MIG/MAG svarovaci horaky ,,MB EVO PRO”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 150 az 230 A

Konstrukéni linie hofdkd MB EVO PRO pfedstavuje
Oplné novy koncept, ktery svym tvarovym Fedenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofdk tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tla&itek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svérecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
fiuje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.

Vzduchem chlazené hofaky MB EVO PRO s inovativ-
nim, vahu sniZujicim Fe$enim ,BIKOX® LW", umoZAuji
uvolnéné svafovdni, a to i ve vynucenych polohdéch.
Vylep3ené manipulaéni vlastnosti, spolu s odlehéenim
svdFedl, se velmi pfiznivé projevuji na vysledné kvalité
svarového spojeni.

Hofaky MB EVO PRO nabizi, mezi viemi, na trhu
dostupnymi hotdky, nejlepsi pomér véhy k vykonu.

B, Llow weight BIKOX®" (LW) - aZ o 34 % nizsi
véha

B Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a
ergonomickd

B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
hotakd - pro ,studené” rukojeti a nejvy3si mecha-
nickou zatiZitelnost

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich il - pro
dosazeni co nejdel3i Zivotosti

B Solidni, rozmé&rové optimalizovand centrdlni pfi-
pojka

MB EVO PRO 15
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 180 A CO,
150 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,6 -1,0 mm

MB EVO PRO 25
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

ZatiZeni: 230 A CO,
200 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,2mm
Hofak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO PRO 15 Typ ,MB EVO PRO” 002.0712.1 002.0713.1 002.0714.1 50° 002.0715.1
MB EVO PRO 25 Typ ,MB EVO PRO” 004.0671.1 004.0672.1 004.0673.1 50° 004.0663.1




MB EVO PRO 15, MB EVO PRO 25

Spotrebni dily MB EVO PRO 15 MB EVO PRO 25
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Plynova hubice (BJ)=10) DA OB
Cylindrickd 16 145.0041 18 145.0042
Kénickd 12 145.0075! D15 145.00762
Silné kénickd 95 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
_
2 6T Claall 05|
Proudova $pic¢ka (BJ=10) M6 Mé6
E-Cu 0,6 140.0008 -
0,8 140.0059 140.0051
1,0 140.0253 140.0242
1,2 - 140.0379
E-Cu pro Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 0,6 140.0855 -
0,8 140.0062! 140.0054
21,0 140.0256 140.02452
1,2 - 140.0382
Pruzina (BJ=100) % E
002.0058' 003.00132
| 35 mm ! | 37 mm I

| |
Driak hubice (B)=1) / Mo azmmz we o mel (s 3)})}‘:|Ms mel (s J)J)}‘:|Ms

Drzak $picky (BJ=10)

M6 002.0078' [ 142.00017 142.0267.10

Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m

Spidla @ 0,6 124.001]1 124.0012 124.0015
20,8 124.0011" 124.0012' 124.0015'
S =P 21,0 124.0026? 124.00312 124.0035?
21,2 124.0026 124.0031 124.0035

e 50,6 126.0005 126.0008 126.0011

PTFE 20,8 126.0005 126.0008 126.0011

21,0 126.0021 126.0026 126.0028

21,2 126.0021 126.0026 126.0028

e e 504 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 20,8 127.0002 127.0003 127.0004

PTFE 21,0 127.0005 127.0007 127.0008

31,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hotdku MB EVO PRO 15.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO PRO 25.




