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Metody rezani a drazkovani s horaky 1Torch™ SL60 a SL100

Kontaktni Fezani tazenim dyzy po materialu - Drag Tip Cutting

U Preferovana metoda fezani kovu do tloustky 6 mm. Zarucuje nejkvalitnéjsi, nejuzsi fez a nejvy$si rychlost
i fezani pfi minimalni deformaci fezaného materialu. Drive bylo kontaktni fezani omezeno proudem 40 A nebo
dokonce méné, nyni je ale s pomoci fezaci dyzy TRUE Cut Drag Tip Series™ od Thermal Dynamics® mozné

fezat az proudem 60 A.

Pro dosazeni nejlepSich vysledki pouzijte standardni hubici (max. proud 40 A), nebo hubici Maximum Life v
kombinaci s ochrannym deflektorem (max. proud 60A). Dyzu drzte v pfimém kontaktu s materialem.

Rezani' s odstupem - Standoff Cutting

u Preferovana metoda pro fezani kovu silnéjSich nez 6 mm a fezaci proudy vysSi nez 60 A. Tato metoda
zabezpecuje nejlepsi viditelnost a kontrolu plazmového oblouku. PouZijte hubici pro fezani s odstupem (s
dyzou horaku ve vzdalenosti 3 - 6 mm od materialu).

Pouzitim hubice Maximum Life spolu s ochrannym deflektorem vzniklého tepla docilite prodlouzeni Zivotnosti

dilt. Tato kombinace dilti poskytuje stejnou kvalitu fezu jako pfi pouziti standardni hubice a umoZzriuje rychly
prestup na kontaktni fezani s ochranouina draZzkovani.

Kontaktni Fezani s ochranou - Drag Shield Cutting

W Tato metoda pro fezaniv oblasti 70 - 120 A je velice ohledupina k obsluze zdroje a zajistuje stale stejny odstup

=t od fezaného materialu. Pfi fezani kovu silnéjsiho neZ 6 mm jednoduse tahnéte dyzu s ochrannym nastavcem
po povrchu materialu. Pouzijte hubici Maximum Life v kombinaci s vhodnym ochrannym fezacim nastavcem,
ktery odpovida zvolenému proudu. Pro fezani proudem 120 A pouZzijte hubici Maximum Life v kombinaci s
ochrannym deflektorem vzniklého tepla.

Tato metoda se nedoporucuje pro rezani tenkych plechd.

Drazkovani - Gouging

& Jednoduché metoda odbéru kovu pomoci drézkovaci Drazkovaci profily

S dyzy naklonénim hofaku do uhlu 35 - 45 stupnd. Tato
metoda udrZuje staly odstup od materialu a umoZzriuje
pouze castecné proniknuti do materialu, ¢imz DyzaA 40 A (max) mala (izka |__V_|
odstrariuje pouze jeho povrchovou vrstvu. KdyZ ménime
hodnotu proudu, rychlost taZeni hofaku, odstup od DyzaB  50-100 A velka lzka |I|
materialu, thel a pouZitou dyzu, ménime zéaroven
mnoZstvi odpaleného materialu a profil drézky. DjzaC  60-120A  stredni  stredni | 7 |
Pouzijte hubici Maximum Life v kombinaci s DyzaD  60-120A mal Siroka |z|
drazkovacim nastavcem nebo s ochrannym deflektorem
vzhiklého tep[a_ Dyza E 120 A stfedni Siroka M
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