MIG/MAG svarovaci horaky ,MB EVO”
Vzduchem chlazeni * Zatizeni 220 A az 320 A

Konstrukéni linie hofékd MB EVO PRO predstavuje
0plné novy koncept, ktery svym tvarovym Feenim i
funkci, razi nové cesty. Tento svafovaci hofék tvofi
spolu s rukou svéFece silny celek. Jedine&nd ergonomie,
kterd je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tlagitek
a konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svéfecovi
dobry pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoz-
Auje dosaZeni nejlepsich pracovnich vysledkd.
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B Pravd 2-komponentni rukojet - robustni a ergo-
nomické

B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
hotdki - pro ,studené” rukojeti a nejvy3si
mechanickou zatiZitelnost

B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich dil - pro
dosazeni co nejdel3i Zivotnosti

B Solidni, rozmérové optimalizovand centrdlni
piipojka

MB EVO 24
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizent: 250 A CO,
220 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
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h It MB EVO 26
“ Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizenti: 270 ACO,
240 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zatézovatel: 60%
Drat-@: 0,8-1,2mm
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_ MB EVO 36
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 320 A CO,
290 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zaté&zovatel: 60%
Drét-@: 0,8-1,2 mm
Horak kompletni Obij. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;j. éislo
MB EVO 24 Typ ,MB EVO” 012.0368.1 012.0369.1 012.0370.1 50° 012.0374.1
MB EVO 26 Typ ,MB EVO” 018.0208.1 018.0209.1 018.0210.1 50° 018.0214.1
MB EVO 36 Typ ,MB EVO” 014.0526.1 014.0527.1 014.0528.1 50° 014.0518.1
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MB EVO 24, MB EVO 26, MB EVO 36

Spotrebni dily MB EVO 24
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MB EVO 26

| 76 mm

-

MB EVO 36
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Plynova hubice (BJ)=10)
Cylindrickd 17 145.0047 @ 20 145.0051 19 145.0045
Kénicka d12,5 145.0080! d16 145.00852 g 16 145.00783
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
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Proudova spicka (BJ=10) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242' 140.02422 140.0313 140.0242 140.0313
21,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.04423
E-Cu pro Al 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
21,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
22 mm 28 mm
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Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.00072 142.0005
M8 - 142.0082 142.00203
20 mm 29 mm 32,5 mm
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Rozptylovaé plynu (BJj=10)
standardni 012.0183! 018.0116? 014.0261°
s dlouhou Zivotnosti = = 014.0026
keramicky - 018.0141 014.0023
Spirala / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0011 124.0012 124.0015
— ] 21,0 124.0026"2 124.0031"2 124.0035'2
1,2 124.0026° 124.00313 124.00353
Trubicka 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
- ) 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Trubicka 20,8 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 21,2 127.0005 127.0007 127.0008

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 24.
2 Je sougasti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 26.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 36.




