MIG/MAG svarovaci horaky ,,MB EVO”
Kapalinou chlazené ¢ Zatizeni 270 A az 550 A

Konstrukéni linie hofdkd MB EVO piedstavuje Gplné B Origindlni 2-komponentni rukojef - robustni a er-
novy koncept, ktery svym tvarovym fesenim i funkci, gonomické

razi nové cesty. Tento svafovaci hofdk tvofi spolu s B Optimdlni poloha tlagitek a hladce vybihaijici tvar
rukou svéfece silny celek. Jedine¢nd ergonomie, kterd rukojeti - pro precizni a bezpeénou obsluhu

je souhrou tvaru rukojeti, polohy i tvaru tla&itek a B Specidlni vnitini geometrie vzduchem chlazenych
konstrukce kulového kloubu, zaruéuje svéFecovi dobry hoF&kd - pro ,studené” rukojeti a nejvysi

pocit pfi svafovani v jakékoliv poloze a umoziuje mechanickou zatiZitelnost

dosazeni nejlepsich pracovnich vysledkd.
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B Osvédeeny ,MB" koncept spotiebnich dili -
pro dosaZeni co nejdelsi Zivotnosti
B Solidni, rozmérové optimalizovand centrdlni

pripojka
MB EVO 240D
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:
Zatizeni: 300 A CO,
270 A Smésny plyn M21
(DIN EN ISO 14175)
Zaté&zovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB EVO 401 D/ MB EVO 401
Technické Udaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 400 A/ 450 ACO,
350 A/ 400 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 0,8-1,2 mm

MB EVO 501 D/ MB EVO 501
Technické Gdaje podle EN 60 974-7:

Zatizeni: 500 A/ 550 A CO,
450 A / 500 A Smésny plyn
M21 (DIN EN ISO 14175)
ZatéZovatel: 100%
Drét-@: 1,0-1,6 mm
Hofak kompletni Ob;j. ¢islo Hrdlo hofaku
Typ Rukojef 3m 4m 5m Typ Ob;. dislo
MB EVO 240 D Typ ,MB EVO” 023.0322.1 023.0323.1 023.0324.1 50° 023.0316.1
MB EVO 401 D Typ ,MB EVO” 033.0387.1 033.0388.1 033.0389.1 50° 033.0378.1
MB EVO 401 Typ ,MB EVO” 030.0247.1 030.0248.1 030.0249.1 50° 030.0242.1
MB EVO 501 D Typ ,MB EVO” 034.0865.1 034.0866.1 034.0867.1 50° 034.0856.1
MB EVO 501 Typ ,MB EVO” 032.0272.1 032.0273.1 032.0274.1 50° 032.0267.1

Doporucéeni tykadijici se kapalinou chlazenych hoFéaki: Za icelem ochrany komponent hadicového svazku ped piehidtim doporucujeme dobéh chladictho systému po dobu minimalné &yf minut.
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MB EVO 240 D, MB EVO 401 / 401 D, MB EVO 501 /501D

Spotrebni dily MB EVO 240D MB EVO 401D /501D MB EVO 401 / 501

63,5 mm 76 mm

mr:j}mt.:’i}wt.:’q

76 mm

Plynova hubice (BJ=10)

Cylindrickd @ 17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Kénickd 12,5 145.0080! D16 145.00852 16 145.00853
Silné kénickd 210 145.0128 D14 145.0132 14 145.0132
28 mm | 28 mm | | 30 mm | | 28 mm | | 30 mm ,
@8]:M QBIM 010]:6\__@ @8 w zloIL__j'm,
Proudova $picka (BJ=10) Mé Mé Mé6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 ]40.0] 14 140.0051 140.0114
21,0 140.0242' 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.04422 140.0379 140.04423
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu pro Al 20,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
21,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
| 25 mm . | 27 mm .
oL Msml““m Marm
Drzak $picky (BJ=10)
Mé 142.0003' 142.0008 -
M8 - 142.00222 142.0201.10 -
20 mm 28 mm 28 mm
— e I
Q K e K e
Rozptylovaé plynu (Bj=10) —_— —_—
standardni 012.0183! 030.0145? 030.0145°
s dlouhou Zivotnosti = 030.0037 030.0037
keramicky - 030.0190 030.0190
Spirdla / trubicka pro3m pro4m pro5m
Spirdla 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
1,2 124.011123 124.011223 124.0113%°
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Trubicka 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
e e 208 127.0002 127.0003 127.0004
uhlik/ 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013

1 Je souéasti standardni vybavy kompletniho hofédku MB EVO 240 D.
2 Je sou&asti standardni vybavy kompletniho hofdku MB EVO 401 D / 501 D.
3 Je sou&ésti standardni vybavy kompletniho hoféku MB EVO 401 / 501.




