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DULEZITE BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Osoby, které pristroj instaluji a pouzivaji, jsou povinny procist si bezpeénostni pokyny
obsazené v NAVODU NA POUZITI a dodrzovat je.

Tento ndvod na poutziti musi byt osobam uréenym pro instalaci pfistroje, jeho pouZivani a
udrzbu stdle k dispozici

Sériové cislo

Rok vyroby
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ULTIMA-TIG NAVOD NA POUZITi

Prohlaseni o shodé — EU

Vyrobce: INELCO GRINDERS A/S
Industrivej 3
9690 Fjerritslev
Dansko
TIf. +45 96 50 62 33
Fax. + 45 96 50 62 32

SE/DE Nr.: DK 32652964
Email: info@inelco-grinders.com

Prohlasuje timto, Ze

stroj: ULTIMA-TIG
Typ: UT 03 og UT04
Sériové C.: viz str. 2
Rok vyroby: viz str. 2

je vyroben ve shodé s ustanovenim komise ze dne 14 ¢ervna 1989 tykajicim se

harmonizace narodni legislativy strojirenského oboru (98/37/EF), déle se

smérnicemi

pro nizkonapétova zafizeni 73/23/EF (1973) zménénymi smérnici 93/68/EF (1993)

a EMC smérnici 89/336.

Vyrobek ULTIMA-TIG vyhovuje predpisim nize uvedenych mezinarodnich norem:

EN 61029
EN 61000-6-4
EN 61000-6-2

Oznaceni CE bylo poprvé pouzito v roce 2003.

Zplnomocnénec: jméno: Anders Thy
datum: 01.01.2010
podpis:
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INELCO GRINDERS A/S ULTIMA-TIG

1. Popis pfistroje

Brousici ptistroj Ultima-Tig je patentem chranény stroj pro brouseni za mokra, opatreny
diamantovym kotoucem, urceny pro mokré brouseni wolframovych elektrod.

Toto konstrukéni feSeni se vyznacuje fadou prednosti, které mohou mit znaény vyznam pfi
svarovani metodou WIG.

Uzavrené feSeni brousiciho prostoru, ve kterém se nachazi specialni brusna kapalina,
zajistuje, Ze do okolniho prostfedi nemuze pronikat skodlivy brusny prach. Nabrousena
wolframova elektroda nevykazuje po ukonceni brousici operace Zddné ndbéhové zbarveni,
které by mohlo mit nepfiznivy vliv na WIG svarovani.

Diky jedine¢né reSenému vedeni a upnuti elektrody v prlibéhu brouseni a tangencialni
poloze brousené Spicky elektrody vici pracovni plose diamantového kotouce, ziska
wolframova elektrody velice jemnozrnné vybrouseni, které se pfiznivé projevuje pfi
zapalovani oblouku. Upinaci Sablona elektrody na pravé spodni ¢asti ¢elni plochy pfistroje
zajistuje, Ze se z wolframové elektrody odbrousi pouze nezbytné minimum materilu. Uhel
Spicky elektrody je mozno plynule nastavovat v rozmezi od 7,5 do 90 stupn(i (polovi¢ni uhel).
Pfi nastaveni vodiciho mechanismu elektrody na Uhel 90° je mozno $picku elektrody pomoci
mikrometrického Sroubu umisténého na vodicim pouzdru drzdku elektrody sbrousit do
plosky. Toto opatieni je vyhodné z hlediska Zivotnosti elektrody pfi vysokych svatovacich
proudech.

V prachovém zasobniku pfipojeném zavitem ke spodni strané se shromazduje prach
vznikajici pfi brouseni, coz usnadnuje jeho odbornou ekologickou likvidaci.

2. Rozsah dodavky

Do rozsahu dodavky, kterou byste méli pfekontrolovat po obdrzeni brusky, patfi nasledujici
polozky:

e Pfistroj ULTIMA-TIG s namontovanym diamantovym kotouéem

e Tento ndvod na obsluhu a bezpecnostni list brusné kapaliny, ktery je jeho soucasti

e Nadoba s brusnou kapalinou

e Drzak wolframovych elektrod

e Upinaci klestina pro elektrodu o praméru 1,6 mm

e Upinaci klestina pro elektrodu o priméru 2,4 mm

e Upinaci klestina pro elektrodu o prdméru 3,2 mm
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3. Uvedeni do provozu a preprava

Umistéte pristroj ULTIMA-TIG na dodavany stolek a upevnéte jej k nému. Pfipadné upevnéte
i stolek.

Sitovy spina¢ musi byt ve vypnuté (OFF) poloze.

Prekontrolujte, zda souhlasi hodnota sitového napéti s provoznim napétim uvedenym na
typovém Stitku brusky. PouZivejte pouze vidlici s bezpe¢nostnim uzemnénim.

(pozn. prekl.: v CZ tzv. ochrana nulovdnim)

Pfistroj ULTIMA-TIG se nesmi spoustét bez brusné kapaliny!

Pfistroj se dodava bez kapalinové naplné, a proto se musi pfed uvedenim do provozu brusna
kapalina do pfistroje doplnit. OdSroubujte upevriovaci Sroub (8) a namontujte dodavanou
jimku na brusny prach (39). Plnicim hrdlem dodaného zdsobniku dolévejte pomoci hadice
(29) brusnou kapalinu tak dlouho, az dosahne jeji hladina poZzadovaného stavu.

Dostatecné mnozstvi kapaliny je v zdsobniku tehdy, kdyzZ je priizorem vidét, jak diamantovy
kotouc¢ strhava pti béhu kapalinu a vystfikuje ji smérem nahoru. Sledujte rovnéz znacky Min.
a Max. umisténé na ramecku skla (7).

V pfipadé, Ze se pfristroj ULTIMA-TIG musi pifemistit, je z bezpecnostnich dlivodi zapotrebi
brusnou kapalinu vypustit do bezpecné uzaviratelné nadoby.

Pfistroj ULTIMA-TIG je moZno provozovat v prostorech s okolni teplotou v rozmezi od -10° do
+40° C a relativni vlhkosti vzduchu do hodnoty 50% pfi teploté 40°C a 90% pfi teploté 20°C.
Pristroj je odzkousen na stupen kryti IP21.

4. Ovladaci prvky

e Sitovy spinac

e Transportni drzadlo

e Uhlova stupnice

e Drzak elektrod

e Sablona na nastaveni vysunuté délky elektrody

e Mikrometricky Sroub pro sbrouseni Spicky elektrody do plosky

5. Bezpecnostni predpisy

e Nikdy nepouzivejte pristroj s posSkozenym rfezacim nebo brusnym kotoucem.
e Pouzivejte pouze originalni brusné kotouce Inelco A/S.
e Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, kdyz jsou na ném namontované vsechny dily krytu.
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6. Upevnéni elektrody v drzaku

Do drzaku elektrody zasroubujte upinaci klestinu odpovidajici priméru elektrody. Tu pak
zavedte upinaci klestinou do drzaku elektrody. Klestinu pfipadné mirné povolte, aby bylo
mozno elektrodu lehce zasunout. Po zavedeni elektrody klestinu opét pritahnéte, ale jen do
té miry, aby bylo moZno elektrodou pohybovat. Elektroda musi vy¢nivat z klestiny asi 2 cm.
Poté elektrodu s drzakem zasurite az na doraz do nastavovaci Sablony na pravé dolni strané
celni stény brusky a pevné ji upnéte. Klestina je opatifena Sestihranem, ktery zapada do
Sestihranného otvoru nastavovaci Sablony. Elektrodu je zapotfebi upnout jen natolik pevné,
aby se nemohla v klestiné béhem brouseni posouvat. P¥ilis silné upnuti by pfipadné mohlo
klestinu poskodit. Na zadni strané nastavovaci Sablony za krytem brusky se nachazi
nastavovaci Sroub, kterym je mozno nastavit délku odbrouseni elektrody. V pfipadé, Ze tento
Sroub ¢astecné vysroubujete, prodlouZi se tim ¢ast, kterd bude pfi kazdém brouseni z
elektrody odbrousena. Tento Sroub je z vyroby nastaven na Ubér cca 0,3 mm, aby se tak
umoznilo provést na elektrodé co nejvice brousicich operaci. Pfi pouzivani elektrody az do
zbytkové délky cca 30 mm je mozZno provést na ni cca 450 prebrouseni. Odlamovat pfipadné
ulpélé kovové kapky z pouZité elektrody neni ve vétsiné pfipadd nutné. Vzhledem k tomu, Ze
se tyto kapky na wolfram nepfitavi, vidy se pti brouseni beze zbytku odstrani, ¢imz ziskame
novy Cisté wolframem tvoreny povrch elektrody, ktery je potfebny pro zapalovani a stabilitu
oblouku. V ptipadé, Ze dojde ¢asem k ¢astecnému opotirebeni brusného kotouce, anebo kdyz
neziskate po nabrouseni dokonale $picatou elektrodu, je nutné nastavovaci Sroub v malé
mife povysroubovat.

7. Nastaveni uhlu brouseni a vlastni brousici proces

Uhel nabrouseni wolframové elektrody nastavite pomoci zna¢ky na vodicim pouzdru drzaku
elektrody. Znacku nastavte na pfislusny udaj na uhlové stupnici a drzak zajistéte ve vodicim
pouzdru utazenim matice (20). Po upnuti elektrody s nastavovaci Sablonou do drzaku
elektrody zasunte drzak do vodiciho pouzdra tak daleko, az dojde ke styku elektrody s
diamantovym kotoucem. Zapnéte brusku spinacem (35), otacejte drzakem elektrody a
pritom elektrodu lehce dotlacujte na brusny kotou€. Brouseni je ukonéené tehdy, kdyz
dosedne drzak elektrody na doraz a nelze jej uz dal zasunout.

Drzak elektrody pfitlacujte na diamantovy kotouc jen zcela lehce, protoze uz samotna vaha
drzéku elektrody témér staci vyvinout dostatecny pritlak na kotouc.

K vyjmuti elektrody po ukonceni brousiciho procesu pouzijte nastavovaci Sablonu (10).
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8. Udrzba stroje

Bruska ULTIMA-TIG ma byt stale naplnénd dostatecnym mnoZstvim brusné kapaliny. Zajisti
se tim optimalni zachycovani kovového prachu a dostatecné chlazeni brousiciho procesu.
Spravny stav kapaliny je uréen rozmezim mezi znackami Min. a Max. vyznacenymi na ramu
sklenéného prazoru (6). Z uvedenych diivodu je zapotiebi stav kapaliny pravidelné
kontrolovat, a pokud je to zapotrebi, brusnou kapalinu doplnit. Pouze brusna kapalina
ULTIMA-TIG skyta zaruku dlouhé Zivotnosti diamantového kotouce.

Silné znecisténou brusnou kapalinu je nutno pomoci hadice (29) vypustit a zajistit novou
napln.

Brusna kapalina, pfipadné nadoby obsahujici brusny prach, se museji likvidovat podle
platnych pfedpisu.

Po 10 — 15 hodinach provozu se doporucuje brusnou komoru vycistit. Brusnou kapalinu
vypustte za pouZiti hadice (29) do detenéni nddoby. Odmontujte jimku na brusny prach (39).
Demontujte rovnéz Srouby (21A), sklo prazoru (6) i ramecek (7) a vymyjte brusnou komoru
vodou, kterou zachytte do detencni nadoby. Poté opét namontujte zpét sklo, ramecek, jimku
na prach a dopliite brusnou kapalinu.

Zajistéte, aby osoba provadéjici tuto ¢innost byla vybavena potfebnymi ochrannymi
pomtickami (rukavice a ochranné bryle).

Pravidelné kontrolovat je zapotiebi také pfivodni sitovy kabel a v pfipadé potieby zajistit
jeho vyménu nalezité kvalifikovanym odbornym pracovnikem. Muzete se pfipadné obratit
také na firmu Inelco A/S.

9. Vyména brusného kotouce

Odpojte brusku od sité.

Vypustte brusnou kapalinu do detencni nadoby.

Po uvolnéni sroubll vyjméte sklo prizoru.

Nyni je pfistupny inbusovy Sroub ve stfedu diamantového kotouce.

Uvolnéte tento Sroub (pravy zavit) a sejméte mosaznou podlozku s gumovym prstencem,
ktery je pod ni vloZeny. Nyni je moZno stdhnout viklavym pohybem diamantovy kotouc a
nahradit jej novym. Je velmi dllezZité nasadit zpét i neposkozeny gumovy prstenec.

10. Oblast pouziti
Brusku ULTIMA-TIG je dovoleno pouzivat pouze k brouseni wolframovych elektrod.
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11. Technické udaje

Bruska na wolframové elektrody, Typ ULTIMA-TIG, patentova pfihlaska ¢. 9500123
Druh proudu: jednofazovy stfidavy proud, napéti 1x110 V nebo 1x220-240 V AC
Ochranna izolace bez ochranného vodice*) 10-16 A UMEC 97/66/68-CEE (7) VIL

*) Pozn. prekl.: Podle nasi terminologie tzv. , dvoji izolace”

12. Zaskoleni

Pro brusku ULTIMA-TIG urcenou pro wolframové elektrody neni zapotrebi Zadné specialni
zaskoleni.

Osoby, které pracuji s bruskou ULTIMA-TIG museji procist tento ndvod na obsluhu a
porozumeét mu a museji byt rovnéz dostatecnym zplsobem sezndmeny s manipulaci, kterou
bruska vyZaduje.



INELCO GRINDERS A/S

ULTIMA-TIG

13. Bezpecnostni list pro brusnou kapalinu
Podle nafizeni (EG) €. 1907/2006, pfiloha 2

1. Nazev latky/pfipravku a firmy

obchodni nazev: Neutra / Greenpointer Schleiffliissigkeit EP770
vyrobce / dodavatel: Inelco Grinders A/S

Industrivej 3

9690 Fjerritslev

96 50 62 33

pohotovostni linka,

informace o jedech: 82121212

pouziti: Vodorozpustny chladici a mazaci prostredek urceny jako
brusna kapalina pro wolframové elektrody

PR dislo: -

vypracovano: 17/08 - 2010

nahrazuje: 12/08 - 2010

2. Moina nebezpeci

Vyrobek je klasifikovan jako nejedovaty.

Pti delSim nebo opakovaném styku s timto vyrobkem se muze objevit lehké podrazdéni kilize.

3. SloZeni / udaje o jednotlivych slozkach:

chemicky nazev Cislo CAS w/w% klasifikace
Natriumbenzoat 532-32-1 1% -
Alkaloaminové slouceniny - <0,1% -
Glykolové derivaty <0,1% -
Tartrazin 1934-21-0 <0,1% -
Patentova modr <0,1% -

PIné znéni R-vét najdete pod bodem 16.

4. Opatieni prvni pomoci

Po vdechnuti:
Pomozte dostat postizeného ven na €erstvy vzduch
V pfipadé pretrvdvajicich potizi zavolejte I1ékafe

Po styku s klzi:
Pfi styku omyti mydlem s vétSim mnozstvim vody

Po vniknuti do oka:

Po vniknuti latky do oka provedte dikladny vyplach vétsim mnoZstvim vody
Sejméte kontaktni cocky

V pripadé pretrvavajici iritace pokracujte ve vyplachu a vyhledejte |ékaiskou pomoc

Po spolknuti:
Vyplachnéte dikladné Usta a vyhledejte Iékafskou pomoc

5. Protipozarni opatfeni

Nebezpedi pozaru:
Vyrobek neni bezprostfedné vznétlivy




| Ve styku s ohném muzZe uvolfiovat jedovaté plynné zplodiny |
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Vhodné hasici prostredky:
Kysli¢nik uhlicity, hasici prasek, péna nebo voda.
Nepouzivejte pfimy proud vody, protoze by se tim ohert mohl rozsifit.

Zvlastni opatieni:
Vyhnéte se vdechovani zplodinovych plyn(i — vyjdéte na Cerstvy vzduch.

6. Opatieni pfi neadmysiném rozliti

Rozlitou kapalinu uklidte pomoci pisku nebo jiného absorbujiciho prostfedku a tento odpad ulozte do
uzaviené nadoby.

7. Manipulace s vyrobkem a jeho skladovani

Manipulace:
Vystiihejte se styku vyrobku s kzi a o¢ima.

Skladovani:
V uzavrenych nadobach v prostorach chranénych pred mrazem. Maximalni skladovaci teplota: 35°C.

8. Kontrola expozice / osobni ochranné vybaveni

Bezpecnostni opatfeni pfi pouzivani vyrobku:
Pro bézné pouzivani brusné kapaliny se osobni ochranné vybaveni nevyzaduje.

Ochrana dechu:
Z4dné zvlastni pofadavky

Rukavice a ochranné obleceni:
V ptipadé rizika styku s vyrobkem nebo pfi préci s jeho koncentrovanou formou pouzivejte rukavice
vyrobené z PVC, nitrilu nebo jinych vhodnych latek.

Ochrana zraku:
V pripadé rizika styku s vyrobkem nebo pfi praci s jeho koncentrovanou formou pouZivejte ochranné bryle.

Mezni hodnoty:
Nejsou stanoveny Zzadné mezni hodnoty pro jednotlivé sloZky.

Metody kontroly:
Dodrzovani udavanych meznich hodnot pfi expozici v pracovnim procesu je mozno kontrolovat mérenim.

9. Fyzikalné-chemické vlastnosti

Skupenstvi: kapalné
Barva: zelena
Pachovy viem: slaby
Hodnota pH: -

Bod varu: cca 100°C
Bod tani: <0°C
Hustota: cca 1,0g/ml
Misitelnost: s vodou

10. Stabilita a reaktivita
Vyrobek je za normalnich podminek primyslového provozu stabilni
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11. Toxikologické informace (nebezpecné vlastnosti)

Akutni nebezpeci

Vdechnuti a spolknuti

Styk s kGiZi a o¢ima

Mize pfipadné vyvolat podrazdéni

7 s ve

Dlouhodobé ucinky
Dlouhodoby nebo opakovany styk s kiizi mdze vést k jejimu zaniceni

12. Ekologické udaje

Tento vyrobek neni klasifikovan jako nebezpecny
Tento vyrobek se miZe vsakovat do pldy a rozpoustét se ve vodé

13. Pokyny pro likvidaci

Pouzitd kapalina se spolu s abrazivnim odpadem likviduje podle narodnich zakonnych ustanoveni nebo je ji
mozno zaslat zpét v originalnim baleni spole¢nosti Inelco Grinders A/S

14. Udaje pro transport

Tento vyrobek nepodléhd ustanovenim tykajicim se dopravy nebezpecného zboZi po silnicich a po mofi
v ramci ADR a IMGD

15. Predpisy

Bezpecnostni klasifikace
Tento vyrobek neni klasifikovan jako nebezpecny

R-véty

S-véty
Omezeni pouzZivatelnosti
Neni stanovené

Potfeba specialniho zaskoleni
Neni stanovena

Zvlastni ustanoveni

Z4adna

Posouzeni chemicky definované bezpecnosti

U tohoto vyrobku neprobéhlo posouzeni chemické bezpecnosti.

16. Dalsiinformace

Dopliujici udaje:

Tento bezpecnostni list byl vystaven na zakladé informaci dodavatele o fyzikalné-chemickych vlastnostech a
vSech pouzitych slozkach vyrobku.

Vzhledem k tomu, Ze podminky, ve kterych bude vyrobek pouzivan, jsou mimo nas vliv, je véci spotrebitele
podniknout kroky potrebné k dodrZeni platnych zdkon( a predpisa.

AM- Gruppen A/S, prosinec 2009
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14. Seznam nahradnich dild
Pozice Nazev Objednaci
Cislo
Wolframova bruska ULTIMA-TIG 88891200
Nadoba na kapalinu 250 ml 75491200
1 Brousici konzola 44520000
2 Mechanismus pro nastaveni Uhlu 44520001
2A Kovovy pasek 44520007
3 Zadni deska konzoly 44520002
4 Brusny kotou¢ 44490512
5 Pouzdro kotouce 44520017
6 Prazor 44490700
7 Ramecek 44490901
8 Vypustna zatka 44491120
9A Madlo 44520012
9B Gumovy navlek madla 44520013
10 Svornik Sablony 44520024
11 Motor 230V, 50/60 Hz 17809004
12 PruZina Sablony 44520028
13 Zadni deska 44520003
15 Sroub montazni 44491711
16 Deska elektroniky 71618967
17 Zavitova tyc 44520011
18 Pouzdro loZiska 44520029
19 Nasada 44520020
20 Napinaci Sroub s dorazem 44520004
21A Sroub préizoru 40320410
21B Podlozka Sroubu 41512304
22A Vnéjsi bronzové ulozZeni 44520027
22B Vnitfni bronzové ulozeni 44520026
23 Sroub M5 40210525
23A Sroub M5 levy 44496525
23B Sroub M6 levy 44496625
24 Pouzdro stupnice 44520008
25 Hridelka kleStiny 44520023
25A O-krouzek priimér 9,05x0,5 mm 44470510
26 U-vlozka 41530530
27 Upinaci klestina 4451016x
29 PVC hadice priamér 4x60 44492600
30 Zatka maznice 44492610
31 Koleno trubkové 44492500
33 Tésnici krouzek 44520018
34 O-krouzek priimér 12x2,5 mm 44470312
35 Spinac 17110027
36 Prichodka kabelova PG9 18480012
37 Sitovy kabel 74250014
38 Viko zasobniku kapaliny 44494540
39 Zasobnik kapaliny 75494500




40 O-krouzek primér 13x215 mm 44470213
41 Konzola 88897910
43 Stupnice 62189220
44 Gumova membrdana 44470124
45 Distancni vlozka motoru 44520090
46 Sroub pro nastaveni odstupu 44520022
47 Stitek Ultima-TIG 62189222

Nadoba na kapalinu 5 litrQ 75494000
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15. Nakres pfistroje
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