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Rychly prGvodce

6 Rychly privodce
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[CZ] BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITiM PRECTETE

A

UPOZORNENI

Pred pouZzitim si dtkladné prectéte viechny pokyny

A

Samostmivaci svareci kukly jsou uréeny k ochrané oci a obliceje
proti jiskradm, rozstfiku a skodlivému zdareni za normalnich podminek
svarovdani. Samostmivaci filtr automaticky ztmavne, jakmile vznikne

elektricky oblouk, a opét zesvétld, jakmile svafovani prestane.

Samostmivaci svareci kukla je doddvdna sestavend. Nez mize byt

pouZita, musi byt upravena tak, aby uZivateli sprdvné sedéla. Podle

pouziti nastavte Casovou prodlevuy, citlivost a stupen ztmaveni.

Kukla musi byt skladovdna na suchém, chladném a temném misté;

pred dlouhodobym skladovdnim nezapomente vyjmout baterii.

A

UPOZORNENI

A

» Tato svdarecskd pfilba s automatickym stmivénim neni vhodnd
pro svarovdni laserem ani pro svarovdni kysliko-acetylenem (v
plynu).

»  Nikdy nepokladejte tuto kuklu a samostmivaci filtr na horky
povrch.

»  Samostmivacf filtr nikdy neotevirejte ani ho nijak neupravujte.

»  Tato samostmivaci svéreci kukla nechrdni proti zavaznym rizikim
ndrazu.

» Tato kukla nechrdni proti vybusnym zafizenim a agresivnim ka-
palindm.

»  Na kukle ani filtru neprovddéjte zadné Upravy, neni-li to pfimo
uvedeno v tomto ndvodu.

» Nepouzivejte ndhradnf dily jiné nez ty, které jsou uvedeny v
tomto ndvodu. Nepovolené Upravy a ndhradnf dily maji za
ndsledek zruseni zdaruky a vystavi uzivatele nebezpedi Urazu.

» JestliZe filtr kukly po vzniku elektrického oblouku neztmavne,
okamzité prestante svarfovat a kontaktujte svého nadfizeného
nebo prodejce.

»  Neponofujte filtr do vody.

» Nadeskufiltru ajiné dasti kukly nepouZivejte Zadnd rozpoustédla.

» Pouzivejte pouze pfiteplotdach: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

NAVOD K POUZITi
VAROVANI! Pred pouzitim kukly ke svarovdni se ujistéte

si precetli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Informacéni pfirucka k ochrannym pfilodm Bohler Welding odpovidd
bodu 1.4 pfilohy Il nafizeni o osobnich ochrannych prostiedcich (EU)
2016/425.

Svdreci kukly nabizejf trvalou ochranu proti UV/IR zafeni, ale také

ochranu obli¢eje a odi proti jiskram zpUsobenym svafovdnim.

Nemdte-li chranéné odi, nedivejte se pfimo na paprsky vzniklého
svdéreciho oblouku. MlZe to zpUsobit bolestivy zanét rohovky a ne-
vratné poskozeni ocnich Cocek, které povede k zdkalu.

»  Skladovaci teplota: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). Nebudete-li
kuklu pouZivat po delsi dobu, uloZte ji na suchém, chladném a
tmavém misté.

»  Chrante filtr pfed kontaktem s kapalinou a necistotami.

»  Pravidelné Cistéte povrch filtru; nepouzivejte Zadné silné Cisticl
prostfedky. Senzory a soldrni ¢lanky udrZujte Cisté za pomoci
utérek, které neuvoliujf vidkna.

» Pravidelné& vyménujte popraskand, poskrdband a jamkovitd
prednf kryci skla.

»  Materidly, které mohou pfijit do kontaktu s pokoZkou uZivatele,
mohou v nékterych pfipadech zpUsobit alergickou reakci.

» Samostmivaci filtr pouZivejte pouze v kombinaci s vnitfnimi
krycimi skly.

» Pod pfilbou noste schvdlené ochranné bryle s bo&nimi stity.

»  Ochrany oci proti rychle leticim ¢asteckdm, noSené pres stan-
dardniocnibryle, mohou pfendset ndrazy a ohroZovat tak uzZivatele.

»  Tvrzeny minerdlInifiltr je nutné pouzivat jen ve spojenis vhodnym
podplrnym okularem.

»  Pokud nejsou symboly F nebo B u okuldru a ramu totozné, tpiné
ochrané oci md byt pfifazena nizsf z téchto hodnot.

ROZSAH POUZITI
VAROVANI! Pfed pouZitim kukly ke svafovdni se ujistéte, Ze jste

tli a pochopili jste bezpecnostni pokyny.

Svdreci kukly a filtry Ize pouzZivat pro vétsinu pripadd svafovani
elektrickym obloukem a pro obloukové svafovdniv ochranné atmosfére
(TIG) tam, kde je to uvedeno. Svdarect filtry poskytuji ochranu proti
Skodlivému UV a IR zéfenf podle poZadavku na stinénfvyznaceném
na kazdém pasivnim prvku automatického modelu filtru (ADF);
ochrana oéi zUstavd funkéni tak dlouho, dokud je hledi spusténo
dold.

Ndsledujici tabulka uvddi reference k vybéru nejvhodnéjsich typa
stinénf svareciho filtru: (s.5)

V zdvislosti na podminkdch poufZiti Ize pouZit v pofadi dalsi nejvyssi

Tmavsi policka odpovidajf t&€m oblastem, ve kterych nelze pouZivat

odpovidajici svareci proces.
Svareci kukly jsou vhodné (nejen) k ndsledujicimu pouZziti:

»  Stejnosmérné/stridavé pulzy

»  Ménice WIG/TIG

»  Ruénf obloukové svafovani

»  Argon/Helium

»  MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem
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PRIPRAVA A PROVOZ

1.1. Nastaveni vicendsobné nastavitelné pokryvky hlavy
Svarecikukly Bdhler Welding jsou plné sestavené a po kratkém sefizent
ihned pfipravené k pouziti. VSechny svarecské prilby Evolution Vision
jsou vybaveny pohodlnou pokryvkou hlavy, kterd mdé 4 body nasta-
veni pro maximdalni pohodli.

Nastaveni hornf Edsti hlavy: V horni ¢&sti hlavy jsou 3 nastavovaci
pdasky. Odepnéte feminek hodinek a stranu do preferované polohy
aznovu jej pfipevnéte.

Velikost pdsku na hlavu: Velikost hlavového pdsku: Otocte nastavo-
vacimknoflikem nazadnistrané pokryvky hlavy tak, aby se prizpasobila
hlavé uZivatele. (str. 6 - obr. 03)

PodéInd uprava: Délkové pfiblizeni: UmoZiiuje pribliZzit nebo odddlit
skofepinu pfilby od obli¢eje. Projejich nastaveni stisknéte tlacitko na
levé apravé strané pfilby a posunite jidopfedu nebo dozadu. Uvolnénim
tlacitka se podélné nastaveni zablokuje. (str. 6 - obr. 01)

Uhlové nastaveni: UmoZiiuje naklonéni pfilby pro optimdlni orienta-
ci pohledu. Pro nastaveni zvednéte hrabicky, jemné je zatdhnéte
smérem dovnitf prilby a otdcejte vlevo/vpravo, dokud nenajdou
pozadovanou aretaéni polohu. (str. 6 - obr. 02)

1.2. Nastaveni automatického zatemiiovaciho svéreciho filtru

(ADF)

ZAPNUTO/VYPNUTO

Stisknutim tlacitka zapnuti/vypnuti zapnéte ADF. Stejnym postupem
podavac ADF vypnete.

Nastavenistinu na ADF Evolution Vision 65FM (automatické stinénf):
Stisknutim tlacitka ,MODE" pfepindte mezi rezimy ,WELD*, ,CUT" a
LAUTO":

»  Automaticky odstin (AUTO) - ADF automaticky zvolivhodny odstin
podle intenzity svafovaciho oblouku. Odstin mUzZete jemné do-
ladit podle svych osobnich preferencisnizenim/zvysenim Grovné
odstinu o +/-2. Za timto Ucelem stisknéte tlacitko odstinu.

»  ReZimsvareni(WELD) - Stisknutim tlacitka odstinu nastavite odstin
od 9 do 14. Kazdym stisknutim se odstin zvysi, jakmile dosdhne-
te odstinu 14, dalsim stisknutim se vratite zpét na 9.

»  Rezim stfihu (CUT) - Stisknutim tlacitka stinu nastavite stin od 4
do 8. Kazdym stisknutim se stin zvysi, jakmile je stin 8, dalsim
stisknutim se vrati zpét na 4.
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Nastavenf stinu na ADF Evolution Vision 65F:

Stisknutim tlacitka ,MODE" prepindte mezirezimy ,WELD" a ,CUT*:

»  ReZim svareni (WELD) - Stisknutim tlacitka odstinu nastavite odstin
od 9 do 14. Kazdym stisknutim se odstin zvysi, jakmile dosdhne-
te odstinu 14, dalsim stisknutim se vrdtite zpét na 9.

»  ReZim stfihu (CUT) - Stisknutim tlacitka stinu nastavite stin od 4
do 8. Kazdym stisknutim se stin zvysi, jakmile je stin 8, dalsim
stisknutim se vrati zpét na 4.
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Ovladdanizpozdéni - Funkce zpozdéni nastavuje, jak rychle se objek-
tiv po zastaveni oblouku vrati do Cistého stavu.

Pro nastavenizpozdénistisknéte tladitko ,DELAY*, po kazdém stisknuti
se Uroven zpoZdénf jednou zvysi a cyklicky se vrdti na zacdatek.
Zpozdénilze nastavit v 6 krocich (0,1- 0,85 s).

DELAY SHADE SENSI (=1

Ovlddani citlivosti - Oviaddni citlivosti umoZiuje nastavit optimdinf
uroven ADF podle okolniho svétla.

Citlivost zménite stisknutim tlacitka , SENSI*. KaZdé stisknuti upravi
Uroven zpozdéni o jednicku nahoru a cyklicky se vrdati na zacdtek.
Citlivost Ize nastavit v 6 krocich.

Vybitd baterie - Pokud blik& indikdtor slabé baterie, vymérite ji co
nejdrive. Pfivyméné baterie postupujte podle pokynl v dstio udrzbé.

NeZ zacnete pracovat, fFadné zkontrolujte svareci kuklu a samostmi-
vacffiltr,zda na nich nejsou patrné skvrny, skrabance, praskliny nebo
jamky; poskozeny povrch (i tfebajen na ochrannych deskdch) snizuje
viditelnost a zhor3uje ochranu. Jsou-li ochranné desky poskrdbané,
poskozené nebo se na nich nahromadily necistoty, vyménte je.

Svdrecikukly nesmispadnout nazem. Na kuklu nebo do jejiho vnitfku
nevkldadejte z&ddné tézké predméty nebo ndstroje; mizZe to poskodit
jeji soucasti. Je-li svareci filtr pouZivan spravné, nepotiebuje béhem
své Zivotnosti Zadnou dalsi tdrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Kuklu ¢istéte pouze vodou ajemnym mydlem. Osuste Cistou bavinénou
utérkou.

Upozoriujeme, Ze pouziti rozpoustédel je pfisné zakdzdano, protoze
muZe poskodit masku a filtry.

Poskrédband nebo poskozend hledf musf byt vidy vyménéna.

UZivatel musi provadét kazdodenni pravidelné kontroly, zda nenf
zjevné néjaké poskozeni. Vnéjsi a vnitini hledfjsou spotfebni materidl
amusfbyt pravidelné ménéna za origindlnfndhradnihledi Universal.

Doporucujeme dobu pouZiti asi 3 az 4 roky. Doba pouZiti zdvisi na
raznych faktorech, jako jsou pouzivani, ¢isténf, skladovdnia tdrzba.
Frekvence kontrola vyména poskozenych ¢dsti (doporucend).
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VYMENA OCHRANNE €O¢

Ujistéte se, Ze je kukla vidy vybavenavnéjsimiavnitifnimiochranny-

mi skly schvélenymi spoleénosti Bohler Welding.

Tato ochrannd skla musi byt vyménéna, jestliZe jsou praskld,
poskozend nebo pokrytd svdfecimineéistotamido takové miry, Ze

to zhorsuje vyhled.

Pfed pouZitim nezapome#te z novych ochrannych cocek odstranit

ochranné félie.

Vnéjsi kryci Eocka: (str. 7 - obr. 07)

1. Na predni strané flipu je nasazena vnéjsi ochrannd cocka kry-
tu. Chcete-li Cocku sejmout, stisknéte tlacitko na levé strané
pfilby, ¢imZ se uvolnf pojistka. Po uvolnéni zvednéte cocku a
tdhnéte ji na opacnou stranu pfilby.

2. Chcete-li novou ¢oc¢ku znovu nasadit, umistéte ji pod zdlozku
na pravé strané prilby (po zacvaknuti na misto by mélo byt
slySet cvaknuti) a zarovnejte ocku dold na flip, aby byla
Ctvercovd. Palci zatlaéte na hledi vlevo a vpravo od tlacitka a
hledi zacvakne. Nyni je hledi sprédvné nasazeno.

Vyména vnitfni Cocky: (str. 6 - obr. 05)

1. Provyménu vnitinf Cocky je tfeba vyjmout ADF z flip-elementu.
Za timto ucelem zvednéte flip do horni polohy. Oprete pfilbu
bradou nahoru a odkryjte spodni ast ADF. (Str. 7 - Obr. 08)
Zasunte dva zajistovaci vystupky doprostred. Nyni Ize ADF
jemnym tahem vysunout.

2. Kvyjmuti vnitini Cocky pouZzijte dodany pistovy ndstroj.
Zatlacte na Cocku a zajistéte jeji pevné nasati. Nyni zatdhnéte
a cocka by se méla vyjmout.

3. Vnitinf Cocku nasadite tak, Ze jednu stranu umistite pod vystup-
ky. Co&ku mirné ohnéte a zasufite opacnou stranu, aby byla
pod viemi vystupky.

4. Podavaé ADF znovu nasadte tak, Ze jej podél vystupkl zasune-
te zpét do vyklopného prvku a oba vystupky vysunete ven, aby
byl podavaé ADF zajistén na svém misté. (str. 7 - obr. 08)

Vyména brusného hledi: (str. 6 - obr. 06)

1. Zvednutim vyklopného prvku odkryjete brusné hledi. Z vnitini
strany pfilby zatlacte na levou stranu hledi (1), dokud tato stra-
na nevyskoci. Tento postup zopakujte i pro druhou stranu (2).

2. Obé strany jsou volné a zatlacte na prostfednf horni ¢dst (3)
stinitka. Po tomto Ukonu Ize stinitko jednoduse vyjmout z
mustku (4).

3. Chcete-li znovu nasadit hledi, zacnéte zasunutim vystupku do
nosniho mustku (4). Jemné ohnéte Cocku a zatdhnéte horni
vystupek hledi do pfislusného otvoru (3). Ujistéte se, Ze jsou
oba zapadky spravné umistény.

4. V dalsim kroku opatrné ohnéte levou stranu stinitka smérem ke
stfedu tak, aby zdlozka vklouzla do §térbiny (2), a palcem ji
zatlaéte dovnitf. Tento krok zopakujte i na druhé strané (1).

VYMENA BATERIE ADF (str. 6 - obr. 04)

1. Chcete-li vyménit baterii ADF, je tfeba ADF vyjmout z vyklop-
ného prvku. Za timto tcelem zvednéte flip do horni polohy.
Opfete pfilbu bradou nahoru a odkryjte spodni ¢&st ADF. (Str. 7
- Obr. 08) Zasunte dva zajistovaci vystupky doprostied. Nynf
Ize ADF jemnym tahem vysunout. Po vyjmuti ADF posurite kryt
baterie nahoru a vyjméte jej.

2. Vyjméte baterii a zlikvidujte ji v souladu s mistnimi pfedpisy.

3. VloZte novou baterii, dbejte na spravnou polaritu a zasurite
kryt pfihrddky na baterie zpét na misto.

4. Podavaé ADF znovu nasadte tak, Ze jej podél vystupkl zasune-
te zpét do vyklopného prvku a oba vystupky vysunete ven, aby
byl podavaé ADF zajistén na svém misté. (str. 7 - obr. 08)

OZNACENI

Oznaceni automaticky stmivajiciho se svafovaciho filtru (ADF):
CE 3/4-8/9-14VA1/1/1/1/379 EN379

3 - Cislo stupné svétlého stavu

4 - Cislo stupné nejsvétlejsino tmavého stavu
14 - Cislo stupné nejtmavsiho stavu

VA - identifikace vyrobce

1 - optickd tfida

1 - tfida difuze svétla

1 - kolisani tfidy svételné propustnosti

1 - klasifikace Uhlu zavislosti

EN379 - Cislo normy

Oznaceni pfilby: EN175 B
EN175 - &islo normy
B - hodnoceni pro stfednf energii ndrazu

Oznaceni krycf Cocky: EN166 1B

RESENI PROBLEMU

o

Nespind se - Jestlize automaticky filtr zOstava svétly a pri
svdreni netmavne. OkamZité prestafite se svafovdanim: Pfectéte
si doporuceni k citlivosti a upravte ji. OcCistéte kryt a senzory od
nedistot. Pozndmkal Ujistéte se, Ze jsou senzory Cisté a
natocené smérem k elektrickému oblouku; thly 45° nebo vice
nedovoli, aby paprsky oblouku zasdhly senzory.

N

Nespind se - Jestlize automaticky filtr zstavd ve tmavém sta-
vu i po ukonceni svafovani, nebo kdyz neni pfitomny Zadny
oblouk.

Doladte nastavenf citlivosti tim, Ze udéldte malé Upravy ovld-
ddni otocenim na nastavenf, Lo" (nizké). V extrémnich
svételnych podminkdch maze byt nezbytné snizit droven svétla
v okolf.

V pripadé jakékoli poruchy béhem testovdni nebo pouzivani a

prestante kuklu pouzivat a kontaktujte mistniho prodejniho
zdstupce.

SEZNAM DiLU A MONTAZ KUKLY BOHLER WEDLING (s.4)

Evolution Vision 65F - 87127 Vnitinf kryci skla - 87131

Evolution Vision 65FM (auto)- 87130  Hledi pro brousenf - 87133

Potitko pfednf a zadnf - 87136
Hlavovy postroj, kompletni- 87134
Dioptrie +1,0 - 32444

Dioptrie +1,5 - 32445

Dioptrie +2,0 - 32452

Dioptrie +2,5 - 32456

Prednf kryci skla - 87132

ADF EvoVis65F - 87137

ADF EvoVis65FM (auto) - 87135
Baterie ADF CR2450 - 32517
Sada pruzin - 87138

CERTIFIKACE A KONTROLNI NALEPKY

Tyto svareci kukly afiltry Bohler Welding jsou testovdny jako ochrana
ocf ndasledujicimi ozndmenymi subjekty: ECS GmbH - European
Certification Service Augenschutz und Persénliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testovaci laboratof akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdinfm

Ufadem spolkovych zemi

pro bezpecénostni technologie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Tento OOP spliiuje ndsledujici platné normy EU:

Evropskd znacka shody - potvrzuje, Ze vyrobek spliiuje poZadavky
narizeni o osobnich ochrannych prostfedcich (EU) 2016/425.

EN166B:2001
EN379:2003 + A1:2009
EN175B:1997
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