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- English -

SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

VAN

WARNING

Read & Understand All Instructions Before Using

VAN

Auto-Darkening welding helmets are designed
to protect the eye and face from sparks, spat-
terand harmful radiation under normal welding
conditions. The Auto-Darkening filter auto-

The Auto-Darkening welding helmet comes

matically. changes from light to dark state
when the welding arc is struck, and it returns
to the light state when welding stops.

The helmet should be storedinadry, cooland

assembled. However before it can be used, it

dark area and remember to remove the bat-

must be adjusted to your personal preferences.

tery before long-time storage.

Set it up for delay time, sensitivity and shade

number for your application.

VAN

WARNING

VAN

This Auto-Darkening welding helmet is not
suitable for laser welding.

Never place the helmet and Auto-Darke-
ning filter on a hot surface.

Never open or tamper with the Auto-Darke-
ning filter.

This Auto-Darkening welding helmet will not
protect against severe impact hazards.
This helmet will not protect against explosi-
ve devices or corrosive liquids.

Do not make any modifications to either
the filter or helmet, unless specified in this
manual.

Do not use replacement parts other than
those specified in this manual. Unautho-
rized modifications and replacement parts
will void the warranty and expose the ope-
rator to the risk of personal injury.

Should this helmet not darken upon striking
an arg, stop welding immediately and con-
tact your supervisor or your dealer.

Do not immerse the filter in water.

Do not use any solvents on the filter screen
or helmet components.

Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C
(23 °F ~ 131 °F).

Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). The helmet should be stored in a
dry cool and dark area, when not using it
for a long time.

» Protect the filter from contact with liquid
and dirt.

» Clean the filter surface regularly; do not
use strong cleaning solutions. Always keep
the sensors and solar cells clean using a
clean lint-free tissue.

» Regularly replace the cracked / scratched
/ pitted front cover lens.

» The materials which may come into
contact with the wearer’s skin can cause
allergic reactions in some circumstances.

» The ADF shall only be used in conjunction
with the inner cover lens.

» Eye-protectors against high speed partic-
les worn over standard ophthalmic spec-
tacles may transmit impacts, thus creating
a hazard to the wearer.

» Toughened mineral filter oculars shall only
be used in conjunction with a suitable
backing ocular.

» |f the symbols F or B are not common to
both the ocular and the frame, then it is
the lower level which shall be assigned to
the complete eye-protection.
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INSTRUCTIONS FOR USE

WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read
and understood the safety instructions.

Information manual for the Béhler Welding
protective helmets comply with Para 1.4 of
Appendix Il of the EC Regulations.

Bohler Welding helmets offers permanent
protection against UV/IR rays, also face and
eye protection against sparks caused by the
welding process.

Do not look directly into the welding arc with
unprotected eyes when the arc strikes. This
can cause painful inflammation of the cornea
andirreparable damage to the lens of the eye
leading to cataracts.

RANGE OF APPLICATION

WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that
you have read and understood the safety instructions.

Bohler Welding helmets and welding filters
can be used for most arc welding applications
and for GTAW / TIG where stated. The welding
filters provide protection against harmful UV-
and IR-radiation according to the requirement
forshade number marked on each passive of
automatic (ADF) model; eye protection remains

as long as the flip up is in the down position
covering the vision.

The following chartis presented as a reference
for the selection of the most suitable shade
for the welding filter:

English
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Depending upon the application conditions,
the next highest or next lowest protection
level can be used.

The darker fields indicate those areas in whe-
re the corresponding welding process cannot
be used.

Bohler Welding helmets are suitable for, but
not limited to the following applications:

» AC/DC pulses

» Inverters WIG/TIG

» Stick welding

» Argon/Helium

» MIG/MAG protective gas electrodes

PREPARATION & OPERATION

Bohler Welding helmets are fully assembled
andready to be used after minor adjustments.
Allwelding helmets are equipped with a com-
fortable headgear that can be adjusted for
comfort:

Rotate the adjustment knob at the rear of
the headgear assembly to fit the user's head.
There is adjustment on the top strap, longi-
tudinal adjustment and angular adjustment.

Before commencing work please inspect ca-
refully the welding helmet and ADF for any
visible marks, cracks, pitted or scratched sur-
faces; damaged surfaces even on protection
plates reduce vision impair protection. If pro-
tection plates are scratched, damaged or
built up with spatter please replace.

Install To Welding
Helmet Inside //

Welding helmets should not be dropped. Do
not place heavy objects or tools on or inside
the helmet as they might damage the com-
ponents. If used with care, the welding filter
requires no further maintenance during its
lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the helmet with mild soap and water.
Dry with a clean cotton cloth. The use of solvents
isstrictly prohibited, as they willdamage the mask
and filters. Scratched or damaged visors must
always be replaced.

The user must make daily regular checks to en-
sure nodamageis evident. Outer andinner visors
are wear parts and must be replaced regularly
with genuine certified universal spare parts.

Werecommend a use period of 3-4 years. The
duration of use depends on various features
such as useage, cleaning, storage and main-
tenance. Frequency of inspections and repla-
cement of damaged parts is recommended.

6 English



REPLACING THE OUTER LENS

1. Ensure that the helmet is always fitted with Bohler Welding approved outer and inner
protection lens.

2. The protection lenses must be replaced when broken, damaged or covered with welding
spatter to the extent that vision is impaired.

3. Outer and Inner protection lenses are wear parts and must be replaced regularly with
genuine certified spare parts. =

b

/‘\\ \\§\§%‘Q‘\ |
V= ™~
f/ Iy |

A

4. The outer protection lens is mounted from the back, see above illustration.
5. Theinnerlensis mounted from the back into the locaters on the auto darkening filter.

Protection marked in accordance with this standard is only provided when all lens and
retention components are installed according to the list of manufactures instructions.

6. Change dark shade from 9 to 13 to 5 to 9 or to Grind mode as desired via the external
switch.

Low power — Red
Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 8-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

7. Adjust the Sensitivity Time as desired by using the variable adjustment knob.

8. When the helmet is not used for 15 minutes the power will automatically shut-off.
There is no OFF switch.

English 7



REPLACING THE ADF BATTERY

1. The battery is changed by removing
the cover on the inside of the grind
switch.

2. ltis essential that when replacing the
battery that it is mounted the correct
way up as per the illustration.

ADF MARKING

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - light state scale number

9 - lightest dark state scale number

13 - Darkest state scale number

VA - Manufactures identification

71 - Optical class

1 - Diffusion of light class

1 - Variation in luminous transmittance class
2 - Angle of Dependence classification

379 - Number of the standard

Helmet Marking Explaination

EN175B
EN175 - Is the standard number
B - Is medium energy impact rating

Cover lens markings

EN166 1B

TROUBLE SHOOTING

1. Not Switching - Stop welding immedia-
tely if the auto lens stays light and will
not darken. Review the sensitivity re-
commendations and adjust sensitivity.
Clean lens cover and sensors of any
obstructions. Note! Make sure the sen-
sors are clean and facing the arc; ang-
les of 45° or more do not allow the arc
light to reach the sensors.

2. Not switching - If the auto lens stays
dark after the weld arc is extinguished,

or the auto-lens stays dark when no arc
is present. Fine-tune the sensitivity set-
ting by making small adjustments to
the control by turning it toward the ‘Lo’
setting. In extreme light conditions, it
may be necessary to reduce the sur-
rounding light levels.

During testing or use, in case of any
malfunctioning, please suspend using
it and contact your local sales agent.

English



PARTS LIST & ASSEMBLY BOHLER WELDING HELMET

1nstall To el e
Helmet ingygy 0 g

—
Part List:
ITEM | DESCRIPTION PART NO.

* Bohler Welding Helmet Complete 32373
1 Headgear Complete 32406
* Sweatband front and rear 32416
2 Front Cover Lens 32423
3 Inside Cover Lens 32433
4 Lens Retainer with Screws 32442
* ADF Battery 1 x CR2450 32517
* Dioptre +1,0 32444
* Dioptre +1,5 32445
* Dioptre +2,0 32452
* Dioptre +2,5 32456

English 9



CERTIFICATION & CONTROL LABELS

The Bohler Welding helmets and welding filters are tested for eye protection by the following
notified body: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Personliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

We are therefore allowed to use the following marks:

EN379, EN175 B,
EN166 B

European Conformity mark.
This confirms that the product
fulfils the requirements of the Directi-
ve 89/686/ EWG

10 English



- Deutsch -

SICHERHEITSHINWEISS - VOR GEBRAUCH LESEN

Q WARNUNG Q
Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

Automatik-SchweiBhelme dienen zum Schutz
der Augen und des Gesichts vor Funken,
SchweiBspritzern und sché&dlichen Lichtstrahlen
unter normalen SchweiBbedingungen. Der sich

Der Automatik-SchweiBhelm wird fertig montiert

automatisch verdunkelnde Filter (Auto-Darke-
ning Filter, ADF) wird beim Entziinden des Licht-
bogens automatisch dunkel und nach Unter-
brechung der SchweiBarbeiten wieder hell.

Bewdahren Sie den Helm an einem kihlen, tro-

geliefert. Er ist vor der Benutzung jedoch vom

ckenen und dunklen Ort auf, und entfernen Sie

Trdger ordnungsgeméf einzustellen. Stellen Sie

vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

die Verzdgerungszeit, Empfindlichkeit und T6-
nungsnummer entsprechend der Anwendungein.

VAN

WARNUNG

VAN

» Dieser Automatik-SchweiBhelm eignet sich
nicht fir LaserschweiBarbeiten.

» Bringen Sie den Helm und den ADF niemals
mit heiBen Oberfldchen in Berlhrung.

» Offnen oder veréndern Sie den ADF auf
keinen Fall.

» Dieser Automatik-SchweiBhelm schitzt nicht
vor schweren StoRen.

» Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Spreng-
kdrpern oder dtzenden Flissigkeiten.

» Nehmen Sie keinerlei Verdnderungen am Filter

oder Helm vor, sofern diese nicht ausdriicklich
in diesem Handbuch angegeben sind.

» Verwenden Sie ausschlieBlich die in diesem

Handbuch angegebenen Ersatzteile. Unzu-

léssige Anderungen oder Ersatzteile fiihren

zum Erléschen der Garantie und kdnnen eine

Verletzungsgefahr fir den SchweiBer bilden.

Sollte sich dieser Helm bei Entziinden des

Lichtbogens nicht verdunkeln, unterbrechen

Sie den SchweiBvorgang sofort, und wenden

Sie sich an lhren Vorgesetzten oder Héndler.

» Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

» Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helm-
komponenten nicht mit Losungsmitteln in
Kontakt.

» Verwenden Sie den Helm nur im folgenden
Temperaturbereich: -5 °C bis +55 °C

» Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C Lagern
Sie den Helm an einem trockenen, kiihlen und

dunklen Ort, wenn Sie ihn Uber I&dngere Zeit
nicht benutzen.

» Schitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flis-
sigkeiten und Schmutz.

» Reinigen Sie die Filteroberfldche regelmdBig.
Verwenden Sie dabei keine starken Reini-
gungslosungen. Halten Sie die Sensoren und
Solarzellen mit einem sauberen, fusselfreien
Tuch stets sauber.

» Ersetzen Sie die Vorsatzscheibe, wenn diese
Risse, Kratzer oder Locher aufweist.

» Beim Tragen des Helms k&nnen Materia-
lien, die mit der Haut in Kontakt kommen,
unter Umstdnden allergische Reaktionen
hervorrufen.

» Der ADF wird nur zusammen mit der inneren
Vorsatzscheibe verwendet.

» Wenn das Visier zum Schutz vor Partikeln mit
hoher Geschwindigkeit Uber einer herkdmm-
lichen Brille mit Sehstérke getragen wird,
kdnnen darauf Gbertragene StéBe eine
Verletzungsgefahr fiir den Trdger darstellen.

» Gehdrtete Mineralfiltersichtscheiben dirfen
nur in Verbindung mit passenden Hinterleg-
scheiben verwendet werden.

» Wenn Scheibe und Rahmen nicht beide mit
den Symbolen ,F* oder ,B* gekennzeich-
net sind, gilt fir den gesamten Augen-
schutz die jeweils niedrigere Stufe.

Deutsch 11



GEBRAUCHSANWEISUNG

WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum SchweiBen unbedingt
mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fir den Bohler
Welding SchweiBhelm erfllt die Anforderun-
gen von Teil 1.4 im Anhang Il der EG-Bestim-
mungen.

Der Bohler Welding Schweifhelm bietet dau-
erhaften Schutz vor UV- und Infrarotstrahlung
und schitzt Gesicht und Augen vor Schweif3-
funken.

Schauen Sie beim Ziinden des Lichtbogens
nicht mit ungeschitzten Augen direkt in die
SchweiBstrahlen. Andernfalls kann es zu einer
schmerzhaften Entzindung der Hornhaut
sowie zuirreparablen Schdden an der Augen-
linse mit anschlieBender Tribung kommen.

ANWENDUNGSBEREICH

WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum SchweiBen unbedingt
mit den Sicherheitshinweisen vertraut

Bohler Welding SchweiBhelme und SchweiB-
filter eignen sich fir die meisten Lichtbogen-
schweiBarbeiten und, sofern angegeben, auch
fur TIG-SchweiBarbeiten. Die SchweiBfilter
schiitzen vor gesundheitsschédlicher UV-und
IR-Strahlung. Die Schutzwirkung richtet sich
nach der auf jedem passiven und automati-
schen

(ADF-) Modellangegebenen Ténungsnummer.
Die Augenschutzwirkung hat Bestand, solan-
ge sich dasKlappvisierin der unteren Stellung
befindet und den Sichtbereich abdeckt.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungs-
hilfe bei der Auswahl der geeigneten Ténung:

12 Deutsch
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Je nach Einsatzbedingungen kann auch die
nédchsthdhere oder ndchstniedrigere Schutz-
stufe gewdhlt werden. Die grauen Felder kenn-
zeichnen alle Bereiche, in denen die entspre-
chenden SchweiBarbeiten nicht durchgefihrt
werden dirfen. Die Bohler Welding SchweiB-
helme sind fir die folgenden Anwendungen
geeignet, aber nicht darauf beschrénkt:

» Gepulstes Gleichstrom- und Wechselstrom-
schweiBen

» WIG-/TIG-SchweiBen

» StabschweiBen

» SchweiBen mit Argon-Helium-Gemischen

» MIG/MAG-Schweifen mit Schutzgas-
Elektroden

Der SchweiBhelm Bohler Welding wird
komplett montiert geliefert und ist nach ge-
ringflgiger Anpassung sofort einsatzbereit.
Alle SchweiBhelme haben ein bequemes
Kopfband mit vier Einstellm&glichkeiten:

Bringen Sie das Kopfband an, indem Sie die
Kndufe einzeln herausschrauben, den Gewin-
debolzen des jeweiligen Knaufs durch die
groBeren Offnungen in der Seite des Helms
fihren unddie Kn&ufe wieder festziehen. Durch
Drehen an dem Stellknauf hinten am Kopfband
kénnen Sie das Kopfband an den Kopf des
Tr&gers anpassen.

Untersuchen Sie den Helm und den ADF vor
Arbeitsbeginn auf sichtbare Kratzer, Risse,
Loécher und sonstige Schdden. Beschddigte
Oberfldchen beeintrdchtigen selbst auf
Schutzplatten den Sichtschutz. Wenn eine
Schutzplatte zerkratzt, beschddigt oder mit

Install To Welding
Helmet Inside /

Spritzern besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der SchweiBhelm darf nicht zu Boden fallen.
Legen Sie keine schweren Gegenstdnde (z. B.
Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Ein-
zelteile dadurch beschddigt werden kénnen.
BeiordnungsgemdBerVerwendungistwdhrend
der gesamten Lebensdauer keine weitere
Wartung notwendig.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Den SchweiBhelm Bohler Welding nur mit Was-
ser und milder Seife reinigen. Mit einem tro-
ckenen Baumwolltuch abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Scha-
den an Maske und Filtern hinterlassen.

Ein zerkratztes oder anderweitig beschddig-
tes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm téglich einer
Inspektion auf Sch&den unterziehen. Beim

AuBen- und Innenvisier handelt es sich um
VerschleiBteile, die regelmdBig durch zertifi-
zierte Universal-Originalteile zu ersetzen sind.

Wirempfehlen eine Nutzungsdauer von 2 bis
3 Jahren. Die tatsdchliche Nutzungsdauer ist
abhdngig von verschiedenen Faktoren wie
Handhabung, Reinigung, Lagerung, Pflege
sowie Haufigkeit der Inspektionen und Erneu-
erungen (werden empfohlen).

14 Deutsch



AUSSERE VORSATZSCHEIBE ERSETZEN

Vergewissern Sie sich, dass der Helm eine GuBere und innere Vorsatzscheibe hat.

Die Vorsatzscheiben missen ersetzt werden, sobald sichtbehindernde Beschddigungen
oder erhéhter Besatz mit SchweiBspritzern festzustellen sind.

Bei der GuBeren und inneren Vorsatzscheibe handelt es sich um Verschleifteile, die re-
gelmd&Big durch zertifizierte Originalteile zu ersetzen sind.

Die GuBere Vorsatzscheibe wird von hinten eingesetzt (siehe Abbildung oben).

Die innere Vorsatzscheibe wird von hinten in die Haltenasen am Automatikschweif3filter
gesetzt. Die normgerecht angegebene Schutzwirkung wird nur erreicht, wenn alle Vor-
satzscheiben und Schutzkomponenten gemdB Herstelleranweisungen montiert wurden.

Wechsel der Abdunklungsstufen von @ bis 13 bzw. 5 bis 9 frei einstellbar.

Low power — Red

Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Empfindlichkeit und Aufhellzeit lassen sich nach Bedarf mit dem Verstellknauf einstellen.

Bei Nichtgebrauch schaltet der Helm nach 15 Minuten selbsttdtig ab. Es gibt keinen Aus-
schalter.

Deutsch 15



WECHSEL DER ADF BATTERIE

1. Zum Wechsel der Batterie ist die Abde-
ckung an der Helminnenseite rauszu-
nehmen.

2. Esist wichtig das die Batterie mit der
Kennzeichnung nach oben eingelegt
wird. So wie in der Illustration darge-
stellt.

KENNZEICHNUNG DES ADF

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4: Hellstufe

9: hellste Dunkelstufe

13: dunkelste Dunkelstufe

VA: Herstellerkennung

1: Optische Klasse

1: Streulichtklasse

T1: Homogenitdtsklasse

2: Klasse Winkelabh&ngigkeit
379: Normnummer

Erlduterung der Helmkennzeichnung
EN175B

EN175: Normbezeichnung

B: mittlere StoBenergie

Kennzeichnung der Vorsatzscheiben
EN1661B

PROBLEMBEHEBUNG

1.  Keine Reaktion: Der Filter dunkelt beim 2.
SchweiBen nicht ab, die Scheibe bleibt
hell. Sofort die SchweiBarbeiten abbre-

Keine Reaktion: Der automatische Filter
hellt nach Erléschen des Lichtbogens
nicht auf oder bleibt abgedunkelt, ob-

chen! Vorgaben zur Einstellung lesen
und Empfindlichkeit anpassen. Vorsatz-
scheibe und Sensoren von Verunreini-
gungen befreien. Hinweis: Sicherstellen,
dass die Sensoren sauber und auf den
Lichtbogen gerichtet sind. Ab einem
Winkel von 45 Grad wird der Lichtbo-
gen nicht mehr von den Sensoren er-
fasst.

wohl kein Lichtbogen scheint. Empfind-
lichkeit durch geringfiigiges Drehen in
Richtung der Einstellung ,,Lo* anpas-
sen. Bei extremen Lichtverhdltnissen
muss eventuell die Umgebungshellig-
keit angepasst werden. Wenn es bei
Tests und Gebrauch zu Fehlfunktionen
kommt, den Helm nicht mehr verwen-
den. Den Héndler vor Ort kontaktieren.

16 Deutsch



STUCKLISTE UND MONTAGE

Install To el
Helmet insigg

Stiickliste:
ARTIKEL | BESCHREIBUNG TEIL NR.
* Bohler Welding Helm kompl. 32373
1 Kopfband 32406
* Schweifband 32416
2 AuBere Vorsatzscheibe 32423
3 Innere Vorsatzscheibe 32433
4 Objektivhalter mit Schrauben 32442
* ADF Batterie 1 x CR2450 32517
* Dioptre +1,0 32444
* Dioptre +1,5 32445
* Dioptre +2,0 32452
* Dioptre +2,5 32456

Deutsch 17



ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die SchweiBfilter Bohler Welding werden von der folgenden akkreditierten Stelle geprift: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung La-
serschutz und Optische Messtechnik.

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00

Ernannt durch die Zentralstelle der Lander fir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Der Helm trégt daher folgende Kennzeichnungen:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EC-Kennzeichnung:
Diese bestdtigt, dass das Produkt die
Anforderungen der Richtlinie 89/686/
EWG erfullt
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- Frangais -

AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT TOUTE UTILISATION

Q AVERTISSEMENT
Avant toute utilisation, lire et comprendre I‘ensemble des instructions

VAN

Les masques de soudeur & assombrissement
automatique sont congus pour protéger les yeux
etlevisage des étincelles, des projections et des
rayonnements dangereux dans des conditions
de soudage normales. Le filtre & assombrissement

Le masque de soudeur & assombrissement

automatique passe automatiquement de I'état
transparent a I'état opacifié a I'‘amorcage de
I‘arc de soudage avant de revenir a I'état trans-
parent une fois le soudage interrompu.

fonction de I'‘application.

automatigue est fourni monté. Cependant,

Rangerle masque dans un endroit sec et frais

avant utilisation, il convient de [‘ajuster & la

dl'‘abride lalumiere et veiller & retirer la bat-

morphologie de I‘utilisateur. Régler le délai,

la sensibilité et le degré d‘opacification en

VAN

AVERTISSEMENT

terie en cas de stockage prolongé.

» Ce masque de soudeur & assombrissement
automatique n‘est pas adapté au soudage
laser.

» Ne jamais poser le masque ni le filtre & as-
sombrissement automatique sur une surface
chaude.

» Ne jamais ouvrir ni modifier le filtre & assomb-
rissement automatique.

» Ce masque de soudeur & assombrissement
automatique ne constitue pas une protection
efficace contre les risques de chocs violents.

» Ce masque ne protege pas contre les disposi-
tifs explosifs ni les liquides corrosifs.

» Ne pas modifier le filtre ni le masque sauf en
cas d'instructions données dans le présent
manuel.

» Ne pas utiliser de piéces de rechange autres
que celles indiquées dans le présent manuel.
Toute modification ou utilisation non autorisée
de pieces de rechange annule la garantie et
expose |'utilisateur & des risques de blessures
corporelles.

» Sile masque ne s‘assombrit pas & I‘amor¢age
de l'arc, interrompre immédiatement le
soudage et contacter le responsable ou le
distributeur.

» Ne pas plonger le filtre dans l'eau.

» Ne pas utiliser de solvants pour nettoyer
|‘¢cran du filtre ou les composants du masque.

»  Utiliser  des températures comprises entre -5
°Cet +55°C (23 °F et 131 °F) exclusivement.

» Température de stockage : -20 °C & +70 °C
(-4 °F & 158 °F). En cas de non-utilisation pour

une période prolongée, stocker le masque
dans un endroit sec et frais a I‘abri de la
lumiere.

» Eviter tout contact entre le filtre et des liqui-
des ou de la saleté.

» Nettoyer régulierement la surface du filtre;
ne pas utiliser de solutions nettoyantes con-
centrées. Veiller & ce que les capteurs et cel-
lules solaires restent propres en permanence;
les nettoyer & I‘aide d‘un chiffon propre non
pelucheux.

» Remplacer I'écran de garde extérieur en cas
de fissure/rayure/éclat.

» Les matériaux pouvant étre en contact avec
la peau du soudeur sont susceptibles de
provoquer des réactions allergiques dans
certaines situations.

» Utiliser le filtre & assombrissement automa-
tigue en conjonction avec I‘écran de garde
interne exclusivement.

» Le port de lunettes de vue classiques sous
des protections oculaires contre les projec-
tions de particules & haute vitesse risque
de favoriser la transmission des impacts et
présente donc un risque pour l‘utilisateur.

» Les oculaires & filtre minéral renforcé ne
doivent étre utilisés qu‘avec un oculaire de
renforcement adapté.

» Sil'oculaire et la monture n‘affichent pas le
méme degré de protection, F ou B, le degré
de protection de l'ensemble du dispositif de
protection oculaire correspond au degré de
protection le plus faible.
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INSTRUCTIONS D‘UTILISATION

AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage, veiller & bien lire et

comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d‘information des masques de
soudeur Bohler Welding est conforme au pa-
ragraphe 1.4 de I'Annexe Il des reglements
CE.

Les masques Bohler Welding offrent une pro-
tection constante contre les rayons UV/IR. IIs
protégent égalementle visage et les yeux des
étincelles provoquées par le processus de

soudage.

Ne jamais regarder les arcs de soudure direc-
tement sans protections oculaires lorsque I‘arc
estamorcé. Le non-respect de cette consigne
peut causer une inflammation douloureuse
de la cornée et des lésions potentiellement
irréversibles du cristallin susceptibles d‘entrainer
des cataractes.

DOMAINE D‘APPLICATION

AVERTISSEMENT! Avant d‘utiliser le masque pour le soudage, veiller & bien lire et

comprendre les instructions de sécurité.

Les masques de soudeur et filtres de soudure
Bohler Welding peuvent étre utilisés pour la
plupart des soudages & l‘arc et TIG lorsque
celaestindiqué. Lesfiltres de soudure offrent
une protection contre les rayonnements UV
et IRdangereux. Cette protection est adaptée
au degré d‘opacification indiqué sur chaque
modeéle de filtre & assombrissement automa-

tique (ADF). L'utilisateur est protégé tant que
la visiere relevable est abaissée de sorte &
préserver ses yeux.

Le tableau ci-dessous fait office de référence
pour sélectionner le degré d‘opacification le
plus adapté au filtre de soudure:

20
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Selon les conditions de soudage, le degré de
protection immédiatement supérieur ou in-
férieur peut également étre utilisé. Les zones
grisées correspondent aux cas ou le procédé
de soudage correspondant ne peut pas étre
employé.

Les masques de soudeur Bohler Welding sont

notamment adaptés aux applications suivan-
tes:

» Impulsions CA/CC

» Onduleurs WIG/TIG

» Soudage a l‘arc & I‘électrode

» Argon/Hélium

» Soudage MIG/MAG

PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

Les masques de soudeur Bohler Welding sont
entierement assemblés et préts al'emploiune
fois certains réglages mineurs effectués. Tous
les masques de soudeur sont équipés d‘un
serre-téte confortable qui peut étre réglé de
quatre maniéres :

Installer le serre-téte en retirant les trois mo-
lettes intégrées (une a la fois) et les remettre
apres avoir inséré chaque goujon dans les
trous de plus grande taille situés sur les bords
du masque. Faire tourner la molette de régla-
ge & l‘arriere du serre-téte de sorte & adapter
I‘ensemble & l'utilisateur.

Avant de commencer une téche, veuillez con-
tréler le masque de soudeur et le filtre a as-
sombrissement automatique avec soin a la
recherche d‘éventuelles marques visibles, de
fissures et de surfaces présentant des rayures
ou des éclats. Toute surface endommagée,
méme sur une plague de protection, diminue
la protection oculaire. Veuillez remplacer tou-
te plaque de protection qui présenterait des

Install To Welding
Helmet Inside //
—_—

rayures, desdommages ou une accumulation
de projections.

Ne pas faire tomber les masques de soudeur.
Ne pas poser d‘objets ou d‘outils lourds sur
ou & lintérieur du masque, carils sont suscep-
tiblesd‘endommager ses composants. Lorsqu'il
est utilisé de facon appropriée, le filtre de
soudure ne nécessite aucune autre interven-
tion pendant sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyer les masques Bdhler Welding unique-
ment avec du savon doux et de I'eau. Sécher
avec un chiffon de coton propre.
Remarque:ilest strictementinterditd‘utiliser des
solvants, car ils endommagent le masque et les
filtres. Toute visiere rayée ou endommagée doit
systématiquement étre remplacée.

Lutilisateur doit procéder a des contrdles quoti-
diens réguliers pour vérifier I'‘absence de dom-
mages visibles. Les visieres extérieures et intéri-

eures sontdes consommables. Elles doivent étre
remplacées régulierement & |'‘aide de pieces de
rechange d‘origine certifiées par Universal.
llest conseillé d'utiliser ces produits pendant deux
atroisans. Laduréed'utilisation dépend de divers
facteurs tels que le type d‘utilisation, le nettoya-
ge, le stockage et I'entretien. Des inspections
fréquentes et le remplacement des piéces en-
dommagées sont recommandés.
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REMPLACEMENT DE L'ECRAN EXTERIEUR

S‘assurer que le masque est toujours équipé d‘un écran de garde extérieur et d‘un écran
de garde interne.

Si ces écrans sont cassés, endommagés ou couverts de projections de soudage au
point de nuire & la vision, ils doivent étre remplacés.

Les écrans de garde internes et extérieurs sont des consommables. lls doivent étre rem-
placés régulierement & I‘aide de piéces de rechange d‘origine certifiées.

& g

/‘\\ \\§\§%‘Q‘\ |
V= ™~
f/ Iy |

A

L'‘écran de garde extérieur est positionné depuis l‘arriere du masque (voir la figure ci-
dessus).

L‘écran de garde interne est positionné depuis I‘arriere du masque dans les emplace-
ments prévus a cet effet, sur le filtre O assombrissement automatique. La protection
marguée conforme & cette norme est effective uniquement lorsque tous les écrans et
les composants de fixation sont installés suivant la liste figurant dans les instructions du
fabricant.

Changement de couleur foncée de 9 a 13 ou 5 & 9 ou en mode meulage via la com-
mande externe.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Ajuster la sensibilité et le délai en fonction des besoins & I‘aide de la molette de réglage.

Lorsque le masque n‘est pas utilisé, I‘alimentation se coupe automatiquement au bout
de 15 minutes. Il n'y a pas de bouton « ARRET » (« OFF »).
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REMPLACEMENT DE LA PILE ADF

1. Labatterie est changée en enlevant le
couvercle a l'intéreur de la commande
de meulage.

2. Lorsque vous remplacez la batterie, il
est essentiel que le montage soit effec-
tué conformément a I‘illustration.

MARQUAGE DU FILTRE A ASSOMBRISSEMENT AUTOMATIQUE

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Explication du marquage du masque
4: numéro d‘échelon a I‘état clair EN175B )
9: numéro d‘échelon & I‘état foncé le plus clair ENT75: numéro de la norme

13: numéro d‘échelon & I‘état le plus foncé B:impact @ moyenne énergie
VA: identification du fabricant

1: classe optique Marquages de I'‘écran de garde
1: classe de diffusion de la lumiere EN166 1B

1: classe de variation du facteur de trans-
mission dans le visible

2: classe de dépendance angulaire

379: numéro de la norme

TROUBLE SHOOTING

1. Ne s‘allume pas: les lentilles a noircisse- res lI'extinction de I‘arc de soudure ou
ment automatique restent claires et ne en l‘absence d‘arc.
s‘assombrissent pas lors du soudage. Ajuster finement le réglage de la sensi-
Arréter le soudage immédiatement: bilité en rectifiant Iégérement la positi-
consulter les recommandations relati- on du bouton de commande: le tourner
ves d la sensibilité et ajuster la sensibili- vers le réglage « Faible » (« Lo »). En cas
té. Eliminer les éventuelles obstructions de conditions de luminosité extrémes, il
de I'¢cran de garde et des capteurs. peut étre nécessaire de réduire les ni-
Remarque ! S‘assurer que les capteurs veaux de luminosité ambiants.

sont propres et positionnés face & l'‘arc:
si l'‘angle est égal ou supérieur a 45° les Si un dysfonctionnement est constaté

capteurs ne peuvent pas détecter l'‘arc lors de la vérification ou de I‘utilisation
lumineux. du produit, veuillez cesser toute utilisa-

2. Nes‘allume pas: les lentilles & noircisse- tion et contacter votre représentant lo-
ment automatique restent sombres ap- cal.
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NOMENCLATURE DES PIECES ET MONTAGE DES MASQUES

Install To yvey, e
Helmet ingygy 0 -

—

Liste des piéces:

ARTICLE | LADESCRIPTION PARTIE NON.
* HORIZON Masque complet 32373
1 Serre-téte 32406
* Bandeau 32416
2 Ecran de garde extérieur 32423
3 Ecran de garde interne 32433
4 Retenue d'objectif avec vis 32442
* Pile 1x CR2450 ADF 32517
* Dioptre +1,0 32444
* Dioptre +1,5 32445
* Dioptre +2,0 32452
* Dioptre +2,5 32456
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CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les caractéristiques de protection oculaire des filtres de soudure Bohler Welding sont testées
par l‘'organisme notifié suivant: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz
und Persdnliche Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAkkS D-PL-19590-02-00

Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)
ZLS-NB-0156

Nous sommes donc autorisés & utiliser les marquages suivants:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Logo de conformité européenne.
Il confirme que le produit est confor-
me aux exigences de la Directive
89/686/EWG
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- Polski -

OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA - PRZECZYTAC PRZED
ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA

VAN

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczytac
ze zrozumieniem instrukcje obstugi

VAN

Kaski spawalnicze z funkcjqg automatycznego
przyciemniania zostaty opracowane w celu
ochrony oczu i skéry przed iskrami, rozpryska-
miiszkodliwym promieniowaniemwystepujgcym
w normalnych warunkach spawania. Filtr z

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego

funkcjg automatycznego przyciemniania zmi-
enia stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu
tuku spawalniczego i wraca do stanu jasnego
po zakonhczeniu spawania.

i stopien zaciemnienia wedtug wtasnych potrzeb.

przyciemniania jest dostarczany w postacizmon-

Kask nalezy przechowywacéw suchych, chtodnych

towanej. Niemniej jednak przed rozpoczeciem

zaciemnionych pomieszczaniach. W przypadku

uzytkowania nalezy go odpowiednio dostosowad

dtugiego okresu przechowywania nalezy wyjqé

do uzytkownika. Ustawi¢ czas opdznienia, czutosé

VAN

OSTRZEZENIE

akumulator.

»  Kask spawalniczy z funkcjq automatycznego
przyciemniania nie jest przeznaczony do uzytku
przy spawaniu laserowym.

» Nigdy nie umieszczac¢ kasku i filtra z funkcjq
automatycznego przyciemniania na gorqcej
powierzchni.

» Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra z
funkcjg automatycznego przyciemniania.

» Kask spawalniczy z funkcjq automaty-
cznego przyciemniania nie chroni przed
niebezpieczenstwem zwigzanym z uderzeniem.

» Kask nie chroni przed urzqgdzeniami wybuchowy-

mi i cieczami zrgcymi.

»  Nie dokonywa¢ zadnych modyfikacji filtra lub
kasku niewymienionych w niniejszej instrukcji
obstugi.

» Nie uzywac czesci zamiennych innych niz
okreslone w niniejszej instrukcji obstugi.

Nieupowazniona modyfikacja lub nieoryginalne
czesci zamiennie spowodujg uniewaznienie gwa-

rancji i narazq operatora na odniesienie urazu.

» Jesli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu tuku,
nalezy natychmiast zakonczy<¢ spawanie i
skontaktowad sie z przetozonym lub dealerem.

» Nie zanurza¢ filtra w wodzie.

»  Nie stosowac rozpuszczalnikdéw na ostonie filtra
ani podzespotach kasku.

»  Uzywad wytgcznie przy temperaturach: -5°C ~
+55°C (23°F ~ 131°F).

» Temperatura przechowywania: —=20°C ~ +70°C
(-4°F ~ 158°F). W przypadku nieuzywania kasku

przed dtuzszy okres nalezy przechowywac go w
suchych, chtodnych i zaciemnionych pomiesz-
czeniach.

»  Chroni¢ filtr przed kontaktem z ptynami lub
zanieczyszczeniami.

» Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie
uzywac silnych roztwordw czyszczqcych.
Zawsze utrzymywac czujniki i ogniwa stoneczne
w czystosci, czyszczqc je niestrzepiqcq sie
szmatkq.

» Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/
dziurawe przednie szybki ochronne.

» Materiaty stykajqce sie ze skérg uzytkownika
mogq wywotac reakcje alergiczne u oséb
wrazliwych w niektérych okolicznosciach.

» Filtra ADF mozna uzywaé wytqcznie wraz z
wewnetrznymi szybkami ochronnymi.

» Ostony oczu, odporne na przenikanie
czqsteczek poruszajqcych sie z duzq
predkosciq, ktére sq noszone na normalne
okulary, mogq przenosi¢ uderzenia, co moze
powodowac zagrozenie dla uzytkownika.

»  Wzmacniane okularowe soczewki mineralne
mogq by¢ uzywane wytqcznie w potgczeniu z
odpowiednimi soczewkami dodatkowymi.

» Jesli okulary i oprawki nie noszg wspdlnie ozna-
czenia F lub B, ostonom oczu nalezy przypisac
nizszy poziom ochrony.

Polski
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INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy spawaniu nalezy przeczytad ze

zrozumieniem instrukcje bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla
spawaczy Bohler Welding jest zgodna z
ustepem 1.4 zatqcznika Il norm WE.

Kaski Bohler Welding zapewniajq statg ochrone
przed promieniowaniem UV/IR oraz
zabezpieczajqg twarz i oczy przed iskrami w
trakcie procesu spawania.

Na promieniowanie powstajgce podczas za-
jarzania tuku nalezy patrze¢ wytgcznie z
uzyciem srodkdéw ochrony wzroku. Ich brak
moze spowodowac bolesne zapalenie rogéwki
i nieodwracalne uszkodzenie soczewek oczu
prowadzgce do zaé¢my.

ZAKRES ZASTOSOWAN

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy spawaniu nalezy przeczytaé ze

zrozumieniem instrukcje bezpieczenstwa.

Kaskiifiltry spawalnicze Béhler Welding mogq
by¢ wykorzystywane w wiekszosci zastosowan
zwigzanych ze spawaniem tukowym oraz spa-
waniem TIG (w okreslonych przypadkach).
Filtry spawalnicze zapewniajg ochrone przed
szkodliwym promieniowaniem UViIR, zgodnie
z wymogiem dotyczgcym stopnia przyciem-
nienia, ktéry zaznaczono na kazdym z filtréw

pasywnych modelu automatycznego (ADF);
wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo
ostona pozostaje opuszczona na oczy.

W ponizszej tabeli przedstawiono najbardziej
odpowiednie dla filtréw spawalniczych stopnie
przyciemnienia:

28
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W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z da-
nym zastosowaniem mozna uzy¢ nastepnego
najwyzszego lub najnizszego poziomu ochro-
ny.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom,
w ktérych nie mozna uzy¢ odpowiedniego
procesu spawania.

Zastosowania kaskdéw spawalniczych Bohler

Kaskispawalnicze B&hler Welding sq catkowicie
zmontowane i gotowe do uzycia po przepro-
wadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie kaski
spawalnicze sq wyposazonewwygodng uprzqz,
ktérq mozna regulowad na cztery sposoby:
Zatozy¢ uprzgz, usuwajgc gwintowane pokretta
(pojedynczo), a nastepnie przymocowac z
powrotem po przetozeniu kazdego z gwinto-
wanych kotkéw przez wigksze otwory po bokach
kasku. Obrdéci¢ pokretto regulacyjne z tytu
zespotu uprzezy kasku, aby dopasowac go do
gtowy uzytkownika.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzié¢
kask spawalniczy i filtr ADF pod kqtem wido-
cznych $laddéw, peknie¢, wyztobien lub
zarysowan na powierzchni; uszkodzone po-
wierzchnie, nawet na ptytkach ochronnych,
ograniczajq pole widzeniaizmniejszajg poziom
ochrony. Jesli ptytki ochronne sq zarysowane,
uszkodzone lub pokryte rozpryskami, nalezy

Welding obejmujgq m.in.:

» Spawanie pulsem prgdem statym i zmi-
ennym

» Spawanie metodqg WIG/TIG

» Spawanie gazowe

» Spawanie w mieszance Hel-Argon

» Spawanie w ostonie gazowej MIG/MAG

Install To Welding
Helmet Inside /

je wymienic.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upad-
kiem. Nie umieszcza¢ ciezkich przedmiotéw
ani narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu,
poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie
poszczegdlnych elementdw. Przeprowadzanie
konserwagjifiltra nie jest konieczne przez caty
okres jego eksploatacji, jesli jest on uzywany
prawidtowo.

OBStUGA | KONSERWACJA

Czysci¢ kaski Bohler Welding wytqcznie deli-
katnym mydtem i wodq. Wyciera¢ czystq
bawetniang szmatkq.

Stosowanie rozpuszczalnikdw jest zabronione
- powoduje uszkodzenie maski i filtrow.
Nalezy zawsze wymienia¢ zarysowane lub
uszkodzone wizjery.

Uzytkownik musi codziennie sprawdzac kask
pod kgtemwidocznych uszkodzen. Zewnetrzne
i wewnetrzne wizjery ulegajq zuzyciu i nalezy

jeregularnie wymienia¢, zastepujqc oryginal-
nymi czesciami zamiennymi z certyfikatem
Universal.

Zalecamy wymiane co 2-3 lata. Dtugos¢ ok-
resu eksploatacji zalezy od wielu czynnikdw,
takich jak stosowanie, czyszczenie, przechow-
ywanie i konserwacja. Czestotliwos¢ kontroli
i wymiany uszkodzonych czesci (zalecana).

30
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WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

Dopilnowa¢, aby kask byt zawsze wyposazony w zewnetrzng i wewnetrzng szybke
ochronna.

Szybki te nalezy wymienic, jesdli sq pekniete, uszkodzone lub pokryte rozpryskami spa-
walniczymi do tego stopnia, ze ograniczone jest pole widzenia.

Zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne ulegajg zuzyciu i nalezy je regularnie
wymienia¢, zastepujgc oryginalnymi, certyfikowanymi czesciami zamiennymi.

Zewnetrzne szybki ochronne wktada sie od tytu, patrz powyzsza ilustracja.

Wewnetrzne szybki wktada sie od tytu do elementdw mocujgcych na filtrze z funkcjq au-
tomatycznego przyciemniania. Odpowiedni stopier ochrony, oznaczony zgodnie z
norma, jest zapewniany tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i elementy mocujgce zostaty
zamontowane zgodnie z instrukcjami producenta.

Stopienh zaciemnienia w zakresie 9-13 lub 5-9 lub tryb bez filta (np. szlifowania) reguluje
sie przetqcznikiem zewnetrznym.

Low power — Red

Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Mozna regulowacd czutosc i czas opdznienia, w zaleznosci od potrzeb, za pomocg

pokretta bezstopniowej regulacji.

Jesli kask nie jest uzywany przez 15 minut, zasilanie zostanie automatycznie odtqczone.
Nie ma zadnego wytqgcznika.
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WYMIANA BATERII

1. W celu wymiany baterii nalezy
przesungc¢ ostone znajdujqcg sie
wewngtrz pod przetgcznikiem.

2. Nalezy zwrdci¢ uwage na wtasciwe
zamocowanie baterii, postepowac
zgodnie z ilustracjq.

OZNACZENIA ADF
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Objasnienie oznaczen kasku
4 - oznaczenie stanu jasnego EN175B
9 - oznaczenie najjasniejszego stanu przy- EN175 - numer normy
ciemnienia B - klasa uderzenia o $redniej energii
13 - oznaczenie najciemniejszego stanu
przyciemnienia Oznaczenia szybki ochronnej
VA — identyfikatory producentéow EN166 1B

71 - klasa optyczna

71 - klasa rozpraszania swiatta

1 - zmiana klasy przepuszczalnosci $wiatta
2 - klasa w zaleznosci od kgta

379 - numer normy

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

1. Brak przetgczania - podczas spawania sie (filtr pozostaje przyciemniony) po wy-
nie dziata funkcja automatycznego gaszeniu tuku spawalniczego lub gdy
przyciemnienia (brak przyciemnienia). tuk nie jest obecny.

Natychmiast przerwa¢ spawanie: Dostosowac¢ czutos¢, delikatnie

Sprawdzi¢ zalecenia czutosci i przekrecajgc pokretto w kierunku usta-

przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wienia ,Lo". Gdy otoczenie jest

wyczysci¢ szybke i czujniki. Uwagal wyjgtkowo jasno, moze by¢ konieczne

Nalezy upewnic sig, ze czujniki sq czyste zmniejszenie odwietlenia.

i skierowane przodem do tuku; dla W przypadku jakiejkolwiek usterki pod-

kgtow 45° i wigkszych nie sq dozwolone; czas testowania lub uzywania nalezy

$wiatto zajarzenia tuku moze nie zaprzestad uzywania kasku i

dociera¢ do czujnikdw. skontaktowac sie z lokalnym przedstawi-
2. 2Brak przetqczania - funkcja automa- cielem handlowym.

tycznego przyciemnienia nie wytqcza
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LISTA CZESCI - PRZYLBICA SPAWALNICZA BOHLER WELDING

Install To el
elch
Helmet Ingiga 9

/o

Wykaz czesci:

ELEMENT | OPIS NR CZESCI
* Bohler Welding Kompletny kask 32373
1 Uprzqz 32406
* Tasma ochronna 32416
2 Przednia szybka ochronna 32423
3 Wewnetrzna szybka ochronna 32433
4 Uchwyt obiektywu ze srubami 32442
* Bateria ADF 1 x CR2450 32517
* Dioptria +1,0 32444
* Dioptria +1,5 32445
* Dioptria +2,0 32452
* Dioptria +2,5 32456
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OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Bohler Welding zostaty przetestowane pod kgtem ochrony oczu przez
nastepujgce organizacje: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS D-PL-19590-02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)
ZLS-NB-0156

W zwiqzku z tym mamy zezwolenie na uzywanie nastepujgcych oznaczen:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Europejski znak zgodnosci
Potwierdza to zgodnos¢ produktu z
wymogami dyrektywy 89/686/EWG
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- Italian -

AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERE PRIMA DELL'USO

VAN

AVVERTENZA

Leggere & comprendere tutte le istruzioni prima dell’utilizzo

VAN

| caschidisaldatura auto-oscurantisono pro-
gettati per proteggere gli occhi e il viso da
scintille, schizzi e radiazioni nocive in norma-
li condizioni di saldatura. Il filtro auto-oscu-

Il casco disaldatura auto-oscurante é fornito

rante passa automaticamente dallo stato
chiaro allo stato scuro quando I'arco di sal-
datura e innescato e ritorna allo stato chiaro
quando si interrompe la saldatura.

la propria applicazione.

assemblato. Ma prima che possa essere usa-

Ilcasco dovrebbe essere conservato in un'area

to, deve essere regolato in modo da adattar-

asciutta, fresca e buia. Non dimenticare di

si perfettamente all’'utente. Impostare il ritar-

rimuovere la batteria prima di uno stoccaggio

do, la sensibilita e il grado di oscuramento per

VAN

AVVERTENZA

» Questo casco di saldatura auto-oscurante
non & adatto per la saldatura laser.

» Evitare di posizionare questo casco e il filtro
auto-oscurante su una superficie calda.

» Evitare di aprire oppure manomettere il filtro
auto-oscurante.

» Questo casco di saldatura auto-oscurante
non proteggerd dai pericoli di forte impatto.

» Questo casco non proteggerd dai dispositivi
esplosivi oppure dai liquidi corrosivi.

» Non modificare il filtro oppure il casco, a
meno che non sia specificato nel presente
manuale.

» Non utilizzare pezzi di ricambio diversi da
quelli specificati nel presente manuale. Le
modifiche e i pezzi di ricambio non autorizza-
ti faranno decadere la garanzia ed esporran-
no l'operatore al rischio di lesione personale.

» Se questo casco non dovesse oscurarsi
all'innesco di un arco, smettere immedia-
tamente di saldare e contattare il proprio
supervisore oppure rivenditore.

» Non immergere il filtro nell'acqua.

» Non utilizzare alcun solvente sullo schermo
del filtro oppure sui componenti del casco.

» Usare solo alle temperature: - 5 °C ~ +55 °C
(23°F ~131°F).

» Temperatura di stoccaggio: -20 °C ~ +70
°C (-4 °F ~ 158 °F). Il casco dovrebbe essere
conservato in un'area asciutta, fresca e buia
quando non & utilizzato per un lungo periodo

per molto tempo.
di tempo.

» Proteggere il filtro dal contatto con liquidi e
sporco.

» Pulire la superficie del filtro regolarmente;
non utilizzare soluzioni detergenti aggres-
sive. Tenere sempre i sensori e le celle solari
pulite usando un panno pulito che non
lascia pelucchi.

» Sostituire regolarmente la lente di copertura
frontale fessurata / graffiata / bucherellata.

» | materiali che possono venire a contatto
con la pelle di chi liindossa possono causa-
re reazioni allergiche in alcune circostanze.

» |l filtro auto-oscurante deve essere utilizzato
solo in combinazione con la lente di coper-
tura interna.

» | dispositivi che proteggono gli occhi dalle
particelle ad alta velocitd, indossati su
occhiali oftalmici standard, possono tras-
mettere gli urti a chi liindossa, costituendo
quindi una fonte di pericolo.

» @Gli oculari a filtro minerale temprato devo-
no essere utilizzati solo in combinazione con
un oculare di rinforzo adatto.

» Seisimboli F o B non sono comuni
all'oculare e al telaio, allora & il livello piu
basso che deve essere assegnato alla pro-
tezione oculare per assicurare una comple-
ta protezione degli occhi.

Italian
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ISTRUZIONI PER L'USO

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assicurarsi di aver

letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

[ manuale informativo per i caschi protettivi
di saldatura Bohler Welding & conforme al
par. 1.4 del’Appendice Il delle Norme CE.

| caschi di saldatura Bohler Welding offrono
una protezione permanente dai raggi UV/IR
nonché la protezione facciale ed oculare
dalle scintille causate dal processo di salda-
tura.

Non fissare direttamente i raggi di saldatura
se gli occhi non sono protetti all'innesco
dell'arco. Cio pud causare un'infiammazione
dolorosadella cornea e danniirreparabilialla
lente dell'occhio con conseguente cataratta.

GAMMA DI APPLICAZIONI

AVVERTENZA! Prima di utilizzare il casco per la saldatura, assicurarsi di aver

letto e compreso le istruzioni di sicurezza.

| caschidisaldatura e filtri di saldatura Boh-
ler Welding possono essere utilizzati per la
maggior parte delle applicazioni di saldatu-
ra ad arco e per TIG, laddove indicato. | filtri
di saldatura offrono la protezione da radia-
zioni UV ed IR nocive secondo il requisito del
grado di oscuramento contrassegnato su
ciascun modello (filtro auto-oscurante) pas-
sivo oppure automatico; la protezione ocu-

lare permane finché il flip-up resta posizio-
nato in basso in modo tale da coprire la
visione.

Il grafico seguente & presentato come un ri-
ferimento per selezionare I'oscuramento piu
adatto per il filtro di saldatura:

36
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Aseconda delle condizioni applicative € pos-
sibile utilizzare il livello di protezione succes-
sivo pill alto oppure pil basso.

| campi piu scuri corrispondono alle aree in
cui il processo di saldatura corrispondente
non puo essere utilizzato.

| caschi di saldatura Bohler Welding sono
adatti, ma non limitati alle seguenti applica-

zioni:

» Impulsi CA/CC

» Inverter TIG

» Saldatura tramite bacchetta

» Argon/elio

» Elettrodi a gas protettivi MIG/MAG

PREPARAZIONE & FUNZIONAMENTO

| caschi di saldatura Bohler Welding sono
completamente assemblati e pronti per I'uso
dopo alcune regolazioni minori. Tutti i caschi
di saldatura sono dotati di un comodo cop-
ricapo che pud essere regolato peril comfort:
Ruotare la manopola di regolazione presen-
te sul retro dell’assieme del copricapo per
adattarlo alla testa dell'utente. E possibile
operare una regolazione sulla fascia superi-
ore, in senso longitudinale oppure angolare.

Prima di cominciare un lavoro, ispezionare
attentamente il casco di saldatura e il filtro
auto-oscurante alla ricerca di eventuali seg-
ni visibili, fessure, superfici bucherellate op-
pure graffiate; le superficidanneggiate anche
sulle piastre di protezione riducono la visione
e compromettono la protezione. Se le piastre
di protezione sono graffiate, danneggiate
oppure piene di schizzi, procedere alla sosti-
tuzione.

Install To Welding
Helmet Inside A

| caschi di saldatura non dovrebbero essere
lasciati cadere. Non posizionare oggetti op-
pure utensili pesanti sul casco oppure al suo
interno in quanto potrebbero danneggiarne
i componenti. Se utilizzato adeguatamente,
il filtro di saldatura non richiede alcuna ma-
nutenzione ulteriore.

ASSISTENZA E MANUTENZIONE

Pulire il casco solo con sapone neutro ed acqua.
Asciugare con un panno di cotone pulito.
Osservare che I'utilizzo di solventi & severamen-
te vietato in quanto arreca dannialla maschera
e qifiltri.

Visiere graffiate oppure danneggiate devono
essere sempre sostituite.

L'utente deve verificare regolarmente, su base
quotidiana, a garanzia che nessun danno sia

evidente. Le visiere esterne ed interne sono ma-
teriali di consumo e devono essere sostituite
regolarmente con pezzi di ricambio universali
certificati, originali.

Consigliamo un periodo diutilizzo paria 3-4 anni.
La durata di utilizzo dipende da diversi fattori,
come per es. impiego, pulizia, stoccaggio e ma-
nutenzione. Frequenza diispezioni e sostituzione
di parti danneggiate (consigliato).
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SOSTITUZIONE DELLA LENTE ESTERNA

Assicurarsi che il casco sia sempre provvisto della lente di protezione esterna ed interna ap-
provata da Bohler Welding.

Queste lenti di protezione devono essere sostituite se rotte, danneggiate oppure ricoperte di
schizzi di saldatura in misura tale da compromettere la visione.

Le lenti di protezione esterne ed interne sono materiali di consumo e devono essere sostituite
regolarmente con pezzi di ricambio certificati, autentici.

La lente di protezione esterna € montata attraverso la parte posteriore, vedi la figura sopra.
Lalente interna € montata attraverso la parte posteriore negli alloggiamenti presenti sul filtro
auto-oscurante. La protezione conforme al presente standard ¢ fornita solo quando tutti i
componenti di lenti e fermi sono installati secondo la lista delle istruzioni del costruttore.

Cambiare ombreggiatura da 9 a 13 a 5 a 9 o in modalitd Grind come desiderato tramite
I'interruttore esterno.

Low power —Red

Grind = Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Regolare il tempo di sensibilitd come desiderato, utilizzando la manopola di regolazione
variabile.

Quando il casco non ¢ utilizzato per 15 minuti, 'alimentazione si disinserisce automatica-
mente. Non vi & alcun interruttore OFF.
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SOSTITUZIONE DELLA BATTERIA ADF

1. La batteria viene cambiata rimuoven-
do il coperchio all‘interno
dell‘interruttore Grind.

2. Efondamentale che quando si sostitu-
isce la batteria, venga montata corret-
tamente come da illustrazione.

MARCATURA FILTRO AUTO-OSCURANTE

CE 4/5-9,9-13 VA1/1/1/2 EN379

4 - Numero scala stato chiaro

9 - Numero scala stato scuro minimo

13 - Numero scala stato scuro massimo
VA - |dentificazione costruttore

71 - Classe ottica

71 - Diffusione della classe di luce

1 - Variazione nella classe di trasmissione
luminosa

2 - Classificazione dipendenza angolare
379 - Numero dello standard

Spiegazione marcatura casco

EN175B

EN175 - & il numero di standard

B - & il rating di impatto energetico medio

Marcature lente di copertura
EN1661B

IDENTIFICAZIONE GUASTI

1. Mancata commutazione - Se la lente
automatica resta chiara e non si oscura
durante la saldatura. Interrompere im-
mediatamente la saldatura: Rivedere
le raccomandazioni sulla sensibilita e
regolarla. Rimuovere qualsiasi ostruzio-
ne dalla copertura della lente e dai
sensori. Nota Bene! Assicurarsi che i
sensori siano puliti e rivolti verso I'arco;
angoli pari o superiori a 45° non con-
sentono alla luce dell’arco di raggiun-
gere i sensori.

2.  Mancata commutazione - Se la lente

automatica resta scura allo spegnimento
dell’'arco di saldatura oppure se resta scura
qguando non & presente alcun arco.
Regolare finemente I'impostazione della
sensibilitd operando lievi aggiustamenti sul
comando da ruotare verso l'impostazione
‘Lo’. In condizioni di luce estrema puo essere
necessario ridurre i livelli di luce circostante.
Durante il collaudo oppure I'utilizzo, in pre-
senza di qualsiasi malfunzionamento, sos-
penderne l'impiego e contattare I'agente di
vendita locale.

40
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ELENCO PEZZI & MONTAGGIO CASCO BOHLER WELDING

Install To ey
Helmet ingige

T
Elenco pezzi:
ARTICOLO | DESCRIZIONE PEZZO N.
* Casco Bohler Welding completo 32373
1 Copricapo completo 32406
* Fascia sudore anteriore e posteriore 32416
2 Lente copertura anteriore 32423
3 Lente copertura interna 32433
4 Fermo lente con viti 32442
* Batteria filtro auto-oscurante 2 x CR2450 32517
* Diottria +1,0 32444
* Diottria +1,5 32445
* Diottria +2,0 32452
* Diottria +2,5 32456
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CERTIFICAZIONE & ETICHETTE DI CONTROLLO

| caschi di saldatura e il filtri di saldatura Bohler Welding sono testati per la protezione ocu-
lare dal seguente organismo certificato: ECS GmbH - European Certification Service Protezi-
one per gli occhi e dispositivi di protezione individuale

Protezione laser e metrologia ottica

Laboratorio di prova accreditato da DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificato dall‘Organismo

Federale Centrale Tedesco

per la Tecnica di Sicurezza (ZLS)

ZLS-NB-0156

Noi possiamo quindi utilizzare le seguenti marcature:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Marchio di conformitd europea.
Conferma che il prodotto soddisfa i
requisiti della Direttiva 89/686/CEE
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- Espaiol -

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD - LEER ANTES DE USAR

VAN

ADVERTENCIA

Debe leer y comprender todas las instrucciones antes del uso

VAN

Los cascos de soldadura de oscurecimiento
automdtico estdn diseflados para proteger
los ojos y la cara de las chispas, las salpica-
durasy la radiacién nociva bajo condiciones
de soldadura normales. El filtro de oscureci-

El casco de soldadura de oscurecimiento

miento automdtico cambia automdticamen-
te del estado claro al estado oscuro cuando
se establece el arco de soldaduray vuelve al
estado claro cuando se detiene la soldadura.

oscurecimiento para su aplicacioén.

automdtico se entrega montado. Pero antes

El casco debe almacenarse en un lugar seco,

del uso se debe ajustar para adaptarse de

frescoy oscuro y recuerde retirar la bateria si

forma adecuada al usuario. Establezca el

lo va a almacenar por un largo periodo de

tiempo deretraso, la sensibilidad y el nivel de

VAN

ADVERTENCIA

tiempo.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento
automdtico no es adecuado para la soldadu-
ra por ldser.

» Nunca cologue este casco y el filtro de oscu-
recimiento automdtico sobre una superficie
caliente.

» Nunca abra o altere el filtro de oscurecimiento

automdtico.

» Este casco de soldadura de oscurecimiento
automdtico no protege contra riesgos de
impacto severos.

» Este casco no protege contra dispositivos
explosivos o liquidos corrosivos.

» No realice ninguna modificacién ni al filtro
ni al casco, salvo que se especifique en este
manual.

» No utilice piezas de repuesto diferentes a las

especificadas en este manual. Las modificaci-

ones y las piezas de repuesto no autorizadas
anulan la garantia y exponen al usuario a
riesgos de lesiones personales.

» Sieste casco no se oscureciera al establecer

un arco, detenga la soldadura inmediatamen-

te y contacte con su supervisor o su distribu-
idor.

» No sumerja el filtro en agua.

» No utilice ningun tipo de solvente en el filtro o
componentes del casco.

» Utilizar Unicamente en el siguiente rango de
temperaturas: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

» Temperatura de almacenamiento: -20 °C ~

+70°C (-4 °F ~ 158 °F). El casco debe alma-
cenarse en un lugar seco, fresco y oscuro si
no se va a utilizar por un largo periodo de
tiempo.

» Proteja el filtro para que no entre en contacto
con liquidos y suciedad.

»  Limpie la superficie del filtro regularmente; no
utilice agentes de limpieza fuertes. Mantenga
los sensores y las células solares siempre lim-
pias utilizando un pafio limpio y sin pelusas.

» Reemplace regularmente el cristal de protec-
cién frontal si estd fisurado / rayado / picado.

» Los materiales que pueden quedar en con-
tacto con la piel del usuario pueden causar
reacciones alérgicas bajo algunas circun-
stancias.

» Elfiltro de oscurecimiento automdtico (ADF)
solo debe utilizarse en combinacién con el
cristal de proteccién interior.

» Los protectores oculares contra particulas de
alta velocidad utilizados sobre gafas oculares
estdndar pueden transmitir impactos, por lo
que representan un riesgo para el usuario.

» Los oculares de filtro mineral endurecido
solo deben utilizarse en combinacién con un
ocular de respaldo adecuado.

» Silos simbolos F o B no son vdlidos tanto al
ocular como al marco, entonces serd el nivel
mds bajo el que deba asignarse a la protec-
cién ocular completa.
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INSTRUCCIONES DE USO

iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura, asegUrese de haber

leido y comprendido las instrucciones de seguridad.

El manual de informacién para los cascos
protectores de soldadura Bohler Welding
cumplen con las regulaciones CE, pdarrafo 1.4
del apéndice .

Los cascos de soldadura Béhler Welding ofre-
cen proteccién permanente contra rayos UV/
IR, también proteccién parala caray los ojos
contra chispas generadas durante el proceso
de soldadura.

No mire directamente al rayo de soldadura
al establecer el arco con los ojos desprotegi-
dos. Esto puede causar la inflamacién dolo-
rosa de la cornea y dafios irreparables en el
cristalino, lo que puede conducir a cataratas.

CAMPO DE APLICACION

iADVERTENCIA! Antes de utilizar el casco para la soldadura, asegurese de

haber leido y comprendido las instrucciones de seguridad.

Los cascos de soldaduray los filtros de solda-
dura Bohler Welding pueden utilizarse para
la mayoria de las aplicaciones de soldadura
por arco y para TIG si asf se especifica. Los
filtros de soldadura ofrecen proteccién con-
tra la radiacién nociva UV e IR segun los re-
quisitos del nivel de oscurecimiento especifi-
cado en cada modelo pasivo o automdatico
(ADF); la proteccion ocular se mantiene mi-

entras la proteccién frontal se encuentre ple-
gada hacia abajo cubriendo la visién.

La siguiente tabla se presenta como referen-
cia para la seleccién del nivel de oscureci-
miento mds adecuado para el filtro de solda-
dura:
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En funcién de las condiciones de aplica-
cién se puede utilizar el siguiente nivel de
proteccién mds alto o mds bajo.

Los campos mds oscuros corresponden a
las dreas en las cuales no se puede utilizar
el proceso de soldadura correspondiente.
Los cascos de soldadura Bohler Welding
son adecuados, pero no se limitan a las

siguientes aplicaciones:

» Impulsos AC/DC

» Inversores WIG/TIG

» Soldadura de varilla

» Argdén/helio

» Electrodos de gas protector MIG/MAG

PREPARACION Y OPERACION

Los cascos de soldadura Bohler Welding se
entregan completamente montados y estdn
listos para el uso, tras realizar algunos ajustes
minimos. Todos los cascos de soldadura estdn
equipados con un arnés confortable que se
puede ajustar para mayor comodidad:

Gire la perilla de ajuste en la parte trasera del
casco para ajustarlo a la cabeza del usuario.
Se puede ajustar mediante la correa superior,
también longitudinal y angularmente.

Antes de comenzar el trabajo inspeccione
cuidadosamente el casco de soldadura y el
ADF para comprobar que no presente marcas,
fisuras, superficies picadas o rayadas; las
superficies dafiadas, incluso enlas placas de
proteccién, reducen la proteccién de la visidn.
Si las placas de proteccidn estdn rayadas,
dafiadas o tienen salpicaduras, debenreem-
plazarse.

Install To Welding
Helmet Inside //

Procure que el casco de soldadura no se cai-
ga. No coloque objetos o herramientas pe-
sadas sobre o dentro del casco, ya que podrian
dafiar sus componentes. Si se utiliza de forma
adecuada, el filtro de soldadura no requiere
ningun tipo de mantenimiento especial du-
rante su vida Util.

SERVICIO Y MANTENIMIENTO

Limpie el casco Unicamente con una jabdn su-
ave y agua. Séquelo con un pafio limpio de al-
goddn. Recuerde que el uso de solventes estd
estrictamente prohibido, ya que provocaria
dafios en la mdscara y los filtros.

Un visor rayado o dafiado siempre debe reem-
plazarse.

El usuario debe realizar los controles diarios re-
gulares paraasegurarse de que no existen dafios
visibles. Los visores interior y exterior son com-

ponentes consumibles y deben reemplazarse
regularmente con piezas de repuesto universa-
les, genuinas y certificadas.

Recomendamos un periodo de uso de 3-4 afos.
La duracién del uso depende de varios factores
como el uso, la limpieza, el almacenamiento y
el mantenimiento. Frecuencia de inspeccionesy
reemplazo de partes dafiadas (recomendado).
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7.

8.

SUSTITUCION DEL CRISTAL EXTERIOR

Aseglrese de que el casco siempre esté equipado con cristales de proteccién interior y
exterior aprobados por Béhler Welding.

Estos cristales de proteccién deben reemplazarse si presentan roturas, dafios o estdn
cubiertos de salpicaduras de soldadura afectando la visién.

Los cristales de proteccién interior y exterior son componentes consumibles y deben re-
emplazarse regularmente con piezas de repuesto genuinas y certificadas.

El cristal de proteccién exterior se coloca desde la parte posterior, véase la imagen su-
perior.

El cristal interior se coloca desde la parte posterior en los posicionadores sobre filtro de
oscurecimiento automdtico. La proteccién indicada conforme a esta norma solo estd
dada si todos los cristales y componentes de retencién estdn instalados segun la lista
de instrucciones del fabricante.

Cambio del nivel de oscuridad de 9 a 13 a 5 a 9 o a modo Grind mediante un interrup-
tor externo.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Ajuste el tiempo de sensibilidad segun lo desee utilizando la perilla de ajuste variable.

Si el casco no se utiliza durante 15 minutos, se apagard automdticamente. No dispone
de un botén de apagado.
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REEMPLAZANDO LA BATERIA ADF

La bateria se cambia extrayendo la cu-
bierta del interior del interruptor grind.

Es esencial que cuando se remplace la
bateria, se monte en la forma correcta,
como estd en lailustracion.

MARCADO ADF

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4 - numero de escala de estado claro EN175B

9 - nimero de escala de estado oscuro mds EN175 - es el nUmero de norma

claro B - Clasificacién de impacto de energia me-
13 - numero de escala de estado mds oscuro dio

Explicaciéon del marcado del casco

VA - |dentificacion del fabricante
1 - Clase 6ptica
1 - Difusion de la clase de luz

1 - Variaciéon en la clase de transmitancia lu-

minosa
2 - Clasificacion de dependencia angular
379 - nimero de la norma

Marcado de los cristales de proteccién
EN1661B

SOLUCION DE PROBLEMAS

1. No conmuta - Si el cristal automdtico
se mantiene claro y no se oscurece al

guirse el arco de soldadura o el cristal
automdtico se mantiene oscuro cuan-

soldar. Deje de soldar inmediatamente:
Vuelva a leer las recomendaciones de
sensibilidad y ajuste la sensibilidad.
Limpie el cristal de protecciény los sen-
sores si presentan alguna obstruccién.
iNota! Asegurese de que los sensores
estdn limpios y enfrentados al arco; an-
gulos de 45° o superiores pueden evitar
que la luz del arco alcance los senso-
res.

No conmuta - Si el cristal automdtico
se mantiene oscuro después de extin-

do no hay un arco presente.

Realice un ajuste fino de la sensibilidad
realizando pequefios ajustes del con-
trol girdndolo hacia el ajuste «Lo». En
condiciones de luz extremas, puede ser
necesario reducir los niveles de luz del
entorno.

Si durante las pruebas o el uso se pre-
senta cualquier tipo de fallo, por favor
suspenda el uso y contacte con su
agente de venta local.
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LISTA DE PIEZAS Y MONTAJE DEL CASCO BOHLER WELDING

Instal o yve s
Helmet ingige ~

T
Lista de piezas:
ELEMENTO | DESCRIPCION N.° DE PIEZA
* Casco Bohler completo 32373
1 Casco completo 32406
* Banda de transpiracién frontal y trasera 32416
2 Cristal de proteccién frontal 32423
3 Cristal de proteccidn interior 32433
4 Sujetadores de cristal con tornillos 32442
* Bateria ADF 1x CR2450 32517
* Dioptria +1,0 32444
* Dioptria +1,5 32445
* Dioptria +2,0 32452
* Dioptria +2,5 32456

Espariol 49



CERTIFICACION Y ETIQUETAS DE CONTRO

La proteccion ocular de los cascos de soldadura y los filtros de soldadura Béhler Welding
han sido comprobados por el siguiente organismo acreditado: ECS GmbH - Servicio de cer-
tificacion europea para proteccién ocular y equipamiento de protecciéon personal
Proteccidn ldser y técnicas de medicién dpticas

Laboratorio de pruebas acreditado por DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado por la autoridad central

de los Estados Federales

de tecnologias de seguridad (ZLS)

ZLS-NB-0156

Por lo tanto, estamos autorizados a utilizar los siguientes marcados:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Marcado de conformidad europea.
Esto confirma que el producto cumple
con los requisitos de la directiva
89/686/ CEE
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- Cestina -

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI - PRED POUZITIM PRECTETE

VAN

UPOZORNENI
Pred pouzitim si dikladné prectéte vsechny pokyny

VAN

Samostmivaci svdreci kukly jsou urceny k
ochrané oci a obliceje proti jiskrdm, rozstriku
a skodlivému zdreniza normdinich podminek
svarovdni. Samostmivaci filtr automaticky

Samostmivaci svdreci kukla je doddvdna se-

ztmavne, jakmile vznikne elektricky oblouk,
a opét zesvétld, jakmile svafovdni prestane.

Kukla musi byt skladovdna na suchém, chlad-

stavend. Nez mlZe byt pouZita, musi byt up-

ném a temném misté; pred dlouhodobym

ravenda tak, aby uZivateli sprdvné sedéla.

skladovdnim nezapomente vyjmout baterii.

Podle pouziti nastavte casovou prodlevuy,
citlivost a stupen ztmaveni.

VAN

UPOZORNENI

» Tato samostmivaci svdrect kukla nenf vhod-
nd pro svarovdni laserem.

» Nikdy nepoklddejte tuto kuklu a samostmi-
vaci filtr na horky povrch.

» Samostmivaci filtr nikdy neotevirejte ani ho
nijak neupravujte.

» Tato samostmivaci svareci kukla nechrdni
proti z&dvaznym rizikm ndrazu.

» Tato kukla nechrdanf proti vybusnym
zafizenim a agresivnim kapalindm.

» Na kukle ani filtru neprovadéjte zadné
Upravy, neni-li to pfimo uvedeno v tomto
ndvodu.

» Nepouzivejte ndhradni dily jiné nez ty, které
jsou uvedeny v tomto ndvodu. Nepovolené

Upravy a ndhradni dily maji za ndsledek

zruseni zaruky a vystavi uzivatele nebezpedi

drazu.

JestliZe filtr kukly po vzniku elektrického

oblouku neztmavne, okamzité prestante

svafovat a kontaktujte svého nadfizeného

nebo prodejce.

» Neponoftujte filtr do vody.

» Na desku filtru a jiné ¢dsti kukly
nepouzivejte Zadnd rozpoustédla.

» Pouzivejte pouze priteplotdch: - 5 °C ~ +55
°C (23 °F ~ 131 °F).

» Skladovaci teplota: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). Nebudete-li kuklu pouZivat po
delsf dobu, uloZte ji na suchém, chladném a

tmavém misté.

Chrante filtr pfed kontaktem s kapalinou a
necistotami.

Pravidelné Cistéte povrch filtru;
nepouzivejte Z&ddné silné Cisticl prostredky.
Senzory a soldrni Cldnky udrzujte Cisté za
pomoci utérek, které neuvolnuji vidkna.
Pravidelné vyménujte popraskand,
poskrdband a jamkovitd predni kryci skla.
Materidly, které mohou prijit do kontaktu

s pokoZkou uZivatele, mohou v nékterych
pfipadech zpUsobit alergickou reakci.
Samostmivaci filtr pouzivejte pouze v
kombinaci s vnitfnimi krycimi skly.
Ochrany oci proti rychle leticim
Cdsteckdam, nosené pres standardni

oc¢ni bryle, mohou pfendset narazy a
ohroZovat tak uZivatele.

Tvrzeny minerdlInf filtr je nutné pouZivat
jen ve spojeni s vhodnym podpUrnym
okuldarem.

Pokud nejsou symboly F nebo B u okuldru
a rdmu totozné, Uplné ochrané oci md byt
prifazena nizsi z téchto hodnot.
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NAVOD K POUZITI

VAROVANI! Pfed pouzitim kukly ke svaFovdn( se ujistéte, e jste si precetli a pochopili

jste bezpecnostni pokyny.

Informaénf ndvod pro svdreci kukly Bohler
Welding je v souladu s ¢ldnkem 1.4 Dodatku
Il nafizeni ES.

Svdreci kukly nabizejf trvalou ochranu proti
UV/IR zd&Feni, ale také ochranu obliceje a oci
proti jiskrdm zpUsobenym svarovdnim.

Nemdte-li chradnéné oci, nedivejte se prfimo
na paprsky vzniklého svdreciho oblouku. Maze
to zpUsobit bolestivy zanét rohovky a nevrat-
né poskozeni ocnich ¢oclek, které povede k
zdkalu.

ROZSAH POUZITi

VAROVANI! Pfed pouZitim kukly ke svafovdni se ujistéte, Ze jste si preetli a pochopili

jste bezpecnostni pokyny.

Svdreci kukly a filtry Ize pouzivat pro vétsinu
pfipadl svarovdni elektrickym obloukem a
pro obloukové svarovdniv ochranné atmosfére
(TIG) tam, kde je to uvedeno. Svdareci filtry
poskytuji ochranu proti skodlivému UV a IR
zdrenipodle poZadavku nastinénivyznaceném
na kazdém pasivnim prvku automatického

modelu filtru (ADF); ochrana od&i zGstava
funkéni tak dlouho, dokud je hledi spusténo
dold.

Ndsledujicf tabulka uvddireference k vybéru
nejvhodnéjsich typU stinéni svdareciho filtru:
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V zdvislosti na podminkdch pouziti Ize

stupen ochrany.

Trmavsi policka odpovidaji tém oblastem, ve
kterych nelze pouzivat odpovidajici svareci
proces.

Svdareci kukly jsou vhodné (nejen) k ndsledu-
jicimu pouZitf:

» Stejnosmérné/stridavé pulzy

» Ménice WIG/TIG

» Ruénf obloukové svafovani

» Argon/Helium

» MIG/MAG elektrody s ochrannym plynem

PRIPRAVA A PROVOZ

Svdreci kukly Bohler Welding jsou pIné sesta-
vené a po krdtkém sefizeniihned pfipravené
k pouziti. Vsechny svdreci kukly jsou vybaveny
pohodlnym hlavovym postrojem, ktery lze
snadno pfizpUsobit uZivateli:

Otocte sefizovacim knoflikem v zadnfi &dsti
hlavového postroje a upravte ho tak, aby
dobre sedél na hlavé. K dispozici je sefizeni
horniho popruhu, podélné sefizeni a Uhlové
sefizeni.

NeZ zaénete pracovat, fadné zkontrolujte
svdreci kuklu a samostmivacifiltr, zda na nich
nejsou patrné skvrny, skrdbance, praskliny
nebo jamky; poskozeny povrch (i tfeba jen na
ochrannych deskdch) sniZuje viditelnost a
zhorsuje ochranu. Jsou-li ochranné desky
poskrdbané, poskozené nebo se nanich nahro-
madily necistoty, vyménte je.

Install To Welding
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Svdrect kukly nesmi spadnout na zem. Na
kuklu nebo do jejiho vnitfku nevklddejte zddné
téZké pfedméty nebo ndstroje; mize to
poskoditjeji soucdsti. Je-li svéreci filtr pouzivan
spravné, nepotrebuje béhem své Zivotnosti
Zadnou dalsi udrzbu.

SERVIS A UDRZBA

Kuklu Cistéte pouze vodou ajemnym mydlem.
Osuste Cistou bavinénou utérkou.
Upozornujeme, Ze pouziti rozpoustédel je
pfisné zakdzdno, protoze mdze poskodit mas-
ku afiltry.

Poskrdband nebo poskozend hledi musi byt
vZdy vyménéna.

Uzivatel musi provadét kazdodenni pravidel-
né kontroly, zda nenf zjevné néjaké poskozeni.

Vnéjsi a vnitinf hledi jsou spotfebni materidl
a musf byt pravidelné ménéna za origindlnf
ndhradnf hledi Universal.

Doporucujeme dobu pouziti asi 3 az 4 roky.
Doba poufziti zavisi na rdznych faktorech, jako
jsou pouZzivdni, ¢isténi, skladovdni a udrzba.
Frekvence kontrola vyména poskozenych cdsti
(doporucena).
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VYMENA VNEJSICH SKEL

Ujistéte se, Ze je kukla vZzdy vybavena vnéjsimi a vnitfnimi ochrannymi skly schvdlenymi
spole¢nosti Bohler Welding.

Tato ochrannd skla musf byt vyménéna, jestlize jsou praskld, poskozend nebo pokrytd
svdrecimi necCistotami do takové miry, Ze to zhorsuje vyhled.

Vnéjsi a vnitfnf ochrannd skla jsou spotfebni materidl a musi byt pravidelné ménéna za

origindlni, certifikované nahradni dily. Pz
: <R
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Vnéjsi ochrannd skla se vkladaji zezadu, viz obrdzek vyse.

Vnitfni ochrannd skla se vklddaji zezadu do drzdkd na samostmivacim filtru. Ochrana
oznacend v souladu s touto normou je poskytovdna pouze tehdy, kdyZ jsou viechna
skla a retencni soucdsti namontované podle pokynl v seznamu pokynl od vyrobce.

Externim spinacem podle potieby zménte stupen stinéniz 9 az 13 na 5 az 9 nebo na
rezim brouseni.

Low power —Red 5
Grind = Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Knoflikem podle potreby upravte ¢asové nastaveni citlivosti.

Pokud se kukla nepouZivd déle neZz 15 minut, automaticky se vypne. Neni na ni Z&adny
vypinac.
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VYMENA BATERIE ADF

1. Baterii vyménite odstranénim krytu na
vnitfni strané spinace brousent.

2. PFrivyméneé baterie je nutné ji nainsta-
lovat sprédvnym smérem v souladu s
obrdazkem.

ZNACENi SAMOSTMIVACIHO FILTRU

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Vysvétlivky ke znaéeni na kukle

4 - Cislo stupné svétlého stavu EN175B

9 - Cislo stupné nejsvétlejsiho tmavého sta- EN175 - je &islo normy

vu B - je hodnoceni pro stfednf energii ndrazu
13 - Cislo stupné nejtmavsiho stavu

VA - identifikace vyrobce Znaceni na krycich sklech

1 - optickd tfida EN166 1B

1 - tfida difuze svétla

1 - kolisanf tfidy svételné propustnosti
2 - klasifikace Uhlu zdvislosti

379 - Cislo normy

~ ~ Ve ra o
RESENi PROBLEMU
1. Nespind se - JestliZze automaticky filtr svarovdani, nebo kdyz neni pritomny
zUstavda svétly a pfi svdareni netmavne. Z4dny oblouk.
Okamzité prestante se svarovdanim: Doladte nastaveni citlivosti tim, Ze
Prectéte si doporuceni k citlivosti a up- udéldte malé Upravy oviladdni
ravte ji. OCistéte kryt a senzory od otocenim na nastaveni , Lo* (nizké). V
necistot. Pozndmkal! Ujistéte se, Ze jsou extrémnich svételnych podminkdch
senzory Cisté a natocené smérem k maZe byt nezbytné snizit Uroven svétla
elektrickému oblouku; uhly 45° nebo v okoli.
vice nedovoli, aby paprsky oblouku
zasdhly senzory. V pfipadé jakékoli poruchy béhem
testovdni nebo pouzivdani a prestante
2. Nespind se - Jestlize automaticky filtr kuklu pouzivat a kontaktujte mistniho
zUstdvd ve tmavém stavu i po ukonceni prodejniho zdstupce.
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SEZNAM DiLU A MONTAZ KUKLY BOHLER WEDLING
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T
Seznam dil:

DiL | POPIS CisLO DiLU
* Kukla Bohler Welding, kompletni 32373
1 Hlavovy postroj, kompletni 32406
* Potitko predni a zadni 32416
2 Pfedni kryci skla 32423
3 Vnitfnf krycf skla 32433
4 Drzdk skel se Srouby 32442
* Baterie filtru ADF 1 x CR2450 32517
* Dioptrie +1,0 32444
* Dioptrie +1,5 32445
* Dioptrie +2,0 32452
* Dioptrie +2,5 32456
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CERTIFIKACE A KONTROLNi NALEPKY

Tyto svdreci kukly a filtry Bohler Welding jsou testovdny jako ochrana o&f ndsledujicimi oznd-
menymi subjekty: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Persénliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testovaci laborator akreditovand DAkkS D-PL-19590-02-00
Ozndmeno Centrdinim

Uradem spolkovych zemi

pro bezpecénostni technologie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Jsme tedy oprdvnéni pouzit ndsledujici znacky:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Evropskd znacka shody.
Ta potvrzuje, ze produkt splhuje
pozadavky smérnice 89/686/EWG
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- Suomi -

TURVALLISUUSOHJEET - LUE ENNEN KAYTTOA

VAN

VAROITUS

Lue ja tulkitse oikein kaikki ohjeet ennen kdyttdd

VAN

Automaattisesti tummentuvat hitsaus-
kypdrdt ovat suunniteltu suojaamaan silmid
ja kasvoja kipin&iltd, roiskeilta ja vaarallisel-
ta sdteilyltd normaaleissa hitsausolosuhteis-
sa. Automaattisesti tummentuva suodatin

Automaattisesti tummentuva hitsauskypérd

muuttuu automaattisesti kirkkaasta tum-
maan tilaan, kun hitsivalokaari on sytytetty
ja palautuu kirkkaaseen tilaan hitsaustyon
p&dttymisen jalkeen.

Varastoi kypdré kuivassa, viiledssé ja pime-

toimitetaan koottuna eli kdyttévalmiina. Se

dssd sekd muista poistaa paristo ennen pit-

on kuitenkin sgadettdvad kdyttdjdlle kunnolla

sopivaksi. Aseta viiveaika, herkkyys ja tum-

muusaste tydsi mukaisesti.

VAN

VAROITUS

kdaikaisempaa varastointia.

» Tadmd automaattisesti tummentuva hitsaus-

kypdrd ei sovellu laserhitsaukseen.

» Ald koskaan aseta t&td kypdrdd ja auto-
tummentavaa suodatinta kuumalle alus-
talle.

» Ei koskaan saa avata tai muunnella auto-
tummentavaa suodatinta.

» Tamd automaattisesti tummentuva hitsaus-

kypdrd ei suojaa vakavilta iskuvammoilta.

» Tamad kypdrd ei suojaa rdjahtavien laittei-
den tai sydvyttdvien aineiden vammoilta.

» Ald tee muutoksia suodattimeen tai
kypdrddn, ellei sitd eritelld tdssd kdyttdoh-
jeessa.

» Kdytd ainoastaan tdssa kdyttdohjeessa
eriteltyjd varaosia. Valtuuttamattomat
muutokset ja varaosat eliminoivat valmis-
tajan takuuvastuuta ja altistaa kdyttdjdn
henkildkohtaisen vamman riskille.

» Lopeta hitsaus heti, jos tdmad kypdré ei
tummenna lasia, kun hitsauskaari syttyy
ja ota yhteyttd tydnjohtajaasi tai kypdrdn
toimittajaasi.

» Ald upota suodatinta veteen.

» Ald kaytd liuotteita suodatinlasin tai
kypdrén osien puhdistukseen.

» Kdytd kypdr&d ainoastaan seuraavissa
lampdtiloissa: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131
°F).

» Varastointilémpdstila: -20 °C ~ +70 °C
(-4 °F ~ 158 °F). Kypdrd on varastoitava
kuivassa, viile&ssd ja pimedssd, kun sitd ei
kaytetd pitkadn aikaan.

» Suojaa suodatinta nesteiltd ja lialta.

» Puhdista suodatinpinta tasaisin vdlein; dla
kaytd syovytt@vid puhdistusaineita. Pidd
anturit ja aurinkokennot puhtaina puhda-
sta ja nukatonta riepua kdyttden.

» Vaihda sdrkynyt/naarmuinen/kuoppainen
suojalasi tasaisin vdlein.

» Kayttdjan inokosketuksessa kypd&rdainek-
set saattavat mdadratyissd olosuhteissa
aiheuttaa allergiareaktion.

» Tummentavaa auto-suodatinta on kéy-
tettdva sisépuolisen suojalasin kanssa.

» Suurilla nopeuksilla lent&viltd hiukkasilta
suojaavat suojalasit, joita kdytetddn nor-
maalien silmdlasien yll&, voivat kuljettaa
iskuja, jotka saattavat vahingoittaa
kayttgjaa.

» Karkaistuja mineraalisuodatinokulaareja
saa ainoastaan kdytt&d sopivien apuoku-
laarien kanssa.

» Ellei tunnukset F tai B ole samat sekd
okulaarissa ettd kehyksessd, alhaisempi
suojataso on mydnnettéva koko silmdsuo-
jalle.

Suomi
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KAYTTOOHJEET

VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmadrtdnyt varmuusohjeet

ennenkuin kaytdt kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsaussuojakypdrien kdyt-
tbohjeet ovat yndenmukaiset EY-mdadrdyksi-
en pykdldn 1.4 liite ll:n mukaisesti.

Bohler Welding hitsauskypdrdt antavat pysy-
vdn suojan UV-/IR-sdteilyd vastaan tummen-
nusnumeroinnin vaatimuksien mukaisesti;
silmdt ovat suojatut niin kauan kuin taitettava

lasikehys on silmid suojaavassa ala-asennossa.
Ald katso suoraan hitsivalokaareen suojaa-
mattomin silmin, kun valokaari syttyy. Se voi
aiheuttaa tuskallisen tulehduksen sarveiskal-
vossa ja parantumattoman vamman silma-
linssiin, mikd voi johtaa harmaakaihiin.

KAYTTOALUE

VAROITUS! Varmista, ettd olet lukenut ja ymmdrtédnyt varmuusohjeet ennenkuin kédytat

kypdrdd hitsauksessa.

Bohler Welding hitsauskypdrié ja -suodattimia
voi kdyttdd useimmissa valokaarihitsauksissa
sekd TIG-hitsauksessa, kun sitd vaaditaan.
Hitsaussuodattimet suojaavat vahingolliselta
UV- ja IR-sateilyltd tummennusnumeroinnin
vaatimusten mukaisesti. Tummennustaso on
merkitty joka auto-suodattimen (ADF) taka-

puolelle; silmdt ovat suojatut niin kauan kuin
avattavalasionsilmid peittévéssd asennossa.

Alla olevassa taulukossa on hitsaussuodatti-
men tarkoituksenmukaisimmat tummennus-
suositukset:

60
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Toiseksi korkeinta tai toiseksi alinta suojata-
soa voi kayttad kayttdolosuhteista riippuen.
Tummat osiot vastaavat alueita, joissa va-
staavia hitsausprosesseja ei sovi kdyttdd.

Bohler Welding hitsauskypdrdt sopivat,
mutta eivdt rajoitu seuraaviin sovellutuksiin:

» AC/DC-sykkeet

» WIG/TIG-vaihtosuuntaajat

» Puikkohitsaukseen

» Argoni-/heliumikaasut

» MIG/MAG-suojakaasuelektrodit
» Argon/Helium

» MIG/MAG-suojakaasuelektrodit

Bohler Welding hitsauskypdrét ovat tdysin

kdyttdévalmiit hienosddtojen jalkeen. Jokai-
sessa hitsauskypdrdssd on mukava sisusta

voi henkildkohtaisesti sa&tda:

Kierr& sGatonuppia sisusteen takaosassa hen-
kilokohtaisen mukavuuden mukaisesti. Ylint&
nauhaa voi sd&tdad pitkittdin ja poikittain.

Tarkasta hitsauskypdrd ja auto-suodatin huo-
lellisesti ennen kayttdd ja huomioi kaikki na-
kyvdt vauriot ja sdrét, kuoppaiset tai naar-
muiset pinnat. Vaurioitunut pinta
suojalasissakin heikent&dd suojaa sekd véhen-
tdd ndkdalaa. Vaihda suojalasi, joka on naar-
muinen, vaurioitunut tai istuvasti roiskeinen.

Hitsauskypdrad ei saa pudottaa. Ald aseta
raskaita esineitd tai tydkaluja kypdrdn pddl-

Install To Welding
Helmet Inside

le tai sisdlle, koska ne saattavat vaurioittaa
kypdrdn rakenneosia. Hitsaussuodatin eivaa-
di erityist& huoltoa elinaikanaan, jos sitd kady-
tetddn asianmukaisesti.

HUOLTO JA KUNNOSSAPITO

Puhdista kypdré ainoastaan miedolla saippual-
la ja vedelld. Kuivaa kypdrd puhtaalla puuvilla-
rievulla. Huomioi, ettd liuottimien kdyttd on
tdysin kielletty, koska ne vahingoittavat suojala-
seja sekd suodattimia. Naarmuiset ja viottuneet
visiirit on vaihdettava.

K&yttdjantulee pdivittdin varmistaag, ettei kypd-
rd ole ndkyvdsti viottunut. Ulko- ja sisGvisiiri ovat
kulutustarvikkeita, jotka tasaisin vdlein on vaih-

dettava valtuutettuihin Universal-varaosiin.

Suosittelemme 3-4:nvuoden maks. kdyttdaikaa.
Ka&yttdaika on monesta seikasta riippuvainen,
kuten kaytostd, puhtaanapidosta, varastoinnis-
ta ja huollosta. Tarkastuksien aikavdlit ja varao-
sien vaihto (kuten on suositeltu).
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ULOIMMAN LASIN VAIHTO

Varmista, ettd kypdrd aina on varustettu -hyvdksytylld ulko- ja sisdsuojalasilla.

Ndmad suojalasit on vaihdettava, jos ne ovat sdrkyneet, vioittuneet tai hitsirdiskeelld
peitetyt niin, ettd Idpindkyvyys on heikentynyt.

Ulko- ja sisdsuojalasit ovat kulutustarvikkeita, joita tasaisin vélein on vaihdettava valtu-
utettuihin varaosiin.

& g
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Ulompi suojalasi vaihdetaan kehyksen takapuolelta, katso alla olevaa kuvaa.

Sisdsuojalasi vaihdetaan kehyksen takapuolelta auto-tummennussuodattimen johdatti-
miin. Suojataso, joka on merkitty kyseisen standardin mukaisesti, on p&teva ainoastaan,
kun kaikki lasit ja kiinnitysosat ovat valmistajan ohjeiden mukaisesti asennettu.

Muuta pimennys 9:std 13:een tai 5:std 9:48&n tai hiontamuotoon kuten haluat ulkopuoli-
sen katkaisimen kautta.

Low power —Red

Grind — Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

S&3ada herkkyysaikaa sddténupin kautta.

Kunkypdrd ei ole kdytdssd, virta katkeaa automaattisesti 15:sta minuutin jalkeen. Kypdrds-
sd ei ole poiskytkentdnappia.
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ADF-PARISTON VAIHTO (automaattinen pimennysfiltteri)

1. Paristo tulee vaihtaa poistamalla kansi,
joka on hiontakatkaisimen sisdpuolella.

2. Tarkedtd on, ettd paristoa vaihtaessa,
se asennetaan oikeaan asentoon, ku-
ten kuvassa.

ADF-MERKINTA
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Kypdrdn merkintdselvennys
4 - kirkkaan tilan asteikkonumero EN175B
9 - kirkkaimman tumman tilan asteikkonu- EN175 - Standardin numero
mero B - Medium energian kulutusluokitus
13 — tummimman tilan asteikkonumero
VA - Valmistajan tunnusmerkintd Suojalasin merkintd
T - Optinen luokitus EN1661B

1 - Valon hajaannusluokitus

1 - Valon l&pdisypoikkeaman luokitus
2 - Nakokulmariippuvaisuuden luokitus
379 - Standardinumerointi

VIAN MAARITYS

1. Eivaihda tummennusta - Jos auto- kun hitsaus on pdadttynyt tai se pysyy
maattinen suojalasi pysyy kirkkaana tummana, kun valokaarta ei ole Idsnd.
eikd tummene, kun hitsaus alkaa. Py- Hienosdddd herkkyys sGatamalld sda-
sdytd hitsaus heti: Tarkista herkkyyssu- tonuppia vahan kerrallaan “Lo”-mer-
ositukset ja sddda herkkyys. Puhdista kinndn suuntaan. Erittdin valoisissa
lasisuoja ja anturit mahdollisista hiuk- olosuhteissa saattaa ympd&rdivan va-
kasista. Huom! Varmista, ettd anturit lon rajoittaminen olla tarkoituksenmu-
ovat puhtaat ja valokaareen suunna- kainen.
tut; anturit eivédt tunne valokaarta yli
45:n asteen kulmassa. Alg kayta kypdrdd, jos se kokeilun tai

k&ytdn aikana ei toimi moitteettomasti

2. Eivaihda tummennusta - Jos auto- ja ota yhteyttad paikalliseen myyntio-
maattinen suojalasi pysyy tummana, sastoon.
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KYPARAN VARAOSATAULUKKO JA ASENNUS
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T
Yaraosataulukko:
OSA | KUVAUS OSA NRO

* Taydellinen Béhler Welding-kypdard 32373
1 Taydellinen kypdrdsisuste 32406
* Hikinauhan etu- ja takaosa 32416
2 Kattava suojalasi 32423
3 Sisdpuolinen suojalasi 32433
4 Lasikehys ruuvineen 32442
* ADF-paristo 1 x CR2450 32517
* Dioptria +1,0 32444
* Dioptria +1,5 32445
* Dioptria +2,0 32452
* Dioptria +2,5 32456
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VALTUUTUS JA TARKASTUSMERKINTA

Bohler Welding hitsauskypdrdt ja hitsaussuodattimet ovat tarkastetut silmien suojakyvy-
stddn seuraavissa valtuutetuissa tarkastuselimissd: ECS GmbH - European Certification Ser-
vice Augenschutz und Persdnliche Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testilaboratorio on DAKKS D-PL-19590-02-00-valtuutettu.
Central Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)-certifiointi

ZLS-NB-0156

Ndin ollen saamme kéyttad seuraavaa merkintad:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EY-n yhdenmukaisuusratifiointi.
Tama vahvistaa, ettd tuote vastaa
Direktiivi 89/686/ EWG:n vaatimuksia
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- Dansk -

SIKKERHEDSANVISNINGER - LAS FOR IBRUGTAGNING

VAN

ADVARSEL

Lees & forstd alle instruktioner far ibrugtagning

VAN

Svejsehjelme med automatisk nedblaending
er konstrueret til at beskytte gjnene og ansig-
tet mod gnister, sprejt og farlig stréling under
normale svejsebetingelser. ADF-filtret skifter

Den automatiske svejsehjelm er samlet ved

selvsteendigt fra lys til merk nar lysbuen dan-
nes og tilbage til lys ndr svejsningen stoppes.

Hjelmen begropbevares et tert, keligt og merkt

levering. Men fgr den kan tages i brug skal

sted. Husk at fierne batteriet, hvis hjelmen

denindstilles, s den passer brugeren. Forsin-

laegges vaek i laeengere tid.

kelsestiden, falsomheden og taethedsgraden
skal indstilles, s& de passer til den respektive
arbejdsopgave.

VAN

ADVARSEL

VAN

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til
lasersvejsning.

» Placer aldrig denne hjelm og ADF-filtret p&
varme overflader.

» ADF-filtret m& aldrig &bnes eller manipu-
leres.

» Denne automatiske hjelm er ikke egnet til at
beskytte mod hérde slag og sted.

» Denne hjelm beskytter ikke mod eksplosio-
ner eller setsende vaesker.

» Der ma ikke foretages modifikationer p&
hverken filter eller hjelm, undtagen dei
denne manual naevnte.

» Der ma& ikke anvendes reserve- hhv. uds-
kiftningsdele, undtagen de i denne manual
angivne. Uautoriserede modifikationer eller
udskiftningsdele medferer at garantien
bortfalder og vil udseette brugeren for risi-
koen for ulykker med personlig skade.

» Hvis denne hjelm ikke blaender ned nér en
lysbue dannes, stop omgdende at svejse og
kontakt din forarbejder eller forhandleren.

» Filtret md& ikke laegges i vand.

» Anvend aldrig oplasningsmidler for at rense
hverken filter eller hjelmens komponenter.

» Hjelmen ma kun anvendes i temperaturom-
rader mellem: -5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131
°F).

» Opbevaringstemperatur: -20 °C ~ +70
°C (- 4 °F ~ 158 °F). Hvis hjelmen ikke skal
anvendes i laengere perioder, bar den
opbevares et tart, kaligt og markt sted.

» Beskyt filtret mod kontakt med vaesker og
snavs.

» Renger filteroverfladen jeevnligt - anvend
dog ingen aggressive rengaringsmidler.
Hold altid sensorerne og solcellerne rene
med en ren fnugfri klud.

» En knaekket / ridset / teeret beskyttelseslin-
se bgr udskiftes jeevnligt.

» De med brugerens hud i kontakt kommen-
de materialer kan under visse omsteendig-
heder medfgre allergiske reaktioner.

» ADF-filtret mé& kun anvendes i forbindelse
med den indvendige beskyttelseslinse.

» @jenveern mod hgjhastighedspartikler,
som baeres over standard oftalmiske bril-
ler, kan medfare stad, hvilket indebaerer
en risiko for brugeren.

» Haerdede mineralfiltre md& kun bruges
sammen med passende bagsideglas.

» Hvis symbolerne F eller B ikke er feelles
for bade linser og stel, skal den laveste
beskyttelsesgrad vaelges for det samlede
@jenveaern.

Dansk
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BETJENINGSVEJLEDNING

ADVARSEL! Fer hjelmen anvendes til svejseformdl skal det sikres,

at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forstéet.

Dokumentationen for Bohler Welding svejseh-
jelme er i overensstemmelse med pkt. 1.4 i
bilag Il af EU-forordningerne.

Bohler Welding svejsehjelme yder permanent
beskyttelse mod UV/IR-stréling og beskyttel-
se af ansigtet mod sprgjt fra svejseprocessen.

Kig aldrig ubeskyttet direkte ind i lysbuen.
Dette kan medfgre smertefuld betaendelse af
hornhinden og uoprettelige skader p& gjets
linse med katarakter som falge.

ANVENDELSESOMRADE

ADVARSEL! Far hjelmen anvendes til svejseformal skal det sikres,
at sikkerhedsinstruktionerne er blevet laest og forst&et.

Bohler Welding svejsehjelme og svejsefiltre
kan anvendes til de fleste lysbuesvejseopga-
ver og TIG-svejsning, hvis angivet. Svejsefilt-
rene giver beskyttelse mod skadelig UV- og
IR-stréling i henhold til kravet om den teethe-
dsgrad som er angivet p& hver ADF-model;
beskyttelse af gjnene er opretholdt sa leenge
ADF-enheden er sl&et ned foran gjnene.

Efterfelgende tabel tjener som en reference
for valg af de mest gaengse indstillinger af
taethedsgraden for svejsefiltret:
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Afhaengigt af de aktuelle arbejdsbetingelser
kan den naest hgjere hhv. lavere indstilling
veelges.

De merkere omrdder repraesenterer de om-
rader, hvor den tilsvarende svejseproces ikke
kan anvendes.

Bohler Welding svejsehjelme er egnet, men
ikke begraenset til felgende anvendelser:

» AC/DC-impulssvejsning

» WIG/TIG-svejseinverter

» Elektrodesvejsning

» Argon/Helium

» MIG/MAG-beskyttelsesgassvejsning

FORBEREDELSE & BETJENING

Bohler Welding svejsehjelme leveres faerdige
tilbrug efter nogle fé justeringer. Alle svejseh-
jelme erudstyret med etindstilleligt hovedtg;:

Drej knappen bag p& hovedtgjet for at ind-

stille det passende til brugerens hoved. Ho-
vedremmen kan indstilles i badde laengde og
vinkel.

Fer padbegyndelse af svejseopgaver kontrol-
ler omhyggeligt svejsehjelmen og ADF-filtret
for synlige maerker, spreek, taeringer eller rid-
sede overflader; beskadigede overflader,
0gsd pd beskyttelsesplader, reducerer gjen-
beskyttelsen. Hvis beskyttelsesplader erridset,
beskadiget er fyldt med sprejt ber de udskif-
tes.

En svejsehjelm ma ikke falde p& gulvet. Laeg
aldrig tunge emner eller veerktgj pé eller ind
i hjelmen; disse kan beskadige hjelmens kom-
ponenter. Hvis filtret behandles omhyggeligt,
behgver detingen yderligere vedligeholdelse
under dets levetid.

SERVICE OG VEDLIGEHOLDELSE

Rens hjelmen kun med mild seebe og vand. Ter
den med en ren bomuldsklud. Husk, at anven-
delse af oplgsningsmidler er strengt forbudt, da
disse vil gdelaegge masken og filtret. Ridsede
eller beskadigede beskyttelsesglas skal altid
udskiftes.

Brugeren skal foretage regelmaessige daglige
kontroller for at sikre, at hjelmen ikke har nogen
beskadigelser. Detydre ogindre beskyttelsesglas

erforbrugsmaterialer og skal regelmaessigt uds-
kiftes med originale certificerede universal re-
servedele.

Vi anbefaler en anvendelsestid p& 3-4 ar. An-
vendelsestiden er afhaengig af forskellige fakto-
rer,somanvendelsesart, renholdelse, opbevaring
og vedligeholdelse. Intervaller for inspektion og
udskiftning af beskadigede dele (anbefalinger).
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UDSKIFTNING AF DET YDRE BESKYTTELSESGLAS

Det ber sikres, at hjelmen altid er udstyret med originale indre og ydre beskyttelsesglas
fra Bohler Welding.

Disse beskyttelsesglas skal udskiftes hvis de er knaekket, beskadiget eller fyldt s& meget
med svejsesprgjt, at synet ikke laengere er tilstraekkeligt.

Det ydre og indre beskyttelsesglas er forbrugsmaterialer og skal regelmaessigt udskiftes
med originale certificerede reservedele.

el

Det ydre beskyttelsesglas indsaettes bagfra, se illustration foroven.

Det indre beskyttelsesglas indseettes bagfra og i holderne p& ADF-filtret. Den iht. stan-
darden oplyste beskyttelsesgrad opnds kun, hvis alle beskyttelsesglas og beskyttelses-
komponenter er installeret jf. producenternes instruktioner.

Skift teethedsgraden fra 9 til 13 til 5 til 9 eller til slibning (Grind) efter behov via den eks-
terne knap.

Low power —Red

Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Indstil falsomheden efter behov vha. indstillingsknappen.

Hvis hjelmen ikke anvendes i mere end 15 minutter vil stramforsyningen automatisk
slukke. Der findes ingen slukkeknap (Off).
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UDSKIFTNING AF ADF-BATTERI

1. Batteriet udskiftes ved at fjerne daeks-
let over det indre af slibeknappen.

2. Detervigtigt, nar batteriet udskiftes, at

det saettes korrekt i som vist pd illustra-
tionen.

ADF-MARKNING

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4 - lysteethed

9 - laveste merketaethed

13 - hojeste marketaethed

VA - producentens identifikation
T - Optisk klasse

1 - Lysspredningsklasse

Forklaring pa hjelmmaerkning

EN175B

EN175 - er nummeret p& standarden

B - symbol for modstand overfor hajhastig-
hedspartikler

Mzarkning pa beskyttelsesglas

71 - Homogenitetsklasse EN1661B

2 - Vinkelegenskabsklasse

379 - Nummer for den relevante standard

FEJLFINDING

1. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF- filtret forbliver lys og ikke skifter til mark
filtret forbliver lys og ikke skifter til mark ved svejsning eller hvis det forbliver
ved svejsning. Stop gjeblikkeligt svej- merkt efter at svejsningen er stoppet.
searbejdet: Kontroller felsomhedsinds- Finindstil felsomheden ved at foretage
tillingen og korriger falsomheden om sma justeringer ved at dreje knappen
ngdvendigt. Rens beskyttelsesglasset mod ,Low" (lavere). Under ekstreme
og sensorerne for snavs o.l. OBS! Kont- lysforhold kan det blive n@dvendigt at
roller, at sensorerne er rene og rettet reducere lysets intensitet i omgivelsen.
mod lysbuen; med en vinkel p& 45°eller Hvis der skulle opstd fejl under test eller
mere Vil lysbuen ikke n& sensorerne. anvendelse af produktet, stop anven-

delsen og tag kontakt til den lokale for-
2. Skifter ikke teethedsgrad - hvis ADF- handler.
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KOMPONENTLISTE & SAMLING AF BOHLER WELDING HJELM

\
Instal To

Wl
Helmet ingyga 0

——
Komponentliste:
KOMPONENT | BESKRIVELSE KOMPONENTNUMMER
* Bohler Welding-hjelm komplet 32373
1 Hovedtej komplet 32406
* Svedbdnd for og bag 32416
2 Forreste beskyttelsesglas 32423
3 Inderste beskyttelsesglas 32433
4 Glasholder med skruer 32442
* ADF-batteri 1x CR2450 32518
* Dioptri +1,0 32444
* Dioptri +1,5 32445
* Dioptri +2,0 32452
* Dioptri +2,5 32456
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CERTIFICERING & KONTROLMARKNINGER

Svejsehjelme og svejsefiltre fra Bohler Welding er testet mht. gjenbeskyttelse af falgende be-
myndigede organer: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Personli-
che Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkrediteret af DAkkS D-PL-19590-02-00
Bemydiget af Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

Vi er derfor godkendt til at anvende felgende maerkninger:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EC-maerkning
(European Conformity mark).
Dette bekraefter, at produktet er i
overensstemmelse med kravene jf. di-
rektivet 89/686/ EQF
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- Magyar -

BIZTONSAGI FIGYELM EZTE,TESEK - OLVASSAEL HASZNALATBA
VETEL ELOTT

Q VIGYAZAT Q
aszndlatba vétel elétt olvassa el és értelmezze meg az dsszes utasitas

Az automatikusan sotétedd szlrés
hegesztémaszkot ugy terveztik, hogy védje
a szemet és az arcot a szokdsos hegesztési
korlilmeények kozott eldforduld szikrdktdl,
froccsenésektdl és kdros sugdrzdsoktol. A

Az automatikusan sététedd szlrds

stétedd szUré automatikusan vildgos (Gtldts-
z9) dllapotrdl sététre vdlt, ha létrejéon a
hegesztéiv, majd djra vildgos lesz, amint a
hegesztés befejezddott.

és az arnyalat szdmdt az adott alkalmazds-

hegesztémaszkot dsszeszerelt dllapotban

hoz! A maszkot tdrolja szdraz, hlivos és sétét

szdllitjuk. Haszndlatba vétel elétt be kell dllita-

helyen, és hosszabb idejd tdarolds elbtt ne

ni, hogy aviseléskor megfelelbenilleszkedjen.

felejtse el kivennibeléle az elemeket hosszabb

Allitsa be a késleltetésiidét, az érzékenységet

VAN

VIGYAZAT

idej tdrolds el&tt.

» Az automatikusan sététedd sz(irés
hegesztémaszk nem haszndlhatoé lézeres
hegesztéshez.

» Soha ne helyezze a maszkot és az automati-
kusan sététedd szUrét forrd fellletre!

» Soha ne nyissa fel és ne médositsa az automa-

tikusan sététedd szUrét!

» Ez az automatikusan sététedd sz(irds
hegesztémaszk nem nyujt védelmet erés
Utések ellen.

» Ez a maszk nem véd robbandszerkezetektd|
vagy korroziv folyadékoktdl.

»  Ne mddositsa se a sz(irét, se a maszkot, kivéve
ha ilyen mddositds szerepel ebben a kéziko-
nyvben.

» Ne haszndljon a kézikbnyvben megadottakon
kivil mds cserealkatrészeket. Nem engedélye-
zett médositdsok és cserealkatrészek érvény-
telenitik a garancidt, valamint személyi sériilés
kockdzatanak teszik ki a maszk haszndaldjat.

» Amennyiben a maszk nem sotétedik be a
hegesztd iv begyUjtdsdandl, akkor azonnal
hagyja abba a hegesztést és forduljon felette-
séhez vagy a kiskereskeddhoz.

» Ne meritse a szrét vizbe!

» Ne haszndljon olddszereket a sz(ré ermnydjén
vagy a maszk részein.

» Csak az aldbbi hémérséklet tartomdanyban
haszndlja a maszkot: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~
131 °F).

» Tdroldsi hémérséklet: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). A maszkot szdraz, hlivos és sotét
helyen kell tdrolni, ha azt hosszu idén at nem
fogja haszndini.

» Védje a szUrét a vizzel és szennyezddéssel
valod érintkezéstdl.

» Rendszeresen tisztitsa meg a szUré fellle-
tét. Ne haszndljon erés tisztitdszereket! Az
érzékel&ket és a napelem celldkat mindig
tartsa tisztdn egy tiszta, nem foszld ronggyal.

» Rendszeresen cserélje a repedezett/karcos/
fellleti hibds elllsé feddlencséket.

» Azok az anyagok, amelyek a maszk
visel&jének bérével érintkezésbe kerlilhetnek,
bizonyos kdrilmények kdzott allergids reakci-
okat vdlthatnak ki.

» Az ADF-maszkot csak a belsd fed&lencsékkel
egyutt szabad haszndini.

» A nagy sebességli szemcsék ellen a szok-
vdnyos gyogydszati szemivegeken viselt
szemvéddk tovdbbithatjdk az Utéseket, igy
veszélyesek lehetnek a viseldjukre.

» Utésdlld dsvanyi sz(irés szemlencsék csak
megfelel® hdtsd szemlencsékkel egytt
haszndlhatdk.

» Ha az Fvagy a B szimbdlum nem egyezik
meg a szemlencsén és a kereten, akkor a
teljes szemvédd megoldds tekintetében az
alacsonyabb szintet kell figyelembe venni.
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HASZNALATI UTASITAS

VIGYAZAT! Miel6tt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb feltétlentl olvassa el

és értelmezze a biztonsdagi utasitdsokat!

ABohler Welding hegesztémaszk tdjékoztatd
kézikonyve megfelel az ECrendeletll. fligge-
léke 1.4 bekezdésének.

A hegesztémaszk dllandé védelmet nyujt az
UV/IR-sugarak ellen, valamint védi az arcot
és a szemet a hegesztés sordn keletkezd szi-
kraktol.

Ne nézzen kdzvetlenll, a szem védelme nélkl
ahegesztésnél keletkezd elektromos ivbe. Ez
a szaruhdrtya fdajdalmas gyulladdsat, és a
szemlencse gydgyithatatlan, sziirke hdlyog
kialakuldsdhoz vezetd kdrosoddsdt okozhat-
ja.

ALKALMAZASI TERULETEK

VIGYAZAT! Mielétt hegesztésnél haszndind a maszkot, elébb feltétlendl olvassa el

és értelmezze a biztonsdgi utasitdsokat!

A Bohler Welding hegesztémaszkok és
hegeszté szlrék felhaszndlhatdk a legtébb
ivhegesztéses munkdhoz és TIG hegesztéshez
is, ha ez meg van jeldlve. A hegeszté szlrdk
védelmet biztositanak a kdros UV és IR-
sugdrzds ellen az egyes automatikus (ADF)
modelleken megijeldlt sététedési fokozat ko-

vetelmények szerint: a szem mindaddig védett
marad, amig a felhajthatd pajzs le van ereszt-
ve és lefedi a latdmezét.

Az aldbbi tabldazat hivatkozdsként szolgdl a
hegesztési szUré legmegfelelébb sdtétedési
fokozatdnak kivdlasztdsdhoz:
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Az alkalmazdsi feltételektdl fliggben a
kdvetkezd magasabb vagy a kdvetkezd
alacsonyabb védelmi szint haszndlhato.

A sotétebb mezdk azoknak a teriileteknek
felelnek meg, amelyeken a megfeleld he-
gesztési folyamat nem haszndlhato.

A Bohler Welding hegesztémaszkok tobbek
kozott a kdvetkezd hegesztési eljardsokhoz

haszndlhatok:

» AC/DC impulzushegesztés

» WIG/TIG inverteres hegesztés

» Hegesztépdlcds hegesztés

» Argon/hélium

» MIG/MAG védédgdzos ivhegesztés

ELOKESZITES ES MUKODES

A Bohler Welding maszkokat teljesen
Osszeszerelt dllapotban szdllitjuk és kisebb
bedllitds utdn felhaszndldsra készek. Minden
hegesztémaszk kényelmes fejhevederrel van
elldtva, amely bedllithatd, hogy a maszkot
kényelmesen lehessen viselni:

Afejhevedert a hdtsd részén taldlhaté bedllitd
gomb elforgatdsdavallehet afelhaszndlé fejéhez
igazitani. A felsé pdnt hossza és dlldsszdge sz-
abdlyozhatd.

A munka megkezdése el&tt kérjiik, gondosan
ellenérizze a hegesztémaszkot és az automa-
tikusan sététedd szUirét, hogy nincsenek-e rajtuk
lathatd nyomok, repedések, felpattogzdsok
vagy karcos feluletek: a sérilt feliletek még a
véddlemezeken is csokkentik a latasromlds el-
leni védelmet. Ha a véd&lemezek karcosak,
sérlltek vagy tul sok odafroccsent csepp gydilt
fel rajtuk, akkor cserélje ki 8ket.

Install To Welding
Helmet Inside /

Ne ejtse le a hegesztémaszkot! Ne helyezzen
nehéz targyakat vagy szerszdmokat a maszk
belsejébe, ezek ugyanis kdart tehetnek a maszk
részeiben. Ha megfelel&en haszndlja, akkor a
hegeszt&szlré nem igényel karbantartdst az
élettartama alatt.

SZERVIZELES ES KARBANTARTAS

A maszkot csak Iadgy szappannal és vizzel tisz-
titsa. Tordlje szdrazra tiszta pamutszovettel.
Ne feledje, hogy olddszerek haszndlata szi-
goruan tilos, mivel ezek kdrositjdk a maszkot
és aszlrbket. Az &sszekarcolddott vagy sérlilt
szemvédd pajzsot mindig ki kell cserélni.

A felhaszndlénak minden nap rendszeresen
ellendriznie kell, hogy nincs-e ldthatd sériilés.
Akllsé és belsé szemvédd pajzs fogydanyag-

nak szamit és azokat rendszeresen cserélni
kell eredeti tanusitott Universal tartalék alka-
trészekkel.

Haszndlatiidének 3-4 évet javasolunk. A has-
zndlati idé hossza kilonbozd tényezbktdl,
példdul a haszndlat maédjatdl, a tisztitdstol,
a tdroldstodl és a karbantartdstdl figg. Az
ellendrzések gyakorisdga és a sérilt alkatrés-
zek cseréje (ajdnlott).

78 Magyar



A KULSO LENCSE CSEREJE

Gondoskodjon arrdél, hogy a maszk mindig jovahagydssal rendelkezé kiilsd és belsd
véddlencsével legyen felszerelve.

Ezeket a véddlencséket ki kell cserélni, ha eltdrtek, megsériltek vagy a hegesztésbdl
szdrmazd szétfroccsend és a lencsékre tapadd cseppek gdtoljdk a ldtdst.

A kllsd és belsé védd&lencse fogydanyagnak szdmit és azokat rendszeresen cserélni kell
eredeti tanusitott tartalék alkatrészekkel. 5

o N
e = ™
f/ T~ !!

A klls8 véddlencsét hatulrdl kell behelyezni, Idsd a fenti dbrdt.

A belsé véddblencsét hatulrdl kell behelyezni az automatikusan sotétedd szlrén levd
rogzitékbe. Az ebben az el&irdsban szereplé védelem mértéke csak akkor biztositott, ha

az 6sszes lencse és rogzitd alkatrész a gydrtd utasitdsdban felsoroltak szerint lett besze-
relve.

A sotétedés dllitdsa kilsé kapcsoldval igény szerint 9 és 13, valamint 5 és 9 kdzott, illetve
koszorlléshez.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

A, Sensitivity Time” (érzékelési idd) értéket a forgathatd bedllitd gombbal dllitsa be igé-
ny szerint.

Ha a maszkot 15 percig nem haszndlja, akkor az automatikusan kikapcsol. A maszkon
nincs kikapcsold gomb.
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A GOMBELEM CSEREJE

1. Az elem cseréjét a kdszorllési izem-
mod kapcsoldjanak belsé oldaldn ta-
lalhato fedél eltavolitasaval lehet elvé-
gezni.

2. Fontos, hogy elemcserekor az dbranak
megfelelen helyezze be az elemet.

ADF JELOLESE

CE 4/5-9,9-13VA1/1/1/2 EN379

4 - vildgos dllapotot jelzd fokozatszdm

9 - alegvildgosabb dllapotot jelzé fokozats-
zdm

13 - a legsététebb dllapot jelzd fokozatszam
VA - A gydrtd azonositéja

1 - Optikai osztdly

T - Fényszordsi osztdly

1 - Fénydteresztési osztdly vdltozdsa

2 - Iranyszog érzékenység besoroldsa

379 - Szabvdny szdma

A maszk jelolésének magyardzata
EN175B
EN175 - A szabvdny szdma

B - Kézepes energiatakarékossdagi besorolds

Feddlencse jel6lései
EN1661B

HIBAELHARITAS

1. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan
sOtétedd lencse vildgos marad és nem
sotétedik el hegesztésnél. Azonnal hagyja
abba a hegesztést: Ellendrizze az ajanlott
érzékenységi bedllitdst és médositsa az
érzékenységet. Tisztitsa meg a
feddlencséket és az érzékeldket az esetle-
ges szennyez&déstdl. Ne feledje!
Gy8z&djon meg arrdl, hogy az érzékeldk
tisztdk és a hegesztd iv felé néznek; ha 45
fokos vagy nagyobb szégben dlinak, ak-
kor az iv fénye nem éri el az érzékel6ket.

2. Nem kapcsol be - Ha az automatikusan

sotétedd lencse besodtétedve marad az
iv kioltdsa utdn is vagy ha a lencse ak-
kor is besotétedik, ha nincs fv jelen.

A kezeldgombot finoman, fokozatosan
a ,Lo” bedllitds felé forgatva végezze el
az érzékenység finombedllitdsdat.
Szélséséges megvildgitdsi viszonyok ko-
z6tt eléfordulhat, hogy csdkkenteni kell
a kérnyezeti vildgitds szintjét.
Kiprobdlds és haszndlat kdzben, ha a
maszk meghibdsodik, kérjik, azonnal
hagyja abba a haszndlatdt és forduljon
a helyi értékesitési képvisel6hoz.
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ALKATRESZ- ES SZERELVENYLISTA, BOHLER WELDING MASZK

Install To ey
Helmet ingige

T
Alkatrészlista:
TETEL | LEiRAS ALKATRESZSZAM

* Teljes Bohler Welding maszk 32373
1 Teljes fejpdnt 32406
* Homlokpdnt, elllsé és hdtso rész 32416
2 Elllsg fedSlencse 32423
3 Belsé feddlencse 32433
4 Lencsetartd csavarokkal 32442
* Gombelem, 1xCR2450 32517
* +1,0 dioptria 32444
* +1,5 dioptria 32445
* +2,0 dioptria 32452
* +2,5 dioptria 32456
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TANUSITAS ES ELLENORZESI CIMKEK

A Bohler Welding hegesztémaszk és hegeszt&szlrdk dltal a szemnek biztositott védelmet a
kovetkezd kijelolt szervezet vizsgdlta: ECS GmbH - European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

A vizsgdld laboratdriumot akkreditdlta: DAkkS D-PL-19590-02-00
A laboratériumot kijeldlte

a Szévetségi Allamok

Biztonsdgtechnikai Kézponti Hatésdga (ZLS)

ZLS-NB-0156

Ezért jogosultak vagyunk a kdvetkezé jeldlések haszndlatara:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Eurépai megfelel8ségi jelzés.
Ez igazolja, hogy a termék megfelel a
89/686/EGK irdnyelv eléirdsainak.
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- Nederlands -

VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN - LEZEN YVOOR GEBRUIK

VAN

WAARSCHUWING

Lees alle instructies vodr gebruik en zorg dat u deze begrepen hebt

VAN

Automatisch verduisterende lashelmen zijn
ontwikkeld om de ogen en het gezicht te be-
schermen tegen vonken, spatten en schade-
lijke straling bij normale lasomstandigheden.
De automatisch verduisterende filter wijzigt

De automatisch verduisterende lashelm wordt

van lichte toestand naar donkere toestand
wanneer de lasboog wordt ontstoken en keert
terug naar lichte toestand wanneer het lassen
stopt.

nummer in voor uw toepassing.

volledig geassembleerd geleverd. Voordat hij

De helm moet worden opgeslagen in een

kanworden gebruikt, moet hijworden afgesteld

droge, koele en donkere ruimte. Denk eraan

zodat hijgoed past voor de gebruiker. Stel de

de batterij te verwijderen voor langdurige

vertragingstijd, de gevoeligheid en het kleur-

VAN

WAARSCHUWING

opslag.

Deze automatisch verduisterende lashelm is
niet geschikt voor laserlassen.

Plaats deze helm en de automatisch verduiste-
rende filter nooit op een heet opperviak.
Maak de automatisch verduisterende filter
nooit open en breng er geen wijzigingen aan
aan.

Deze automatisch verduisterende lashelm
biedt geen bescherming tegen ernstige
impact.

Deze helm biedt geen bescherming tegen
explosies of corrosieve vioeistoffen.

Breng geen wijzigingen aan, noch aan de
filter, noch aan de helm, tenzij dit wordt aan-
gegeven in de handleiding.

Gebruik geen andere reserveonderdelen dan
deze opgegeven in de handleiding. Onge-
machtigde wijzigingen en niet toegelaten
reserveonderdelen zullen de garantie teniet
doen en de gebruiker blootstellen aan risico’s
op persoonlijk letsel.

Wanneer deze helm niet verduistert zodra een
lasboog wordt ontstoken, stop dan onmid-
dellijk met lassen en neem contact op met uw
verantwoordelijke of uw dealer.

Dompel de filter niet onder in water.

Gebruik geen oplosmiddelen op het filter-
scherm of op onderdelen van de helm.
Gebruik de helm alleen bij temperaturen tus-
sen:-5°C~+55°C (23 °F ~1371°F).
Opslagtemperatuur: -20 °C ~ +70 °C(- 4 °F ~

158 °F). De helm moet op een droge, koele
en donkere plaats worden opgeslagen
wanneer deze voor langere tijd niet wordt
gebruikt.

» Bescherm de filter tegen contact met vioei-
stoffen en wuil.

» Reinig het filteropperviak regelmatig; vermijd
het gebruik van sterke reinigingsmiddelen.
Houd de sensoren en zonnecellen altijd
schoon. Gebruik hiervoor een propere,
pluisvrije doek.

» Vervang het gebarsten/bekraste of door
spatten beschadigde beschermglas van de
voorkap regelmatig.

» De materialen die in contact komen met de
huid kunnen in sommige omstandigheden
allergische reacties veroorzaken.

» De automatisch verduisterende filter mag
alleen worden gebruikt in combinatie met
het beschermglas van de binnenkap.

» Qogbeschermers tegen snel bewegende
partikels die worden gedragen op standaard
brillen kunnen schokken doorgeven, waar-
door er gevaar bestaat voor de drager.

» Geharde mineralefilterglazen mogen alleen
worden gebruikt in combinatie met een
geschikt achterliggend glas.

» Indien de symbolen F of B niet aanwezig zijn
op zowel het glas als op het frame, is het het
lagere niveau dat wordt toegekend aan het
oogbeschermingsgeheel.
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GEBRUIKSINSTRUCTIES

WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt gelezen en dat u deze begrijpt

voordat u de helm gebruikt om te gaan lassen.

De informatiehandleiding voor de bescher-
mende Bohler Welding-lashelmen beantwoor-
den aan par. 1.4 van appendix |l van de EG-
regelgeving.

Bohler Welding-lashelmen bieden permanen-
te bescherming tegen UV/IR-stralen, evenals
gelaats- en oogbescherming tegen vonken
veroorzaakt door het lasproces.

Kijk met onbeschermde ogen nietrechtstreeks
naar de lasstralen wanneer de lasboog ont-
steekt. Dit kan een pijnlijke ontsteking van het
hoornvlies veroorzaken, evenals onherstelba-
re schade aan de ooglens, met cataract als
mogelijk gevolg.

TOEPASSINGSBEREIK

WAARSCHUWING! Zorg dat u de veiligheidsinstructies hebt gelezen en dat u deze begrijpt
voordat u de helm gebruikt om te gaan lassen.

Bohler Welding-lashelmen en -lasfilters kunnen
worden gebruikt voor de meeste lastoepas-
singen, evenals voor TIG-lassen waar aange-
geven. De |asfilters bieden bescherming tegen
schadelijke UV- en IR-straling volgens de ver-
eisten voor het kleurnummer gemarkeerd op
elk passief of automatisch (ADF - auto darke-

ning filter) model; de cogbescherming is ge-
boden zolang het opklapscherm omlaag is
geklapt en het zicht beschermt.

Onderstaande tabel dient als referentie voor
de selectie van het meest geschikte kleurnum-
mer voor de lasfilter:
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Afhankelijk van de toepassingsomstandig-
heden kan het volgende hogere of lagere
beschermingsniveau worden gebruikt.

De donkerdere velden vertegenwoordigen
de gebieden waarin het betreffende laspro-
ces niet kan worden gebruikt.

Bohler Welding-lashelmen zijn geschikt
voor, maar niet beperkt tot, volgende toe-
passingen:

» AC/DC-pulslassen

» Inverter TIG-lassen

» Lassen met beklede elektrode

» Argon/helium

» MIG/MAG-lassen

VOORBEREIDING & GEBRUIK

Bohler Welding-lashelmen zijn volledig geas-
sembleerd en klaar voor gebruik na slechts
enkele kleine aanpassingen. Alle lashelmen
zijn uitgerust met een comfortabel binnenwerk
datvoor meer comfort kan worden aangepast
aan de hoofdomvang van de gebruiker.

Verdraaide instelknop achteraan op het bin-
nenwerk om de grootte aan te passen aan
het hoofd van de gebruiker. Er is aanpassing
mogelijk van de bovenriem, evenals een over-
langse aanpassing en een hoekaanpassing.

Voor u het werk aanvat, inspecteert u de las-
helm en de automatisch verduisterende filter
zorgvuldig op zichtbare tekenen van barsten,
krassen of beschadigingen door spatten;
beschadigde opperviakken, zelfs van de be-
schermglazen, kunnen al afbreuk doen aan
de zichtbescherming. Als er beschermglazen
bekrast of beschadigd zijn, of een ophoping

Install To Welding
Helmet Inside //

van spatten vertonen, vervang deze dan.

Laat een lashelm nooit vallen. Plaats geen
zware voorwerpen of gereedschap op of in
de helm; dit kan de onderdelen ervan be-
schadigen. Indien er correct mee wordt om-
gegaan, vereist de lasfilter geen verder on-
derhoud voor de hele levensduur.

ONDERHOUD EN INSTANDHOUDING

Reinig de helm alleen met milde zeep en wa-
ter. Droog af met een propere doek.

Hou er rekening mee dat het gebruik van
oplosmiddelen strikt verboden isomdat deze
het masker en de filters beschadigen.
Bekraste of beschadigde kijkglazen moeten
altijd worden vervangen.

De gebruiker moet dagelijks meerdere keren
controleren of er geen schade is. De buitens-
te en binnenste kijkglazen zijn verbruiksgoe-

deren en moeten regelmatig worden vervan-
gen door originele, gecertificeerde
universele reserveonderdelen.

Wij adviseren een gebruiksperiode van 3-4
jaar. De gebruiksduur is afhankelijk van ver-
schillende factoren zoals gebruiksintensiteit,
reiniging, opslag en onderhoud. Regelmaat
vaninspecties en vervanging van beschadig-
de onderdelen (aanbevolen).
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VERVANGEN VAN HET BUITENSTE KIJKGLAS

Zorg ervoor dat de helm altijd is voorzien van een door Bohler Welding goedgekeurd
buitenste en binnenste beschermglas.

Deze beschermglazen moeten worden vervangen indien gebroken, beschadigd of zo-
danig bedekt met lasspatten dat een goed zicht wordt belemmerd.

De buitenste en binnenste beschermglazen zijn verbruiksgoederen en moeten regelma-
tig worden vervangen door originele, gecertificeerde reserveonderdelen.

Het buitenste beschermglas wordt vanaf de achterkant geplaatst, zie bovenstaande
afbeelding.

Het binnenste glas wordt vanaf de achterkant geplaatst, in de houder op de automa-
tisch verduisterende filter. De gemarkeerde bescherming overeenkomstig deze stan-
daard is alleen gewaarborgd wanneer alle kijkglazen en bevestigingscomponenten
geinstalleerd zijn volgens de instructielijst van de fabrikant.

Verander het kleurnummer van 9 naar 13 naar 5 naar 9, of naar de slijpstand, zoals ge-
wenst.

Low power —Red

Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Stel de gevoeligheid in met de instelknop, zoals gewenst.

Wanneer de helm gedurende 15 minuten niet wordt gebruikt, wordt deze automatisch
uitgeschakeld. Er is geen OFF-knop.
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VERVANGEN VAN DE ADF-BATTERIJ

De batterij kan worden vervangen door
de kap aan de binnenkant van de slijp-
schakelaar weg te halen.

Het is absoluut noodzakelijk dat de
batterij bij het vervangen op de juiste
manier volgens de afbeelding wordt
geplaatst.

MARKERING AUTOMATISCH VERDUISTERENDE FILTER

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Schaalnummer voor heldere stand

9 - Schaalnummer voor helderste donkere
stand

13 - Schaalnummer voor donkerste stand

VA - |dentificatie van de fabrikant

T - Optische klasse

7 - Lichtdiffusieklasse

1 - Variatie van de lichtdoorlatendheidsklasse
2 - Classificatie van de kijkhoekafhankelijkheid
379 - Nummer van de norm

Verklaring helmmarkering

EN175B

EN175 - is het nummer van de norm

B - is de specificatie voor bestendigheid te-
gen een impact met gemiddelde energie

Markeringen beschermglas
EN1661B

PROBLEMEN OPLOSSEN

Schakelt niet - wanneer de automati-
sche filter licht blijft en niet verduistert
bij het lassen. Stop onmiddellijk met Ias-
sen: lees de gevoeligheidsaanbevelin-
gen opnieuw door en pas de gevoelig-
heid aan. Reinig het beschermglas en
de sensoren. Opmerking: Zorg ervoor
dat de sensoren proper zijn en naar de
lasboog toe gericht zijn; hoeken van 45°
of meer kunnen ervoor zorgen dat het
licht van de lasboog de sensoren niet
bereikt.

Schakelt niet - wanneer de automati-

sche filter donker blijft nadat de lasb-
oog gedoofd is, of de automatische
filter donker blijft wanneer er geen las-
boog aanwezig is.

Regel de gevoeligheidsinstelling minu-
tieus af door kleine aanpassingen van
de regelknop in de richting van de ,Lo*-
positie. In extreme lichtomstandighe-
den kan het nodig zijn om de intensiteit
van het omgevingslicht te verlagen.

Bij storingen bij het testen of gebruiken
van de helm dient u het gebruik te sta-
ken en contact op te nemen met uw lo-
kale dealer.
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LIJST MET ONDERDELEN & ASSEMBLAGE BOHLER WELDING-LASHELM

Instal To ey
Helmet Ingige

=] — -
Lijst met onderdelen:
ITEM | BESCHRIJVING ONDERDEELNR
* Bohler Welding-lashelm, compleet 32373
1 Binnenwerk, compleet 32406
* Zweetband voor en achter 32416
2 Beschermglas van de voorkap 32423
3 Beschermglas van de binnenkap 32433
4 Kijkglashouder met schroeven 32442
* ADF-batterij 1x CR2450 32517
* Dioptrie +1,0 32444
* Dioptrie +1,5 32445
* Dioptrie +2,0 32452
* Dioptrie +2,5 32456
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CERTIFICERING & KEURINGSLABELS

De lashelmen en lasfilters van Bohler Welding zijn als cogbescherming getest door de vol-
gende instanties: ECS GmbH - European Certification Service - Oogbescherming en per-
soonlijke beschermingsmiddelen

Laserbescherming en optische meettechniek

Testlab erkend door DAKKS D-PL-19590-02-00

Aangemeld door de

Duitse Zentralstelle der Lander

fur Sicherheitstechnik (ZLS)

ZLS-NB-0156

Hierdoor is het ons toegestaan volgende markeringen te gebruiken:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Europees conformiteitslabel.
Dit bevestigt dat het product beant-
woordt aan de vereisten van de richt-
lijn 89/686/EG.
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- Norsk -

SIKKERHETSADVARSLER - MA LESES F@R BRUK

VAN

ADVARSEL

Les og forstd alle instruksjoner far produktet brukes

VAN

Automatisk nedblendende sveisehjelmer er
beregnet pd & beskytte gynene og ansiktet
mot gnister, sprut og skadelig straling ved
normale sveiseforhold. Det automatisk ned-

Den automatisk nedblendende sveisehjelmen

blendende lysfilteret vilautomatisk endres fra
lys til merk tilstand ndér sveisebuen tennes, og
vil gdtilbake til lys tilstand igjen ndr sveisingen
stopper.

Hielmen ber oppbevares pd et tart, kiglig og

leveres montert. Far den kan brukes, mé den

merkt sted. Ved langvarig oppbevaring mé&

imidlertid justeres for & passe godt til brukeren.

batteriet fiernes.

Still inn maskens forsinkelse, f@lsomhet og
tetthetsgrad etter ditt bruksomréde.

VAN

ADVARSEL

» Denne automatisk nedblendende sveiseh-
jelmen egner seg ikke til lasersveising.

» Denne hjelmen med det automatisk ned-
blendende lysfilteret md& aldri plasseres p&
en varm flate.

» Du ma ikke &pne eller endre p& det auto-
matisk nedblendende filteret.

» Denne automatisk nedblendende sveiseh-
jelmen vil ikke beskytte mot harde stat.

» Hjelmen vil ikke beskytte mot eksplosiver
eller etsende veesker.

» |kke endre verken filteret eller hjelmen med
mindre det spesifiseres i hdndboken.

» |kke bruk andre reservedeler enn de som
spesifiseres i denne h&ndboken. Uautoriser-
te endringer og reservedeler vil annullere
garantien og utsette brukeren for risiko for
personskade.

» Dersom hjelmens lysfilter ikke blender ned

(blir markere) etter at sveisebuen tennes, m&

du gyeblikkelig stoppe sveisingen og kon-
takte din overordnede eller din forhandler.

» |kke senk filteret i vann.

» Ikke bruk lgsemidler p& lysfilteret eller hjel-
mens komponenter.

» Brukes kun ved fglgende temperaturer: - 5
°C ~+55°C (23 °F ~ 131 °F).

» Oppbevaringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C
(-4 °F ~ 158 °F). Hjelmen skal oppbevares
pd et tert, kjglig og markt sted ndr den ikke

brukes over lengre tid.

» Beskytt lysfilteret mot kontakt med vaesker
0g smuss.

» Rengjer lysfilterets overflate jevnlig, men
ikke bruk sterke rengjaringsmidler. Hold
alltid sensorene og solcellene rene ved &
torke dem med en lofri klut.

» Skift ut det fremre dekkglasset nér det
sprekker eller ripes.

» Materialene som kan komme i kontakt
med brukerens hud kan i enkelte tilfeller
fore til allergiske reaksjoner.

» Det automatisk nedblendende lysfilteret
skal kun brukes sammen med det indre
dekkglasset.

» @yebeskyttere mot partikler med stor
hastighet som brukes over standard briller,
kan overfare stat og utgjere en fare for
brukeren.

» Herdet mineralglass skal kun brukes sam-
men med et passende glass bak.

» Hvis symbolene F eller B ikke er de samme
pd& bade glasset og rammen, skal den
totale gyebeskyttelsen anses & ha det
laveste nivéet.

Norsk
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BRUKSANVISNING

ADVARSEL! Far du bruker hjelmen til sveising, mé& du lese og forstd

sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer samsvarer med
punkt 1.4 i vedlegg Il til EU-forordningen.
Bohler Welding sveisehjelmer gir permanent
beskyttelse mot ultrafiolette og infrarede
strdler, i tillegg til beskyttelse av @yne og an-
sikt mot gnister fra sveiseprosessen.

Ikke se direkte innisveisestrélene med ubeskyt-
tede @yne ndr sveisebuen er tent. Dette kan
gi smertefull betennelse p& hornhinnene og
kan gi ubotelig @yeskade som ferer til katarakt.

BRUKSOMRADE

ADVARSEL! Fer du bruker hjelmen til sveising, mé du lese og forstd

sikkerhetsinstruksjonene.

Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre kan
brukes til de fleste typer buesveising og ogsa
til TIG-sveising nd&r dette er oppgitt. Sveisefilt-
re gir beskyttelse mot skadelige ultrafiolette
oginfrarade strélerisamsvar med skjermings-
nummeret p& hver kant av de selvformerken-
de filtrene. @ynene beskyttes s& lenge den

vippebare delen av hjelmen er lukket og dek-
ker @yene.

Felgende diagram er en referanse for valg av
den mest passende tetthetsgraden for svei-
sefilteret:
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Avhengig av bruksforholdene kan beskyt-
telsesnivéet rett under eller rett over
benyttes.

De markere feltene henviser til omr&der der
den tilsvarende sveiseprosessen ikke kan
brukes.

Bohler Welding sveisehjelmer egner seg for,

men er ikke begrenset til, falgene bruksom-

rader:

» AC/DC TIG-sveiseapparater

» WIG/TIG-invertere

» Elektrodesveising

» Argon/Helium

» MIG/MAG gassbuesveising med inert
dekkgass

KLARGJGRING OG BRUK

Bohler Welding sveisehjelmer er ferdigmon-
terte og klare til bruk etter mindre justeringer.
Alle sveisehjelmer er utstyrt med komfortab-
le hodebayler som kan justeres for komforta-
bel tilpasning.

Roter justeringsbryteren p& baksiden av ho-
destroppen for &tilpasse hjelmen til brukerens
hode. Det er enjustering p& den averste bay-
len, en lengdejustering og en vinkeljustering.

For du begynner arbeidet m& du inspisere
sveisehjelmen og det automatisk nedblen-
dende filteret for synlige merker, sprekker,
riper eller groper pa flatene. Skade pé& flate-
ne, selv p& dekkglass, reduserer sikten og
reduserer beskyttelsen. Hvis dekkglassene
ripes, skades eller bygger opp sprut, mé& de
skiftes ut.

Install To Welding
Helmet Inside //

Sveisehjelmer bar ikke mistes ned. lkke plasser
tunge objektereller verktay pé ellerihjelmen,
da dette kan skade komponentene. Ved kor-
rekt bruk krever ikke lysfilteret noen vedlikehold
i lopet av sin levetid.

SERVICE OG VEDLIKEHOLD

Hjelmen skal kunvaskes med mild sépe ogvann.
Tork med en ren bomullisklut.

Merk degatbruk avlgsemidlererstrengt forbudt,
da de vil skade masken og filtrene.

Glass med riper eller skader ma alltid skiftes.

Brukeren mé sjekke hjelmen hver dag for synlige
skader. Ytre og indre dekkglass er forbruksvarer
som ma skiftes jevnlig med originale og sertifi-
serte reservedeler.

Vi anbefaler en bruksperiode p& 3-4 ar. Bruks-
perioden avhenger av ulike faktorer som bruk,
rengjering, oppbevaring og vedlikehold. Hyp-
pighet av inspeksjoner og skifte av skadede
deler (som anbefales).
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SKIFTE AY DET YTRE GLASSET

Serg for at hjelmen alltid utstyres med Bohler Welding-godkjente ytre og indre
dekkglass.

Disse dekkglassene ma skiftes hvis de sprekker, skades eller dekkes av sveisesprut i slik
grad at det hindrer sikten.

Ytre og indre dekkglass er forbruksvarer som ma skiftes jevnlig med originale og sertifi-
serte reservedeler.

Det ytre dekkglasset settes inn fra baksiden, som vist i illustrasjonen ovenfor.

Det indre glasset settes inn fra baksiden i holderne p& det automatisk nedblendende
lysfilteret. Beskyttelsen som merkene indikerer oppnds ndr glass og holdere installeres i
samsvar med produsentens instruksjoner.

Endre markhetsgrad fra 9-13 og 5-9, eller til slipe modus p& en utvendig bryter.

Low power —Red

Grind — Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Juster falsomheten ved & bruke justeringsbryteren.

Nar hjelmen ikke brukes ilgpet av 15 minutter, slés strammen automatisk av. Det er ingen
AV-bryter.
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BYTTE AV ADF BATTERIET

1. Batteriet kan byttes ved & fjerne dekse-
let pd innsiden av slipbryteren.

2. Deterviktig ndr du bytter batteriet, er
det montert pd riktig méte som i vist pd
instruksjonen.

LYSFILTERMERKING
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Forklaring pd hjelmens merking
4 - Tetthetsgrad, lys tilstand EN175B
9 - Laveste tetthetsgrad, merk tilstand EN175 - Standardnummeret
13 - Hayeste tetthetsgrad, merk tilstand B - Klassifisering for stat med middels energi
VA - produsentens identifikasjon
1 - Optisk klasse Merking pd dekkglass
1 - Klasse for lysdiffusjon EN166 1B

1 - Klasse for lystransmisjonsfaktor
2 - Klasse for defleksjonsvinkel
379 - Standardens nummer

FEILSGKING
1. Hvis det automatisk nedblendende fil- nedblendende er markt ndr det ikke er
teret forblir lyst og ikke blender ned noen sveisebue.
ved sveising. Stopp sveisingen gyeblik- Fininnstill felsomheten ved & gjgre sma
kelig. Se anbefalingene for falsomhet justeringer med bryteren ved & dreie
og juster falsomheten. Rengjer den mot innstillingen «Lo» (Lav). | ekst-
dekkglass og sensorer. Merk! Pé&se at reme lysforhold kan det veere ngdven-
sensorene er rene og peker mot lysbu- dig & redusere de omliggende lysfor-
en. Vinkler pd 45 grader eller mer kan holdene.
gjere at lyset fra sveisebuen ikke nar
frem til sensorene. Hvis du oppdager en funksjonsfeil ved
testing eller bruk, md& du innstille bruken
2. Hvis det automatisk nedblendende fil- og kontakte din lokale salgsrepresen-
teret forblir markt etter at sveisebuen tant.

er slukket, eller hvis det automatisk
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DELELISTE OG MONTERING - BOHLER WELDING SVEISEHJELM

Instal To ey
Helmet Ingige

=] — -
Deleliste:
ARTIKKEL | BESKRIVELSE DELENR.

* Bohler Welding sveisehjelm, komplett 32373
1 Hodebwayler, komplett 32406
* Svettebd&nd foran og bak 32416
2 Ytre dekkglass 32423
3 Indre dekkglass 32433
4 Dekkglassholder med skruer 32442
* ADF-batteri 1x CR2450 32517
* Diopter +1,0 32444
* Diopter +1,5 32445
* Diopter +2,0 32452
* Diopter +2,5 32456
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SERTIFISERING OG KONTROLLMERKING

Beskyttelsesgraden til Bohler Welding sveisehjelmer og lysfiltre har blitt testet av felgende
tekniske kontrollorgan: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Per-
sonliche Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlaboratorium akkreditert av DAKkS D-PL-19590-02-00
Autorisert av ZLS

(Tysklands sentrale myndighet

For sikkerhetsteknologi)

ZLS-NB-0156

Vi har derfor tillatelse til & bruke fglgende merking:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EC-merke (europeisk samsvar).
Dette bekrefter at produktet oppfyller
kravene til direktiv 89/686/ EWG.
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- Portugués -

AVISOS DE SEGURANCA - LEIA ANTES DE UTILIZAR

VAN

AVISO

Leia atentamente todas as instrucdes antes de utilizar

VAN

As mdscaras de solda com escurecimento
automdtico sdo desenvolvidas para proteger
os olhos e o rosto de faiscas, respingos e ra-
diacdes nocivas sob condicdes normais de
soldagem.

A mdscara de solda com escurecimento au-

A lente escurece automaticamente quando
oarcodesolda é aberto e retorna ao estado
normal no término da soldagem.

para sua aplicacdo. A mdscara deve ser ar-

tomdtico é fornecida montada. Porém, antes

mazenada em local seco, fresco e escuro,

da utilizacdo, ela deve ser ajustada de acordo

nunca se esquecendo de remover a bateria

com sua preferéncia. Configure o tempo de

se amesma forarmazenada porlongo perio-

delay, a sensibilidade e o numero do filtro

VAN

AVISO

; A

» Esta mdscara de solda de escurecimento
automdatico ndo é recomendada para solda-
gem alaser

» Nunca coloque a mdscara de soda em
superficie quente

» Nunca abra ou adultere o filtro de auto-
escurecimento

» Esta mdscara de solda ndo serve de pro-
te¢do contra impactos severos

» Esta mdscara n&o serve de prote¢do contra
dispositivos explosivos ou liquidos corrosivos

» Nd&o modifique o filtro ou a mdscara, exceto
se especificado neste manual

» Ndo utilize pecas de reposi¢cdo que ndo este-
jam especificadas neste manual. As modifi-
cacgdes e pegas de reposi¢do ndo autoriza-
das anulam a garantia e expdem o operador
ao risco de ferimentos pessoais

» Se esta mdscara ndo escurecer apds a aber-
tura do arco elétrico, interrompa a soldagem
e imediatamente e entre em contato com seu
supervisor ou fornecedor

» Nd&o mergulhe a mdscara na dgua

» Ndo utilize quaisquer solventes no filtro ou
nos componentes da mdscara

» Utilizar apenas em temperatura ambiente:
-5°C ~ +55°C

» Temperatura de armazenamento: -20°C ~
+70°C. A mdscara deve ser armazenada em
local seco, fresco e escuro quando ndo for

utilizada durante longos periodos

» Proteja o filtro do contato com liquidos e
sujeira

»  Limpe a superficie do filtro regularmente,
ndo utilize solugdes de limpeza agressivas.
Mantenha sempre os sensores e as células
solares limpas, utilizando um tecido limpo e
sem fiapos

» Substitua regularmente a lente da tampa
frontal se estiver rachada/arranhada/cor-
roida

» Os materiais que podem entrar em contato
com a pele do operador podem causar re-
agdes alérgicas em algumas circunsténcias

» O filtro de auto-escurecimento sé deve
ser utilizado em conjunto ocom a lente de
cobertura externa

» Os dculos de seguranga contra particulas
de alta velocidade, utilizados sobre dculos
de grau, podem transmitir impactos e ofere-
cer riscos para o operador

» Se os simbolos F ou B ndo forem comuns
tanto & lente como & armacdo, deve ser
considerado o nivel de protec&o menor
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INSTRUGOES DE USO

AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de que leu

atentamente as instrugdes de seguranga

O manual deinstru¢des para as mdscaras de
solda Bohler Welding estd em conformidade
com o pardgrafo 1.4 do Anexo Il dos regula-
mentos da CE.

As mdscaras de solda Bohler Welding ofere-
cem protecdo permanente contra os raios
UV/IV, além da protecdo facial e ocular con-
tra as faiscas causadas pelo processo de
soldagem.

Nd&o olhe diretamente para o arco elétrico
com a vista desprotegida. Isto pode causar
inflamacgdes dolorosas & cérnea e danos ir-
reversiveis ao cristalino, podendo resultarem
catarata.

CAMPO DE APLICAGAO

AVISO! Antes de utilizar a mdscara de solda, certifique-se de que leu

atentamente as instrugdes de segurancga.

As mdscaras de solda Bohler Welding podem
ser utilizadas na maioria das aplicagdes de
soldagem & arco e TIG, quando recomenda-
do. Os filtros de solda oferecem protecdo
contra as radiagdes UV e IV prejudiciais de
acordo com os requisitos de cada grau de
escurecimento; a protec@o dos olhos perman-

ece enquanto a viseira estiver abaixada.

O quadro a seguir é disponibilizado como
referéncia para a sele¢do do grau de escu-
recimento mais adequado:
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Dependendo das condigdes de aplicagéo,
pode ser utilizado o nivel de prote¢cdo
imediatamente mais alto ou imediatamente
mais baixo.

Os campos mais escuros correspondem

as dreas em que o processo de soldagem
correspondente ndo pode ser utilizado.

As mdscaras de solda Bohler Welding sdo

adequadas para as seguintes aplicagdes:
» Impulsos CA/CC

» Inversores

» Soldagem com eletrodo revestido

» Ar/He

» MIG/MAG

PREPARACAO E OPERACAO

As mdscaras de solda Bohler Welding estdo
prontas para utilizag&o apds arealizacdo de
peguenos ajustes. Todas as mdscaras sdo
equipadas com um protetor de cabela con-
fortdvel que pode ser ajustado para maior
conforto.

Gire o botdo de ajuste na parte traseira para
ajustar o protetor & sua cabeca. Estdo dis-
poniveis um ajuste na al¢a superior, um ajus-
te longitudinal e um ajuste angular.

Antes deiniciar o trabalho, inspecione cuida-
dosamente a mdscara de solda e o filtro de
escurecimento para detectar marcas visiveis,
trincas, superficies corroidas ou arranhadas;
as superficies danificadas, mesmo nas placas
de protec&o, reduzem a protec&o dos olhos.
Se as placas de prote¢cdo estiverem riscadas,
danificadas ou apresentarem acuimulo de
respingos, substitua-as.

Install To Welding
Helmet Inside

Nd&o deixe a mdscara de solda cair. Ndo co-
loque objetos pesados ou ferramentas den-
tro da mdscara, uma vez que podem danifi-
car seus componentes. Se utilizado
corretamente, o filtro de escurecimento ndo
requer manutencdo durante toda sua vida
atil.

ASSISTENCIA E MANUTENCAO

Limpe a mdscara de solda somente com dgua
e sabdo neutro. Seque utilizando um pano
de algoddo limpo. O uso de solventes € est-
ritamente proibido, j& que estes provocam
danos na mdscara e nos filtros. As viseiras
arranhadas ou danificadas devem ser subs-
tituidas.

O operador deve realizar verificacdes perié-
dicas para garantir que ndo existem danos
evidentes. As viseiras exteriores e interiores

devem ser substituidas regularmente por pe-
cas de reposicdo certificadas.
Recomendamos um periodo de utilizagdo de
3-4anos. O periodo depende de vdrios fato-
res como, por exemplo, a correta utilizagdo,
alimpeza, o armazenamento, a manutencgdo,
afrequéncia dasinspeg¢des e da substituicdo
de pecas danificadas.
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SUBSTITUIGAO DA LENTE EXTERNA

7.

8.

Certifique-se de que a mdscara estd sempre equipada com lentes de protec&o extenas
e internas aprovadas pela Béhler Welding.

Estas lentes de protecdo devem ser substituidas se estiverem partidas, danificadas ou
cobertas com respingos, se a visd&o for prejudicada.

As lentes de prote¢do externas e internas sofrem desgaste com o tempos e devem ser
substituidas regularmente por pecas certificadas.

A lente de prote¢d&o externa é instalada por trds, ver a ilustrac@o acima.

A lente interna é instalada por trds, no filtro de auto-escurecimento. A protecéo assi-
nalada de acordo com esta norma sé é oferecida quando todas as lentes e componen-
tes de retencdo sdo instalados de acordo com a lista de instrucdes dos fabricantes.

Para ajustar o filtro da lente de 9 a 13 e de 5 a 9 ou colocar no modo de esmerilhamen-
to, utilize o interruptor externo.

Low power — Red

Grind = Yellow

. 62
Guardian™ g8-13
4/5-9/9-13 VA 11/112/379 CE

Ajuste o Tempo de Sensibilidade pretendido utilizando o bot&o de ajuste varidvel.

Quando a mdscara de solda ndo for utilizada durante mais de 15 minutos, a alimen-
tag¢do desliga automaticamente. Ndo estd disponivel um interruptor para desligar.
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SUBSTITUIGAO DA BATERIA

1. Paratrocar a bateria, remova a tampa
do visor no interior do capacete.

2. Eessencial que, na substituicdo, a ba-
teria seja colocada de forma corretq,
conforme a ilustracdo.

MARCAGOES NO FILTRO DE AUTO-ESCURECIMENTO

Explicacdo da marcacdo do capacete
EN175B )
EN175 - E o nimero da norma

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379
4 - nimero da escala de estado de luz
9 - ndmero da escala de estado de escuro

mais fraco B - £ uma classificacdo de impacto de ener-
13 - numero da escala de estado de escuro gia média
mais forte

Marcacdes das lentes de cobertura
EN1661B

VA - ldentificac@o do fabricante

1 - Classe dtica

71 - Difus@o da classe de luz

71 - Variacdo na classe de transmissdo lumi-
nosa

2 - Classificag@o dngulo de dependéncia
379 - Numero da norma

RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Ndo liga - Se a lente permanecer clara
e ndo escurecer na abertura do arco.
Pare de soldar imediatamente. Reveja
as recomendagdes de sensibilidade e
ajuste-a. Remova quaisquer obst-
rucdes na

tampa da lente e nos sensores. Notal!
Certifique-se de que os sensores estdo
limpos e voltados para o arco; dngulos
de 45° ou mais ndo permitem que a luz
do arco atinja os sensores.

Nd&o liga - Se a lente permanecer escu-
ra apoés o término da soldagem ou a

lente ficar escura enquanto ainda n&o
existe arco.vAjuste a configura¢&o de
sensibilidadevfazendo pequenos ajus-
tes no controle, girando-o para a con-
figuracdo Lo’ (Baixa). Em condi¢des de
luz extrema, pode ser necessdrio redu-
zir o nivel de luz local. Durante o teste
ou a utilizac&o, em caso de mau funci-
onamento, suspenda a utilizacdo e
entre em contato com o agente de
vendas local.

104

Portugués



LISTA DE PECAS

Instalt To

el
Helmet Ingige

=] — p -
Lista de pecas:

ITEM | DESCRICAO N.° DE PECA

* Mdscara de solda Bohler Welding 32373

1 Protetor de cabeca completo 32406

* Faixa para transpiracdo dianteira e 32416

traseira

2 Lente da tampa frontal 32423

3 Lente interior da tampa 32433

4 Retentor de lente com parafusos 32442

* ADF Bateria 1x CR2450 32517

* Dioptria +1,0 32444

* Dioptria +1,5 32445

* Dioptria +2,0 32452

* Dioptria +2,5 32456
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ETIQUETAS DE CERTIFICAGAO E CONTROLE

A capacidade de prote¢&o dos olhos das mdscaras e filtros Bohler Welding &

testada pelo seguinte érgdo certificado: ECS GmbH - European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratdério de teste certificado pela DAkkS D-PL-19590-02-00
Notificado pela Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

Portanto, estamos autorizados a utilizar as seguintes marcas:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Marca Europeia de Conformidade.
Isto confirma que o produto cumpre
os requisitos da Diretiva 89/686/EWG
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- Romana -

AVERTIZARE DE SECURITATE -A SE CITI INAINTE DE UTILIZARE

VAN

AVERTIZARE
Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de utilizare

VAN

Mastile de sudura care seinchid in mod auto-
mat la culoare sunt proiectate sd protejeze
ochii si fata Impotriva scénteilor, stropilor si a
radiatiilor ddundtoare, in conditii normale de

Masca de sudura care se inchide automat la

sudat. Filtrul care seinchide automatla culoa-
re de la starea deschis la stareainchis cénd se
realizeaza arculde sudurd sirevinela culoarea
deschisd atunci cdnd arcul electric se opreste.

numdrul nuantei pentru aplicatia dvs.

culoare este livratd asamblatd. Dar, inginte

Masca ar trebui sd fie depozitatd intr-o zond

de a puteafiutilizatd, trebuie ajustatd pentru

uscatd, récoroasd siintunecatd si nu uitati sd

a i se potrivi in mod adecvat utilizatorului.

scoateti bateria Inainte de depozitarea pe

Setati durata de intdrziere, sensibilitatea si

VAN

AVERTIZARE

durate mai lungi de timp.

» Aceastd masca de sudura care se inchide

automat la culoare nu este adecvatd sa fie

utilizatd pentru sudura cu laser.

» Nu puneti niciodatd aceastd masca si filtrul

care se inchide la culoare pe o suprafatd
fierbinte.

» Nu deschideti niciodatd sau nu deranjati
filtrul care se inchide la culoare.

» Aceastd masca de sudura care se inchide

automat la culoare nu va proteja impotriva

pericolelor cauzate de un impact sever.
» Aceastd masca nu asigurd protectie
mpotriva dispozitivelor explozibile sau a
lichidelor corozive.
» Nu faceti niciun fel de modificari la filtru

sau la masca, cu exceptia cazuluiin care se

specificd in acest manual.
» Nu utilizati alte piese de Tnlocuire,
afara celor specificate Tn acest manual.

Modificdrile neautorizate si piesele de inlo-

cuire vor anula garantia si il vor expune pe
operator la riscul de vatdmare corporald.

» In cazul in care aceastd masca nu se inchi-

de la culoare la initierea unui arc electric,
opriti-va imediat din sudat si luati legdtura
cu supervizorul sau cu distribuitorul dvs.

» Nu imersati filtrul in apd.

» Nu utilizati solventi pe ecranul filtrului sau
pe componentele mastii.

» A se utiliza doar la temperaturi de: - 5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

» Temperatura de depozitare: -20 °C ~ +70 °C

(-4 °F ~ 158 °F). Masca ar trebui sa fie de-
pozitata intr-o zond r&coroasd, uscatd si
Tntunecoasd, atunci cénd nu este utilizatd
pentru o perioadd mai lungd de timp.
Protejati filtrul Tmpotriva contactului cu
lichidele si murdaria.

Curdtati cu regularitate suprafata filtrului;

nu utilizati solutii puternice de curdtare.

Mentineti Tn permanentd starea de

curdtenie a senzorilor si celulelor solare,

cu ajutorul unei c@rpe curate, fard scame.

Tnlocui‘gi cu regularitate lentilele capacu-

lui frontal care sunt sparte/zgdriate/cu

neregularitate.

Materialele care pot intra in contact cu

pielea utilizatorului pot produce reactii

alergice Tn anumite circumstante.

ADF este utilizat doar impreund cu lentile-

le capacului interior.

Dispozitivele de protectie a ochilor impo-

triva particulelor cu viteza ridicatd purtate

peste ochelarii oftalmici standard pot
transmite impactul, creénd Tn acest fel un
pericol pentru utilizator.

Dispozitivele oculare intdrite cu filtru

mineral sunt utilizate doar Tmpreund cu un

dispozitiv ocular adecvat de sustinere.

» Tn cazul in care simbolurile F sau B nu
sunt comune pentru dispozitivele oculare
si cadru, atunci nivelul mai inferior este
cel care va fi desemnat pentru protectia
completd a ochilor.

Roména 107



INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

AVERTIZARE! Tnainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va cd ati citit

siinteles instructiunile de siguranta.

Manualul cuinformatii pentru mastile pentru
sudorirespectd paragraful 1.4 din Anexa ll la
Regulamentele CE.

Mastile de sudura oferd o protectie permanentd
Tmpotriva razelor UV/RI, de asemenea,
protectia fetei si ochilor impotriva scdnteilor
cauzate de procesul de sudurd.

Céand se formeazd arcul electric, nu va uitati
directlarazele provenite de la sudurd, cu ochii
neprotejati. Acest lucru poate cauza inflama-
rea dureroasd a corneei si deteriorarea
ireparabild a lentilelor ochilor, ceea ce con-
duce la cataractd.

GAMA DE APLICARE

AVERTIZARE! nainte de a utiliza masca de sudura, asigurati-va ca ati citit

si Tnteles instructiunile de sigurantd.

Mastile de sudura Béhler Welding sifiltrele de
sudurd pot fi utilizate pentru majoritatea
aplicatiilor de sudurd cu arc si pentru TIG, n
cazurile Tn care acest lucru este precizat. Fil-
trele de sudurd oferd protectie impotriva
radiatiilor dgundtoare UV- si Rl, Tn conformi-
tate cu cerintareferitoare la numdrul de nuantd
marcat pe fiecare pasiv al modelului automat

(ADF); protectia ochilor ramane atdta timp
catdispozitivul de protectie sus esten pozitia
jos, acoperind vederea.

Graficul urmdtor este prezentat ca referintd
pentru selectia nuantei celei mai adecvate
pentru filtrul de sudura:
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Tn functie de conditiile de aplicare, se poate
utiliza urmdatorul nivel cel mai ridicat sau cel
mai redus de protectie.

Campurile maiintunecate corespund acelor
zone n care nu se poate utiliza procesul
corespunzdtor de sudurad.

Mastile Bohler Welding sunt adecvate, dar
nu sunt limitate la urmatoarele aplicdri:

» Pulsurile de curent AC/DC

» Invertoarele WIG/TIG

» Sudura cu batul

» Argon/Heliu

» Electrozi cu gaz de protectie MIG/MAG

PREGATIREA SI UTILIZAREA

Mastile de sudurd Bohler Welding suntasam-
blaten totalitate si sunt gata de utilizat dupd
niste ajustdri minore. Toate mastile de sudurd
sunt dotate cu un dispozitiv de acoperire a
capului care poate fi ajustat pentru a va fi
confortabil:

Rotitim&nerul de ajustare din partea din spa-
te a ansamblului dispozitivului de acoperire
a capului, pentru a se potrivi cu diversele
dimensiunile capului utilizatorului. Cureaua
superioard poate fi reglatd, ajustare pe
longitudinald si ajustare unghiulard.

Tnainte de Tnceperea lucrului, v@ rugdm sa
inspectati cu atentie casca de sudurd si ADF
pentru orice semne vizibile, fisuri, neregularitati
sau suprafete zgdriate; suprafetele deterio-
rate chiar side pe pldcutele de protectie reduc
protectia Tmpotriva deficientelor de vedere.
In cazul In care pldcutele de protectie sunt
zgdriate, deteriorate sau pline de stropi, va

Install To Welding
Helmet Inside A

rugdm sd inlocuiti.

Mastile de sudurd nu ar trebui sd fie scdpate.
Nu puneti obiecte grele sau unelte pe saun
interiorul cdstii, deoarece acestea ar putea
deteriora componentele.Tn cazulin care este
utilizat Tn mod adecvat, filtrul de sudurd nu
mai necesitd nicio Tntretinere pe durata de
utilizare a sa.

REPARATII §1 INTRETINERE

Curdtati masca doar cu sdpun delicat siapa.
Uscaticu ajutorul unei carpe curate din bum-
bac. V& rugdm sd observati cd este strict
interzisa utilizarea solventilor, deocarece acestia
vor deteriora masca si filtrele. Apdardtoarele
zgdriate sau deteriorate trebuie sd fie ntot-
deaunainlocuite.

Utilizatorul trebuie sa efectueze verificari zil-
nice regulate pentru a se asigura cd nicio
deteriorare nu este evidentd. Apdrdatoarele

exterioare si interioare sunt consumabile si
trebuie sd fie Tnlocuite Tn mod regulat cu pie-
se de rezerva originale certificate Universal.

Recomanddm o perioadd de utilizare de 3-4
ani. Durata de utilizare depinde de diversi
factori, precum utilizarea, curdtareq, stocarea
si ntretinerea. Frecventa inspectiilor si inlo-
cuirea pieselor deteriorate (ceea ce este re-
comandat).
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INLOCUIREA LENTILELOR EXTERIOARE

Asigurati-va cd respectiva masca este intotdeauna echipatd cu lentile de protectie ex-
terioare si interioare aprobate de.

Aceste lentile de protectie trebuie sd fie inlocuite dacd sunt sparte, deteriorate sau
acoperite cu stropi de la sudurd, Tn mdsura in care prezintd deficiente de vedere.

Lentilele de protectie exterioare si interioare sunt consumabile si trebuie sa fie inlocuite
n mod regulat cu piese de rezerva originale si certificate.

Lentilele de protectie exterioare sunt incdrcate prin partea din spate, consultati
ilustratia de mai sus.

Lentilele interioare sunt incdrcate prin partea posterioard in dispozitivele de locatie de
pe filtrul care se Tnchide automat la culoare. Protectia marcatd in conformitate cu acest
standard este furnizatd doar cdnd toate lentilele si componentele de retentie sunt insta-
late in conformitate cu lista instructiunilor de fabricare.

Schimbati gradul de intunecare de la 9 la 13 sau de la 5 la 9 sau pe modul polizare in
functie de necesitate prin intermediul comutatorului extern.

Low power — Red

Grind — Yellow

- 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Reglati durata de sensibilitate, prin utilizarea ménerului cu reglare variabilgd.

Cand casca nu este utilizatd timp de 15 minute, alimentarea se va opri Th mod automat.
Nu existd niciun buton de OPRIRE (OFF).
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INLOCUIRE BATERIE ADF

1. Bateria se inlocuieste prin indeparta-
rea capacului din interiorul comuta-
torului de polizare.

2. Este esential ca lainlocuire bateria sa
fie montata corect, conform ilustratiei.

MARCAJUL ADF

CE 4/5-9,9-13 VA1/1/1/2 EN379

4 - numar scald stare culoare deschisa

9@ - numar scald stare culoare intunecatd
13 - Numar scald stare culoarea cea mai
Tnchisa

VA - |dentificarea producdtorului

1 - Clasa optica

1 - Clasa de difuzie a luminii

1 - Variatia in clasa de transmitere
luminoasd

2 - Unghiul clasificdrii de dependintd
379 - Numarul standardului

Explicatia marcdrii cdstii

EN175B
EN175 - este numarul standardului
B - Este clasa impactului mediu de energie

Marcajele lentilelor capacului
EN1661B

REMEDIEREA DEFECTIUNILOR

1. Anuse comuta - In cazul in care len-
tilele rdmén deschise si nu se vor intun-
eca cand se sudeazd. Opriti-vd imediat
din sudat: Revizuiti recomanddrile refe-
ritoare la sensibilitate si reglati sensibili-
tatea. Curdtati capacele lentilelor si
senzorii, s& nu existe obstructii.
Observatie! Asigurati-va cd senzorii
sunt curati si sunt Indreptati catre arc;
unghiurile de 45°sau mai mult nu per-
mit ca lumina arcului s ajungd la sen-
zori.

2. Anuse comuta - In cazul in care len-
tilele rdman intunecate dupd stingerea

arcului de sudurd sau lentilele automa-
te rdmdan ntunecate cé&nd nu este pre-
zent niciun arc.

Reglati fin setarea referitoare la sensi-
bilitate, prin marcarea reglajelor mici la
comandd, prin rotirea acesteia cdtre
setarea "Redus” (‘Lo"). Tn conditii de
lumind extrema, este posibil s fie
necesard reducerea nivelurilor de
lumind ambientald.

Pe durata testdrii sau utilizarii, in caz de
defectiuni, v& rugdm sd& va opriti din
utilizare si s@ luati legdtura cu agentul
dvs. de v@nzare de pe plan local.
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LISTA CU PIESE S| MASCA BOHLER WELDING ANSAMBLU

Install To vy
Helmet ingyga 0

=] — -
Lista cu piese:
ARTICOL | DESCRIERE NR. PIESA

* Masca Bohler Welding completd 32373
1 Echipamentul de acoperit capul complet 32406
* Husd de protectie Tn fatd sin spate 32416
2 Lentile capac frontal 32423
3 Lentile capac interior 32433
4 Dispozitiv de fixare lentile cu suruburi 32442
* Baterie ADF 1xCR2450 32517
* Dioptrii +1,0 32444
* Dioptrii +1,5 32445
* Dioptrii +2,0 32452
* Dioptrii +2,5 32456
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CERTIFICAREA S| ETICHETELE DE CONTROL

Mastile de sudura si filtrele de sudurd Bohler Welding sunt testate pentru protectia ochilor,
de catre urmatorul organism notificat: ECS GmbH - European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Laborator de testare acreditat de DAkkS D-PL-19590-02-00

Notificat de Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies

(ZLS - Autoritatea Statelor Federale pentru Tehnologiile referitoare la Sigurantd)
ZLS-NB-0156

Prin urmare, permitem utilizarea urmdtoarelor marci:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Marca de conformitate europeand.
Prin aceasta, se confirma c& produsul
ndeplineste cerintele Directivei
89/686/ EWG
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- Pycckuit -

NMPABUJIA BESONMACHOCTH

BHUMAHME

O3HAKOMBTECH C MHCTPYKLMEN NEPEA MCMOMb30BAHUEM

CBAPOYHbIE MACKM CABTOMATUHECKUM 3ATEMHEHMEM
NpPeAHA3HAYeHbl AN 3ALLMTHI FA3 M NIMLA OT UCKP,
6pPbI3T M BDEAHOTO U3MyYeHUs MPU HOPMATbHbIX

ycrnosusax csapku. PunsTp ¢ aBTOMATUYECKMM

CBApPOYHAS MACKA C ABTOMATUHECKUM 3ATEMHEHUEM

3aTEMHEHMEM NEPEKITIOYAETCS M3 CBETIIONO PEXMMA
B TEMHbI ABTOMATUYECKHU, MPU BO3BYKAEHMM AYTH,
M CHOBA MEPEexoAUT B CBETMbIM PexXuM Mo
30aBEPLIEHUN CBAPKM.

noKasaresb 4YBCTBUTESIbHOCTM 1 MOKA3ATESb

nocTaBnseTcs B CObpaHHoM Buae. OAHAKO nepea

YDOBHS 3aTEMHEHMS COMOCTOATENBHO. MAcKy

MCMNOMb30BAHMEM €€ HEOOXOAMMO OTPETYMPOBATL

HEOBXOAMMO XPAHUTL B CYXOM, MPOXAJAHOM U

ANATOYHOTOCOOTBETCTBUATPE D OBAHUIM

TEMHOM MecTe. He 3a6biBaiTe M3Bnekats 6atapeto

nonb3oBaTens. YCTAHOBUTE BPEMS 3AAEDXKU,

nepea AInTebHbIM XpAHEHUEM.

BHUMAHME

»  CBAPOYHAS MACKA C ABTOMATHUHYECKUM
3ATEMHEHMEM HE MOAXOAMT ASIS NA3EPHOM CBAPKM.

» He knaamTte Macky m dunstp ¢
QABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMEM HA rOpsivyto
NMOBEPXHOCTb.

» He BckpbiBaMTe GUNbTP C
QABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHWUEM W HE HapYLIaTe
€ro LenocTHOCTb.

»  CBAPOYHAS MACKA C ABTOMATUYECKMM
3aTEMHEHMEM He 06eCneYnBaET 3ALLUMTY OT
YrpPO3, CBA3AHHbBIX C CUITbHBIM YACQPHbLIM
BO3AEMCTBMEM.

»  CBAPOYHASMACKA He 06ecnedmBaeT 3aLLUMTY OT
B3PbIBHbIX YCTPOMCTB MM EAKUX SKUAKOCTEM.

» He BHOCKTE M3MEHEHMS B KOHCTPYKLMIO
GUIBTPA UM MACKM, HE OMMUCAHHbIE B AQHHOM
PYKOBOACTBE.

»  Mcnonb3ayMTe TONbKO Te CMEHHbIE AETANM,
KOTOpPbIE YKA3AHbI B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE. B
crydae He PernamMeHTUPOBAHHBIX M3MEHEHMM
KOHCTPYKLMM W1 MCMOMNBb30BAHMS
HepaspeLLEeHHbIX CMEHHbIX AETANEN rapaHTMS
CTAHET HEAEMCTBUTENBHOM, A ONepaTop
NOABEPrHETCS ONACHOCTU TPABMUPOBAHMS.

» ECnm Macka He nepeknioyaeTcs B pexxmm
3ATEMHEHMS MPUY 3AKUIAHUKU AYTH, HEOBXOAMMO
HEe3aMeAMTENBHO OCTAHOBUTL CBAPOUHbIE PAGOTHI
1 0BPATUTLCS K CBOEMY PYKOBOAMTESTIO UMK
TOProBOMY MPEACTABUTENIO.

» He norpyxamte GuneTp B BOAY.

»  He aonyckamre KOHTAKTA GUALTPA UM MACKM C
PACTBOPUTENSIMM

»  Temnepatypa akcnnyataumm: ot -5 A0 +55° C (o1 23
A0 131°F).

»  Temnepatypa XpaHeHus: ot =20 A0 +70° C (o1
-4 A0 +7158° F). Ecrniv Macka He mcrnonbayeTcs B
TeYeHne ANUTENBHOTO BPEMEHMU, €8 HEOOBXOAMMO
XPAHUTL B CyXOM, MPOXIIAAHOM M TEMHOM MeCTe.

» He aonyckaiTe MoNnaAQHUS KMAKOCTU U FPsisu Ha
duneTp.

»  PerynspHo 4nctmrte noBepXxHOCTb dunetpa. He
MCMONb3yMTE CUIBHOAEMUCTBYIOLLME YMCTALLME
PACTBOPSLI. NMOCTOAHHO MOAAEPXKMBAMTE YMCTOTY
AQTYUKOB M HOTOIMEMEHTOB C MOMOLLBIO YMCTOM
6e3BOPCOBOM TKAHM.

»  BbINOMHSAMTE perynsapHyio 3aMeHy nepeaHero
3ALLUMTHOTO CTEKIA NMPU OBHAPY>KEHWUM TPELLMH,
LAPAMUH UK YriyOneHnii Ha ero NOBEPXHOCTU.

»  [lpu onpeAeneHHbIX OBCTOATENbCTBAX
MATEPMArbl, CONPUKACAIOLWMECS C KOXKEMN
onepaTopa, MOryT BbI3bIBATL ANNIEPrUYECKyIO
peakuumio.

»  DUNbTP C ABTOMATUYECKUM 3aTEMHEHMEM (ADF)
HEO6XOAMMO MCMOSMB30BATL TOSMBKO BMECTE C
BHYTPEHHWM 3ALLMTHBIM CTEKITOM.

»  HaaeBaTb CPEACTBA 3ALLMTHI [A3 MOBEPX
OPTANBMONOMMYECKMX OYKOB HE PEKOMEHAYETCS

»  OKynspbl C GUIBTPOM U3 YNPOYHEHHOTO
MWHEPASIbHOrO MATEPUANA HEOBGXOANUMO
MCMOMBb30BATH TOMBKO BMECTE C MOAXOASALLIMM
OCHOBHbIM OKYSISIPOM.

»  Ecnum o6o3HayeHus F nnm B He HaHeceHb! Kak
HQ OKynsip, TAK M HA PAMKY, TO YPOBEHb MOSHOM
3ALUMTBI [IA3 CrIEAYET OMPEAENUTL KAk Bonee
HU3KMIMA.
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MPABUJIA NOJIb3OBAHMA

BHUMAHWME! O3HakoMbTeCH C MHCTPYKLMEM NEepea MCNONMb30BAHUEM

PykoBOACTBO C MHbOPMALMEM O 3ALLMTHbBIX
CBAPOYHbIX Mackax Bohler Welding
COOTBETCTBYET NONOXeHWsM naparpada 1.4
AononHenus Il PernamenTa EBponelickon
kommccum. CBapoyHble Mackm Bohler Welding
o6ecneymBaioT MOCTOSHHYIO 3AWMTY OT
ynbTPAPMONEeTOBOro M MHOPAKPACHOTO
M3MYyYEeHMM, a TaK>XKe 3AWMLLAIT ML U
rnasa oT WCKP , BO3HMKAIOLWMX B MpoLecce
CBAPKM.

He cMoTpuTEe NPAMO HA Ny4M CBETA BO BPEMS
cBaApku 6€3 UCMONb30OBAHMUSA 3ALMTHBIX
CPEACTB ANA TNA3. DTO MOXET MNPUBECTH K
60onesHeHHOMY BOCMNANIEHUIO POTOBOM
06004YKM TNasa M HeobBpATUMOMY
NOBpPEeXAEHUIO XPYyCTANMKA rnasda,
BbI3bIBAOLLEMY KATAPAKTY.

OBNACTb NPUMEHEHMUA

BHUMAHWME! O3HakoMbTECh C MHCTPYKLIMEN NEPEA MCMONb30BAHUEM

CBapoyHble Mackm 1 GunbTpel Bohler Welding
MOTYT MCMOMb30BATLCA AN 6ONbLWMHCTBA
Cnoco60oB AYroBOM CBAPKU, B TH. AN CBAPKM
BOMbOPAMOBBLIM 3M1EKTPOAOM B Cpeae
mHeptHoro rasa (TIG) B onpeaeneHHbIX
cnyyasx. CBApoYyHble UnbTpbl obecneymsatoT
3aWmTy OT BpeaHoro YP-usnyueHums u MNK-
M3NYYEHUS B COOTBETCTBUU C TpebyeMbiM
nokasatenem YpPOBHS 3ATEMHEHMUS,
0603HAYEHHbIM HA KAXAOM KOMMOHEHTE
NACCUBHOM 3ALLMTEI ABTOMATUHECKOM MOAENMN

(dHNbTP ¢ ABTOMATUYECKUM 3ATEMHEHUEM
ADF). 3awmTa rnas coxpaHsgeTcs, noka
NOABLEMHAA MEPEAHSAN YACTb HAXOAMUTCS B
HUXKHEM MOMOXEHMUM U 3AKPBLIBAET BUAMMYIO
o6nacThb.

MprBeAeHHASN HUXKE TABIMLA COAEPXKMUT
CNPABOYHYIO MHOOPMALMIO ANS BbIGOPA
Hanbonee NOAXOASLLENO YPOBHS 3ATEMHEHMS
AN CBAPOYHOTO GUMLTPA:
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B 30BUCUMOCTM OT YCIOBMIM MPUMEHEHMSI MOXET
MCNONb30BATLCS Honee BbICOKUI Un 6onee
HU3KMI YPOBEHb 3ALLMTLI. TeMHble 061acTh
MOKA3bIBAIOT AMAMNA30H PEXMMOB HA KOTOPbIX
BbIMOSHATE COOTBETCTBYIOLMI NPOLLECC CBAPKM
He pekoMeHayeTcs. CBapoyHas macka Bohler
Welding NoAXOAMT AMS YKA3AHHOM 0611aCTH
NPUMEHEHMUS, HO HEe OrPAHUYUBAETCS EM.

NMOAIOTOBKA U SKCIMJTYATALMA

CBapoyHble macku Bdhler Welding nonHocTelo
COOPAHbI U FOTOBbI K MCMOMb30OBAHUIO MOCHe
HebOonMNbLMX PerynMpoBoK. Bce cBapoyHble Mackm
OCHAUlEeHbl YAOBGHbBIM HATOMOBHUKOM, KOTOPbIM
MOXHO OTpPerynupoBdATb: NOBepHUTE
PEerynmMpoBOYHbIM BUHT C3AAM HATONMOBHMKA ASS
MOAFOHKM MOA PA3MeEpPbl TONOBbLI onepartopd.
MMetoTcs nprucnocobnerHus Ang NPOAOSTbHOM U
YrNOBOM PErynMpoBOK, A TAKXKE PEryMpoBOYHOE
npucrnocobneHne Ha BepxHeM peMellke. Nepea,
Ha4yanom paboTbl BHUMATENBHO OCMOTPUTE
CBAPOYHYIO MACKY U GUALTP C ABTOMATUYECKMUM
3ATEMHEHMEM ASTS BbISIBNEHWS 3AMETHbIX OTMETUH,
TPeWmunH, yrnybneHuin munu LapanuH Ha
NOBEPXHOCTAX. [1OBPEXAEHMA HO MOBEPXHOCTAX
3ALLUMTHBIX MNACTUH MPUBOAST K CHUKEHMIO 3ALLMTHI.
3ALUMTHBIE NAACTUHBI HEOOXOAMMO 3AMEHUTb, ECIU
HQ HMX 06PA30BANMUCH LIAPAMMHbI, MTOBPEXAEHMS
MM HACNOEHUs BPbI3T.

Install To Welding
Helmet Inside

CBApPOYHbIE MACKM HeMb3s bpocaTsk. He pasmelyarite
TSXenble NPeAMETLI UM MHCTPYMEHTbI HO MAcke
NMOO0 BHYTPU Hee, MOCKOSbKY OHWU MOTYT MOBPEAUTb
ee KOMMOHEHTBI. [1py1 HaANEXALLEM MCMOMb3OBAHMM
CBAPOYHOTo GUNBLTPA AOMNOMHUTENbHOE
TEXHWYECKOe 06CNYXMBAHME He TpebyeTcs Ha
NPOTSAXKEHMM BCETO CPOKA Cry>KObl.

YXOA U TEXHUYECKOE OBCITY>KMBAHME

AN OYUCTKM MACKM MCMOSb3YMTE TOMBbKO Crabbii
MBbIfbHbIM PACTBOP M BOAY. BbITMpalite HaCY X0 YMcTOM
X10OMNKOBOM TKaAHblO. O6paATUTE BHUMAHME, YTO
MCNONb30OBAHWE PACTBOPUTENEMN KATEropuyecku
3anpeLLeHo, MOCKOMbKY OHM BbI3OBYT MOBPEXAEHMS
MACKK 1 GUNBTPOB. LLIMTKM HEOBXOAMMO 3aMEHSTh,
€CIIN HA HUX eCTb LLAPAnuHbl TGO MNOBPEXAEHMS.
Monb3oBaTeNb AOMXKEH BbIMOMHATL EXXEAHEBHbIE
perynspHble NPOBEPKM, YTOObI FAPAHTUPOBATH
OTCYTCTBUE 3AMETHbIX MOBPEXAEHMM. BHEWHME U
BHYTPEHHUE LUMTKMU MPEACTABISIOT COOOM PACXOAHbBIE

AETanu, KoTopble HeoBX0AMMO perynapHoO saMeHATb
OPUTUHATNbHBIMMA, CepTVId}MLLMpOBOHHbIMM 4
YHMBEPCASIbHbIMM 3ANACHBIMU ACTANAMMU.

PekoMeHAyeMBIM CPOK MCMOMb30BAHMS COCTABMSET
3-4 ropd. NMpoAONIKUTENBHOCTb UCMNONb30BAHMS
3ABUCUT OT PA3NMYHBIX GAKTOPOB, TAKMX KAKXAPAKTED
MCMOMb30BAHMS, OUMCTKA, XPAHEHWE U TEXHUYECKOE
06CnyXMBAHME, YACTOTA OCMOTPOB M 3AMEHA
NOBPEXAEHHbIX AETANEM (DEKOMEHAYETCS).
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3AMEHA BHELWHEIO 3ALWMTHOIO CTEKJIA

Macka AOMXKHA 6bITb BCErAQ OCHALEHA BHEWHUMU U BHYTPEHHUMM 3ALLUMTHBIMKU CTEKNAMM,
yTBEPXAEHHbBIMKM KOMNAHKen Bohler Welding.

Ecnu atn 3AWMTHbIE CTeKkNa pO36MTbI, NnoBpPeEXAEHbI UMK MOKPbLITbl CITOEM CBAPOYHbIX 6pb|3|’ AO
TAKOM CTEMNEHU, YTO HApyLwaeTca 3p1TefibHOe BOCnpmaTHne, nx HeOéXOAVIMO 3AMEHUTD.

BHeWwHwe n BHYTPEHHME 3ALMTHbIE CTEKS1IA NPEACTABNAIOT co6oi pacxoaHble AeTANIM, KOTOPbIE
HeobXxoAMMO perynapHoO 3saMeHAaTb OPUTrMHANbHbIMU 1 CepTVIq)MLLMpOBCIHHbIMM 3andacHbIMK
AETANAMMA.

Irstab To Welding
Hernet asda
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BHelHee 3aWmMTHOE CTEKO BCTABMSETCS C3AAM (CM. M306pG>KeHl/Ie BbiWeE).

BHyTpeHHee 3dWLMTHOE CTEKI1O BCTABIIAETCA C3AAM B d)MKCOTOpr Ha CDMJ'Ipre C aBTOMATUHECKNM
3dTeEMHEHMEM. \/pOBeHb 3AWmThl, 0603HAYEHHbIM B COOTBETCTBMM CO CTAHAQPTOM,
obecneymBaeTCs TOMbKO B TOM cnydae, ecnum BCe 3dWLMTHbIE CTeKS1A 1 KpenneHna YCTAHOBIEHbI
COrMMacHo TDG6OBOHMHM M3 MHCTPYKUKMKM MPOU3BOAUNTENA.

B cnyyae Heo6X0AMMOCTU M3MEHMTE 3aTEMHEHME CTekNa ¢ 9 A0 13, A0 5, A0 9 UK AC pexmma
WNMbOBAHMS C MOMOLLIO BHEWHETO perynaropa.

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/112/379 CE

Mo xenaHuio HacTponTe napameTp Sensitivity Time (Perynuposka 4yBCTBUTENBHOCTM
Nno BpeMEHM) C MOMOLLbIO MOABUXKXHOM PEryfiMpoOBOYHOM rOfOBKM.

Ecnv macka He MCNOJb3yeTCAa B TeHeHune 15 MUHYT, MTMTAHKNE OTKITIOHAETCA
asTomMaTtuyecku. Beiknioyarens Her.
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3AMEHA ADF BATAPEM

1. And cMmeHbl 6aTapen CreaytoT CHATb
KPbILKY CO CTOPOHbI Mepekoyatens
pexuma.

2. YcTaHoBka 6ATapen ocyLlecTBnseTcs B
COOTBETCTBMM C PUCYHKOM.

MAPKMPOBKA ®UJIbTPA C ABTOMATUYECKMM 3ATEMHEHMEM

(ADF)

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4: 3HQYEeHMeE HA WKane ANs CBETNOro pexuma
9: 3HaYeHMe Ha WKane Ans Hambornee CBETIOrO
M3 TEMHbIX PEXMMOB

13: 3Ha4YeHue Ha WwKkane aAns Hambonee TeMHOro
pexuma

VA: UAEHTUDUKALMS MPOU3BOAMTENS

1: knacc onTuKm

1: Knacc paccesHms ceeTd

1: KNACC M3MeHeHMs KoadduumMeHTa
NponycKaHusa ceeTa

2: knaccudukaums yrna saBMCcrMMocTm
379: HOMep cTaHAQpPTA

MoscHeHKWs K MAPKUPOBKE MACKM

EN175B

EN175 -Homep cTaHaQpTa

B - knacc 3awmThl OT BEICOKOCKOPOCTHbBIX YACTULY
CO CpeaHel aHepruen

MapKuMpoBoOYHbIE 3HAKM HA 3AUMTHOM CTEKJe
EN1661B

NOUCK U YCTPAHEHUE HEUCINPABHOCTEM

1. He BbinonHaeTcs nepekstoyYeHmne: ecnu
30WMTHOE CTEeKSO C ABTOMATUYECKUM
cpabaTbiBAHWMEM OCTAETCS CBETMbIM U He
3adTeMHseTCcd BO BpeMs CBAPKMU.
HesameanuTenbHO OCTAHOBUTE CBAPOYHbIE
PABOTbI: O3HAKOMbBTECH C PEKOMEHAALIMAMMU
OTHOCUTENbHO YYBCTBUTENbHOCTU U
oTperynupyiTte ee yposeHb. O4yncture
3AWMUTHOE CTEeKIO M AQTYMKM OT BCEX
3arpsasHeHuit. O6paTute BHUMAHMUe!
Y6eAMTECH B TOM, YTO AQTUYMKM OUULLEHBI U
NOBEPHYTHI NepeaHel YacTblo K Ayre. Ecnm
yron coctasnset 45° unu 6onee, CBET AYTH
He AOCTUTHET AQTYMKOB.

2. He BbimonHseTcs nepekn4dyeHMe: ecnun
3aWwnTHOE CTEeKNo C daBTOMATUHECKNM

cpabaTbiBAHMEM OCTAETCS TEMHbLIM Mocre
raweHuns CBAPOYHOM AyrM NnMbo ocTaeTcs
TEMHbBIM, KOTAQ HET AYTU. BbINOAHUTE TOYHYIO
HACTPOMKY YyBCTBMTENBHOCTU. ANS 3TOrO
OCYLLECTBUTE HE3HAYUTENBHYIO PETYITUPOBKY
C MOMOLLBIO 3M1EMEHTA YNPABEHWS, MOBEPHYB
ero CTopoHy nonoxeHus Lo (Huskasd). B
YCNOBUSX CIUWKOM SIPKOTO OKPYKAloLlero
OCBeLLEHMUS MOXET MOHAAOBUTLCSA CHUXEHME
ero apkocTu. Ecnu Bo Bpems TeCTUPOBAHMUS
MU UCNOMBb30BAHMS BO3HMKIA KAKAA-TMO0
HEMCMNPABHOCTL, MPUMOCTAHOBUTE
MCNONb30BAHME M O6PATUTECH K MECTHOMY
TOProBOMY NMPEACTABUTENIO.
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NMEPEYEHb AETAJIEXM M MACKA BOHLER WELDING B CEOPE

Instal To ey
Helmet Ingige

=] — -
MepeyeHb peTanei:
U3AENIME | ONUCAHMUE N2 AETATU
* Macka Béhler Welding B co6paHHOM BuaE 32373
1 HaronoBHWk B CO6GpAHHOM BMAE 32406
* Hano6bHas neHTa (nepeaHsas 1 3AAHAS 4ACTH) 32416
2 [MepeaHee 3AWMTHOE CTEKITO 32423
3 BHyTpeHHee 3almTHOE CTEKO 32433
4 PuUKCaATOP CTEKNA C BUHTAMM 32442
* ADF 6atapes 1x CR2450 32517
* AvonTtpumn:+1,0 32444
* AvonTtpuu: +1,5 32445
* AvonTtpumum: +2,0 32452
* AvonTtpuun: +2,5 32456
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CEPTUDPHUKALUMOHHBIE M KOHTPOJIbHbIE OTMETKM

CBapoyHble Macku 1 duneTpsl Bohler Welding mcnbitaHbl HO 3G GEKTUBHOCTb 3ALWMThI F1a3
TAKMM ynornHoMo4YeHHbIM opraHom: ECS GmbH — European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

McnbiTatensHas nadopartopus ¢ akkpeamtaumer DAKKS D-PL-19590-02-00
YnonHomoueHo LleHTpanbHbIM

OPraHoM 3emMerslb No TeEXHUKE

6esonacHocTH (ZLS)

ZLS-NB-0156

B cBS3M C 3TMM HAOM pa3peLLeHO MCMOMb30BATL TAKME 3HAKM:

EN379, EN175 B,
EN166 B

3Hak cooTBeTCTBUS TpeboBaHMaM EC.
3TO NOATBEPXKAEHME TOrO, YTO
MPOAYKT COOTBETCTBYET
TpeboBaHMaM AnpekTmBbl 89/686/
EEC
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- Slovenski -

BEZPECNOSTNE VAROVANIA - PRECITAJTE SI ICH PRED POUZITIM

VAN

VAROVANIE
Pred pouzitim si precitajte vSetky pokyny a pochopte ich obsah

VAN

Samostmievacie zvdracské prilby sU urcené
na ochranu od¢i a tvdre pred iskrami, strieka-
jucim roztavenym materidlom a skodlivym
Ziarenim prinormdalnych podmienkach zvara-

Samostmievacia zvdracskd prilba sa doddva

nia. Samostmievaci filter sa pri aktivacii elek-
trického obluka automaticky zmeni zo svet-
|ého stavu na tmavy a po skonceni zvdrania
sa vrdti do svetlého stavu.

Prilbu skladujte na suchom, chladnom atma-

zmontovand. Pred pouzitim sa vSak musf

vom mieste a pred dlhodobym uskladnenim

nastavit tak, aby sprdvne pasovala narozme-

nezabudnite vybrat batériu.

ry pouzivatela. Nastavte cas oneskoreniq,
citlivost a ¢islo odtiena pre vasu aplikdciu.

VAN

VAROVANIE

VAN

» Tdto samostmievacia zvdracskd prilba nie
je vhodnd na zvdranie laserom.

» Prilbu ani samostmievaci filter nikdy nedd-
vajte na horuce povrchy.

» Nikdy neotvdrajte samostmievaci filter ani s
nim nemanipulujte.

» Tdto samostmievacia zvdracskd prilba ne-
poskytuje ochranu pred silnymi narazmi.

» Tato prilba neposkytuje ochranu pred
vybusnymi zariadeniami ani korozivnymi
kvapalinami.

» Nerobte Ziadne Upravy na filtri ani na pril-
be, ak to nie je uvedené v tomto ndvode.

» NepouZivajte iné ndhradné diely ako tie
uvedené v tomto ndvode. Nepovolené
Upravy a pouzivanie inych ndhradnych die-
lov bude mat za ndsledok zrusenie zdruky
a pre pouZivatela méze vzniknut riziko
poranenia.

» Ak pri aktivdcii elektrického obluka prilba
nestmavne, okamZite prestante zvdarat a
obrdtte sa na svojho nadriadeného alebo
predajcu.

» Filter nepondrajte do vody.

» Nepouzivajte Ziadne rozpustadld na plochu
filtra ani na komponenty prilby.

» PouZivajte iba pri nasledujucich teplotdch: -
5°C~+55°C(23°F ~ 131 °F).

» Teplota pri skladovani: -20 °C ~ +70 °C (- 4
°F ~ 158 °F). Ak sa prilba dlho nepouZiva,

musi sa skladovat na chladnom, suchom
a tmavom mieste.

» Chrdnte filter pred kontaktom s kvapalina-
mi a necistotami.

» Pravidelne Cistite povrch filtra.
Nepouzivajte silné Cistiace prostried-
ky. VZdy udrzZiavajte snimace a soldrne
¢lanky cisté pouzitim handricky, ktord
nezanechdva vidkna.

» Pravidelne vymienajte popraskany/
poskriabany/obity predny krycf zornik.

» Materidly, ktoré mdzu prist do kontaktu s
pokozkou pouzivatela, mézu v niektorych
pripadoch spdsobit alergickd reakciu.

» ADF sa smie pouzivat iba v kombindcii s
vnutornym krycim zornikom.

» Ochrana ocf proti ¢asticiam letiacich
vysokou rychlostou, ktord sa nosi na
Standardnych dioptrickych okuliaroch,
moze prendsat Ucinky dopadu a ohrozit
tak pouzivatela.

» Filtracné ochranné okuliare z tvrdeného
skla by sa mali pouzivat len spolu s vhod-
nym zdloznym okuldrom.

» Ak nie su symboly F alebo B rovnaké pre
okuldr aj rdm, uplatnuje sa nizsia Uroven,
ktord sa vztahuje na Uplnu ochranu zraku.
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NAVOD NA POUZITIE

VAROVANIE! Pred pouzitim zvdracskej prilby si precitajte bezpecnostné pokyny a

uistite sa, Ze ste porozumeli ich obsahu.

Pouzivatelskd prirucka pre ochranné zvdracské
prilby Bohler Welding splfia poZiadavky uve-
dené v odseku 1.4 prilohy Il nariadenia ES.
Zvaracské prilby ponukaju trvald ochranu
pred ultrafialovym/infracervenym Ziarenim
achrdnia tvdra oci pred iskrami vznikajucimi
pocas procesu zvaranid.

Nepozerajte sa priamo do oblasti zvdrania s
nechranenymiocami, ked'sa aktivuje elektricky
obluk. Mdze to spdsobit bolestivy z&dpal rohov-
ky a trvalé poskodenie o¢nej Sosovky, ktoré
moZe viest k sivému zdkalu.

ROZSAH POUZITIA

VAROVANIE! Pred pouZitim zvdaracskej prilby si precitajte bezpecnostné

pokyny a uistite sa, Ze ste porozumeli ich obsahu.

Zvdaracskeé prilby a zvdracské filtre Bohler Wel-
pri oblukovom zvdrani a TIG, ak je tento spd-
sob uvedeny. Zvdaracie filtre poskytuju ochra-
nu pred Skodlivym ultrafialovym a
infraCervenym ziarenim podla poZiadaviek
pre Cisla odtienov vyznacenych na kazdom

pasivnom automatickom modeli (ADF). Ochra-
na zraku je zabezpecend, pokym je §tit sklo-
peny v dolnej polohe zakryvajucej vyhlad.

V nasledujlcej tabulke st ako referencia uve-
dené vybery najvhodnejSieho odtiena zvdra-
cieho filtra:
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V zavislosti od podmienok pouZitia sa mdze
pouzit dalSia najvyssia alebo najnizsia
droven ochrany.

Tmavsie polia zodpovedaju oblastiam, v
ktorych sa zodpovedajuci proces zvdrania
nemd&Ze pouzivat.

Zvaracské prilby st vhodné (okrem iného)

na nasledujlce pouZitie:

» Impulzy AC/DC

» Menice WIG/TIG

» Zvdranie pomocou elektrod

» Argon/Hélium

» Elektrédy s ochrannou atmosférou MIG/
MAG

Zvdaracské prilby st po mensich nastaveniach
plne zostavené a pripravené na pouzitie.
Vsetky zvdracské prilby su vybavené po-
hodlnym postrojom na hlavu, ktory sa dd
nastavit na pohodIné nosenie:

Otdcajte nastavovacim gombikom na zadnej
strane postroja na prispdsobenie nastavenia
na velkost hlavy pouZivatela. K dispozicii je
nastavenie na hornom pdse, pozdfine nas-
tavenie a uhlové nastavenie

Pred zacatim prdac dékladne skontrolujte
zvdra&sku prilbu a ADF, Ci nie su badatelné
viditelné zndmky poskodenia, trhliny, priehl-
biny alebo poskriabané povrchy. Dokonca aj
poskodeny povrch na ochrannych platniach
zniZuje viditelnost. Ak s ochranné platne
poskriabané, poskodené alebo pokryté
necistotami, vymente ich.

Zvdracské prilby sa nesmu vystavovat ndra-

Install To Welding
Helmet Inside

zom. Na prilbu alebo dovnutra prilby nekladte
tazké predmety anindradie, pretoZe sa mdzu
poskodit jej komponenty. Ak sa zvdracsky
filter spravne pouziva, nevyZzaduje sa Ziadna
dalSia udrzba pocas celej zivotnosti zariade-
nia.

SERVIS A UDRZBA

Prilbu Cistite len pouZitim jemného roztoku myd-
laavody. Dosucha utrite Cistou bavinenou utier-
kou.

Upozoriujeme, Ze pouZzitie rozpustadiel je prisne
zakdzané, pretoze mézu poskodit masky afiltre.
Poskriabané alebo poskodené zorniky sa musia
vzdy vymenit.

PouZivatel musi vykondvat pravidelné denné
kontroly s cielom uistit sa, Ze nie je badatelné

Ziadne poskodenie. Vonkajsie avnutorné zorniky
sU spotrebny materidl a musia sa pravidelne
vymienat za origindine certifikované univerzdine
ndhradné diely.

Odporu&any &as pouZivania je 3 - 4 roky. Dizka
pouZzivania zdvisi od rdznych faktorov, ako je
spbsob pouZivania, Cistenie, skladovanie a
udrzba. Frekvenciakontrolavymenaposkodenych
dielov (odporucané).
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VYMENA VONKAJSIEHO ZORNIKA

Uistite sa, Ze prilba je vZdy vybavend schvdlenym vonkajsim a vnltornym ochrannym
zornikom od spoloc¢nosti .

Tieto ochranné zorniky sa musia vymenit, ak st rozbité, poskodené alebo pokryté od-
padovymi materidlmi vznikajucimi pocas zvdrania v takej miere, Ze je narusend
viditelnost.

Vonkajsie a vnutorné ochranné zorniky su spotrebny materidl a musia sa pravidelne
vymienat za origindlne certifikované ndhradné diely.

Vonkajsi ochranny zornik sa vkladd cez zadnu stranu, pozrite si obrdzok vyssie.

Vnutorny zornik sa vkladd cez zadnu stranu do lokdtorov na samostmievacom filtri.
Ochrana vyznacend v stlade s touto normou je zabezpecend iba vtedy, ked su vietky
zorniky a upevinovacie komponenty nainstalované podla pokynov vyrobcu.

Zmente rozsah zatemnenia na 9-13 na 5-9 alebo na brusiaci rezim prostrednictvom ex-
terneho spinaca.

Low power — Red

Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

Podla potreby nastavte cas citlivosti pomocou variabilného nastavovacieho reguldtora.

Ak sa prilba 15 minut nepouziva, napdjanie sa automaticky vypne. Nie je k dispozicii Ziadny
vypina¢ napdjania.
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VYMENA ADF BATERIE

1. Pre vymenu baterie odstrante kryt na
vnutornej strane spinaca.

2. Je dolezite ,aby bateria pri vymene
bola namontovana spravne podla ob-
razku.

OZNACENIE ADF

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Cislo stupnice svetlosti

9 - Cislo stupnice najsvetlejsieho tmavého
stavu

13 - Cislo stupnice najtmavsieho stavu
VA - identifikdcia vyrobcu

1 - optickd trieda

1 - trieda difuzie svetla

1 - trieda kolisania priestupnosti svetla
2 - klasifikacia uhlovej zavislosti

379 - Cislo normy

Vysvetlenie oznaéenia prilby

EN175 B

EN175 - Cislo normy

B - klasifikacia odolnosti pri ndraze so stred-
nou energiou

Oznacenia krycieho zornika
EN1661B

RIESENIE PROBLEMOV

va tmavy, ked nie je pritomné Ziadne
oblukové svetlo.

1. Neprepina - ak automaticky zornik
zostdva svetly a nestmavi sa pri

zvdrani. Okamzite prestante zvarat:
Pozrite si odporucania pre citlivost a
nastavte citlivost. Vycistite kryci priezor
a snimace od vsetkych necistét. Upo-
zornenie! Uistite sa, Ze snimace su Cisté
a nasmerované na obluk. Uhly 45° ale-

obluka nedostane k snimacom.

Neprepina - ak automaticky zornik
zostane po zhasnuti oblukového svetla
tmavy alebo automaticky zornik zostd-

Jemne upravte nastavenie citlivosti
tak, Ze vykondte drobné nastavenia
ovlddaca otdéanim smerom k nastave-
niu , Lo V extrémne svetlych podmien-
kach mozno bude potrebné zniZit
Uroven okolitého osvetlenia.

V pripade zistenia akejkolvek poruchy
pocas testovania alebo pouZivania
prestante vyrobok pouZivat a obrdatte
sa na miestneho obchodného zdstup-
cu.
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ZOZNAM DIELOVY A ZOSTAVENIE PRILBY BOHLER WELDING

Instal To ey
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Zoznam dielov;
POLOZKA | OPIS C.DIELU
* Kompletnd prilba Bohler Welding 32373
1 Kompletnd prilba 32406
* Predny a zadny pds na zachytdvanie potu 32416
2 Predny kryci priezor 32423
3 Vnutorny kryci priezor 32433
4 Drziak priezoru so skrutkami 32442
* ADF Bateria 1x CR2450 32517
* Dioptrie +1,0 32444
* Dioptrie +1,5 32445
* Dioptrie +2,0 32452
* Dioptrie +2,5 32456
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CERTIFIKACNE A KONTROLNE STiTKY

Zvdaracské prilby a zvaracské filtre Bohler Welding boli testované na ochranu oci nasleduju-
cim certifika¢nym Uradom: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und
Persdnliche Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Skusobné laboratérium akreditované DAkkS D-PL-19590-02-00
Certifikované Centrdlinym

Uradom spolkovych krajin

pre bezpecnostné technoldgie (ZLS)

ZLS-NB-0156

Z tohto dévodu sme oprdvneni pouzivat nasledujuce oznacenia:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Eurdpske oznacenie zhody.
Toto oznacenie uddva, Ze vyrobok
splfia poZiadavky smernice 89/686/
EWG
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- Svenska -

SAKERHETSVARNINGAR - LAS INNAN ANVANDNING

VAN

VARNING

Lds och forstd alla instruktioner innan anvdndning

VAN

Auto-Darkening nedbldndade svetshjdlmar
dr utformade for att skydda 6gat och ansik-
te mot gnistor, sprut och skadlig stralning
under normala svetsférhéllanden. Auto-Dar-

Auto-Darkening nedbldndade svetshidlmar

kening nedbldndade mdrkningsfilter dndras
automatiskt frén ljust tillstand till morkt tillstand
ndr svetsbdgen sldr mot, och den atergar till
ljust tillst&dnd ndr svetsningen upphor.

HiGlmen ska férvarasietttorrt, kallt och morkt

levereras monterade. Men innan hjélmen an-

omrdade och kom ih&g att ta bort batteriet

vdnds, mdste den justeras for att exakt passa

fore lagring i l&ng tid.

anvédndaren. Stdllin for fordréjningstid, kéns-
lighet och skuggnummer f6r anvédndning.

VAN

VARNING

» Denna Auto-Darkening nedbldndade svets-

hjdlm @r inte ldmplig for lasersvetsning.

» Placera aldrig denna hjalm och Auto-Dar-
kening nedbldndade filter p& en het yta.

» Oppna aldrig eller manipulera med Auto-
Darkening nedbldndade filter.

» Denna Auto-Darkening nedbldndade svets-

hjdlm skyddar inte mot allvarliga stétar

» Denna hjdlm skyddar inte mot explosiva
anordningar eller frdtande vatskor.

» Goringa dndringar pa filtret eller hjalmen,
om detta inte specificeras i denna bruksan-
visning.

» Anvadnd inte andra reservdelar dn de som
anges i denna bruksanvisning. Obehdriga
dandringar och reservdelar kommer att
upphdéva garantin och utsdtta operatdren
for risk for personskada.

» Om denna hjdlm inte blir mérkare nér du
slar en svetsbdge, sluta svetsa omedel-
bart och kontakta din handledare eller din
Aterforsdljare.

» Sdnk inte ned filtret i vatten.

» Anvdnd inga I16sningsmedel pé filterskar-
men eller hjdimkomponenterna.

» Anvdnd endast vid temperaturerna: - 5 °C ~
+55°C (23 °F ~ 131 °F).

» Lagringstemperatur: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F
~ 158 °F). HjdImen ska férvaras i ett torrt,
kallt och morkt omréde, ndr den inte an-

vands under lang tid.

» Skydda filtret mot vdtska och smuts.

» Rengdr filterytan regelbundet; anvand
inte starka rengoringslésningar. Hall alltid
sensorerna och solcellerna rena med en
ren, luddfri duk.

» Byt regelbundet ut den spruckna / repade
/ héliga frontlock.

» Material som kan komma i kontakt med
bdrarens hud kan orsaka allergiska reakti-
oner under vissa omstdndigheter.

» Det automatiskt nedbléndade filtret ska
endast anvdndas i samband med det inre
linsskyddet.

» Ogonskydd mot htghastighetspartiklar
som bdrs Gver vanliga glasdgon kan
overfora effekter och dérmed skapa risk
for bararen.

» Forstdrkta mineralfibrer far endast
anvdndas tillsammans med ett I[&dmpligt
uppbackningsokular.

» Om symbolerna F eller B inte &r vanliga
for bade okularet och ramen, dr det den
I&gre nivan som ska tilldelas hela égons-
kyddet.
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BRUKSANVISNING

VARNING! Innan du anvénder hjdlmen for svetsning,

se till att du har I&st och forstatt sékerhetsanvisningarna.

Bruksanvisningen for Bohler Welding svets-
skyddshjdlmar overensstdmmer med punkt
1.4 i bilaga Il till EG-férordningarna.

Bohler Welding svetshjdlmar erbjuder perma-
nent skydd mot UV / IR-strdlning, Gven ansikts-
och 6gonskydd mot gnistor orsakade av
svetsprocessen.

Titta inte direkt pd svetsstrélarna med oskyd-
dade 6gon ndr béagen traffar. Detta kan or-
saka smdrtsam inflammation i hornhinnan
och obotlig skada pd dgonlinsen som leder
till gré starr.

ANVANDNINGSOMRADE

VARNING! Innan du anvénder hjéalmen for svetsning,
se till att du har I&st och forstétt sGkerhetsanvisningarna.

Bohler Welding svetshjdlmar och svetsfilter
kan anvdndas for de flesta bagsvetsningsap-
plikationer och for TIG d&r det anges. Svets-
filtren skyddar mot skadliga ultraviolett och
infrardd strélning enligt kravet for avskdrm-
ningsnummer som &r mdrkt pd varje sida av
de nedbldndade filtren; Ogonen skyddas s&

I&Gnge som den vippbara delen av hjdlimen
tdcker &ver 6gonen.

Foljande diagram &r en referens for valet av
den I@mpligaste nyansen av svetsfilter:
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Beroende pd anvdndningsférhdallanden kan
ndsta hogsta eller ndsta lagsta skyddsnivé
anvdndas. De morkare fdlten motsvarar de
omrdaden ddr motsvarande svetsprocess
inte kan anvdndas.

Bohler Welding svetshjdlmar dr Idmpliga
men inte begrdnsade till féljande tilldmp-
ningar:

» AC/DC TIG svetsaggregat

» WIG/TIG-inverterare

» Elektrodsvetsning

» Argon/Helium

» MIG/MAG gasbdagesvetsning med inert
tdckglas

Bohler Welding svetshjdlmar &r fullt montera-
de och redo att anvdndas efter mindre juste-
ringar. Alla svetshjdlmar dr utrustade med en
bekvdm huvudkorg som kan justeras for kom-
fort.

Vrid justeringsskruven pé& baksidan av huvud-
korgen for att passa in anvdndarens huvud.
Det finns justering p& &versta korgen, 1dngs-
gdende justering och vinkeljustering

Innan du borjar jobba, inspektera noggrant
svetshjdlmen och den automatiskt nedbldnda-
de svetshjdlmen foreventuella synliga mdrken,
sprickor, hdliga eller repade ytor. Skadade
ytor dven pd skyddsglaset reducerar syn och
skydd. Om skyddsglasen drrepade, skadade
eller nedstdnkta, byt ut dem.

Svetshjdlmar bor inte sldppas eller tappas

Install To Welding
Helmet Inside //

ned. Placera inte tunga féremal eller verktyg
pd eller inuti hjdimen eftersom de kan skada
komponenterna. Vid korrekt anvdndning krd-
ver svetsfiltret inget ytterligare underhall un-
der sin livstid.

SERVICE OCH UNDERHALL

Rengor bara hjdlmen med mild tvél och vat-
ten. Torka med en ren bomullsduk.
Observera attanvéndning av I&sningsmedel
ar strangt forbjuden, eftersom de kommer att
skada masken och filtren.

Skrapade eller skadade glas méste alltid bytas
ut.

Anvdndaren mdste géra dagliga regelbund-
na kontroller for att sdkerstdlla att det inte

finns n&dgon skada. Yttre och inre skyddsglas
ar férbrukningsvaror och méste bytas ut re-
gelbundet med dkta certifierade universella
reservdelar.

Virekommenderar en anvdndningsperiod pd
3-4 ar. Anvandningstiden beror pé olika fak-
torer som anvéndning, rengdring, lagring och
underhall. Inspektionsfrekvens och ersdttning
av skadade delar (som rekommenderas).
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BYTE AV DET YTTRE GLASET

Kontrollera att hjdlmen alltid &r utrustad med Bohler Welding-godkdnd ytter- och in-
nerskyddsglas.

Dessa skyddsglas mdste bytas ut om de &r brutna, skadade eller belagda med svets-
loppor i den utstrdckning synfdltet forsdmras.

Yttre och inre skyddsglas &r forbrukningsvaror och mdste bytos ut regelbundet med
dkta certifierade universella reservdelar. >

o N \\LT\* ‘
Ve )
f/ \\ !'
A/,

Det yttre skyddsgl&eﬁ/jtts in genom baksidan, se ovanstéende illustration.
Det inre glaset satts in genom baksidan i hallarna p& det automatiska nedbldndade
ljusfiltret. Skydd som &r mdrkt enligt denna standard ges endast nér alla glas- och hal-

larkomponenter @r installerade enligt tillverkarens instruktionslista.

Andra mérk nyans fran 9 till 13, 5 till 9 eller till Grind-ldge som 6nskas via extern brytare.

m 62
Guardian™ g9-13
4/5-9/9-13 VA 1/1/1/2/319 CE

Justera kdnsligheten efter 6nskemal med hjdlp av instdliningsknappen.

Nd&r hjdlmen inte anvdnds i 15 minuter stdngs strommen automatiskt av. Det finns ingen
AV knapp.
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BYTA UT ADF BATTERI

1. Du byter ut batteriet genom att ta bort
skyddet pd insidan av Grind-skyddet.

2. Det dr viktigt nér du byter batteri, att
det &r monterat p& ratt satt enligt bil-
den.

ADF MARKING

CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379

4 - Tathetsgrad, ljust Idge

9 - Ldgsta tdthetsgrad, morkt Idge
13 - Hogsta tdthetsgrad, mdérkt IGge
VA - tillverkarens identifikatition

71 - Optisk klass

71 - Klass for ljusdiffussion

T - Klass for ljusgenomsldpplighet

2 - Klass for deflektionsvinkel

379 - Stadardens nummer

Hjdlm mdrkningsférklaring

EN175B
EN175 - Standardnummer
B - Klassificering for stét med energi

Mdrkningar pé skyddsglas
EN1661B

1.

Ingen koppling - om det automatiskt
nedbldndade filtret forblir ljust och inte
blédndar ned vid svetsning. Stoppa
svetsningen omedelbart: Granska
kdnslighetsrekommendationerna och
justera kdnsligheten. Rengor glasskyd-

det och sensorer fr&n eventuella hinder.

Notera! Se till att sensorerna &r rena
och vdnda mot svetsbdgen; vinklar pd
45 ° eller mer tillater inte svetsbagens
ljus att n& sensorerna.

2. Ingen koppling - om det automatiskt

nedbldndade filtret forblir morkt efter
att svetsbdgen ar sldckt, eller om det
automatiskt nedbldndade filtret forblir
morkt ndr ingen svetsbdage dr ndrva-
rande.

Finjustera k&nslighetsinstdliningen ge-
nom att géra smd justeringar med
brytaren genom att vrida den mot in-
stdliningen ,Lo* 8(lag) Vid extrema ljus-
forhallanden kan det vara nédvandigt
att minska omgivande ljusnivéer.
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DELLISTA & MONTERING BOHLER WELDING SVETSHJALM
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Dellista:

DEL | BESKRIVNING DEL NR.
* Bohler Welding svetshjdalm, komplett 32373
1 Huvudkorg komplett 32406
* Svettband fram och bak 32416
2 Skyddsglas fram 32423
3 Skyddsglas insida 32433
4 Skyddsglashallare med skruvar 32442
* ADF batteri 1x CR2450 32517
* Dioptri +1,0 32444
* Dioptri +1,5 32445
* Dioptri +2,0 32452
* Dioptri +2,5 32456
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CERTIFIKAT OCH KONTROLLMARKNING

Bohler Welding svetshjdlmar och svetsfilter dr testade for 6gonskydd av féljande tekniska
kontrollfirma: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und Personliche
Schutzausristung

Laserschutz und Optische Messtechnik

Test laboratorium godkdnt av DAKKS D-PL-19590-02-00
Anmdlt av den centrala

Myndigheten i USA

for sékerhetsteknologi (ZLS)

ZLS-NB-0156

Darfor tillats vi att anvdnda foljande mdarkningar:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Europeisk konformitetsmdarkning (EC-
markning).
Detta bekrdftar att produkten uppfyl-
ler kraven i direktivet 89/686/ EWG
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- Turkge -

GUVENLIK UYARILARI - KULLANMADAN ONCE OKUYUN

Q UYARI Q
Kullanmadan Once Tim Talimatlari Okuyun ve Anlayin.

Otomatik kararan kaynak maskeleri, normal kaynak arki olustugunda aydinlik durumdan
kaynak kosullarialtinda gézt ve yizd kivilcim, karanlik duruma otomatik olarak dedisir ve
curuf ve zararl radyasyondan korumak icin kaynak islemi durdugunda aydinlik duruma
tasarlanmistir. Otomatik kararan filtre (ADF), geri doéner.

Otomatik kararankaynak maskesimontajlanmis ayarlayin.

olarak teslim edilir. Ancak kullaniimadan énce, Maske kuru, serin ve karanlik bir bélgede
kullaniciya diizglin bir sekilde uyarlanmasini saklanmalidir ve uzun stireli saklamadan dnce

saglamak Uzere ayarlanmalidir. Uygulamaniz bataryayi cikarmayi unutmayin.

icin gecikme slresi, duyarlilik ve ton numarasini

A UYARI

» Bu otomatik kararan kaynak maskesi, lazer
kaynak islemi icin uygun degildir. »

» Bu maskeyi ve otomatik kararan filtreyi asla
sicak bir ylizeyin Uzerine koymayin. »

» Otomatik kararan filtreyi asla acmayin veya
kurcalamayin.

» Bu otomatik kararan kaynak maske-
si, siddetli darbe tehlikelerine karsi
korumayacaktir. s

» Bu maske, patlayicilara veya asindirici
sivilara karsi korumayacaktir. »

» Bu kullanim kilavuzunda belirtiimedigi
surece filtre veya maskede herhangi bir
degisiklik yapmayin. »

» Bu kullanim kilavuzunda belirtilenlerin
disinda yedek parcalar kullanmayin. izinsiz »
degisiklikler ve yedek pargalar garantiyi
gecersiz kilacak ve operatoru kisisel ya-
ralanma riski ile karsi karsiya birakacaktir.

» Ark olustugunda bu maskenin kararmamasi »
halinde, kaynak islemini hemen durdurun ve
amiriniz veya bayinizle iletisime gegin.

» Filtreyi suya daldirmayin. »

» Filtre eledi veya maske bilesenlerinin tzerin-
de herhangi bir solvent kullanmayin.

» Sadece asagidaki sicaklklarda kullanin:

-5°C ~ +55°C (23°F ~ 131°F).

» Saklama sicakhdr: -20°C ~ +70°C
(-4°F ~ 158°F). Maske uzun bir sire
kullaniimadiginda kuru, serin ve karanlik bir

bolgede saklanmalidir.

Filtrenin sivi ve kirle temas etmesini 6nley-
in.

Filtre ylzeyini dizenli olarak temiz-

leyin; kuvvetli temizleme sollsyonlari
kullanmayin. Hav birakmayan temiz bir
bez kullanarak sensorleri ve glines pillerini
her zaman temiz tutun.

Catlamis / cizilmis / karincalanmis 6n ka-
pak lenslerini diizenli olarak degistirin.
Giyen kisinin teniyle temas edebilen mal-
zemeler, bazi durumlarda alerjik reaksiy-
onlara neden olabilir.

ADF sadece i¢ kapak lensleriyle birlikte
kullaniimalidir.

Yiksek hizli parcaciklara karsl standart go-
zlUklerin Uzerine giyilen gbz koruyuculari
darbeleri iletebilir, bu nedenle giyen kisi
icin bir tehlike yaratir.

Sertlestiriimis mineral filtre okllerleri, sade-
ce uygun bir destekleyici okdlerle birlikte
kullaniimalidir.

F veya B sembolleri hem okiller hem de
cerceve icin ortak degilse, butlin goz
korumasina daha distk olan seviye
atanacaktir.

Tirkge
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KULLANIM TALIMATLARI

UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan énce, glivenlik talimatlarini
okudugunuzdan ve anladiginizdan emin olun.

Bohler Welding kaynakgi koruyucu maskeler
icin bilgi kilavuzu, EC Dizenlemelerine ait Ek
[I'nin Paragraf 1.4'G ile uyumludur.

kaynak maskeleri, UV/IR isinlarina karsi kalici
koruma ve ayni zamanda kaynak isleminin
neden oldugu kivilcimlara karsi yiiz ve géz
korumasi saglar.

Ark olustugunda kaynak isinlarina ¢iplak goé-
zle direkt olarak bakmayin. Bu, korneanin
agrili bir sekilde iltihaplanmasina ve géz mer-
ceklerinde giderilemez hasara neden olarak
katarakta yol acabilir.

UYGULAMA YELPAZESI

UYARI! Kaynak icin maskeyi kullanmadan dnce, glivenlik talimatlarini
okudugunuzdan ve anladidinizdan emin olun.

Bohler Welding kaynak maskeleri ve kaynak
filtreleri, ark kaynak uygulamalarinin bircogu
ve belirtildiginde TIG igin kullanilabilir. Kaynak
filtreleri, otomatik (ADF) modelin pasif
bilesenlerinin her biri Uzerine isaretlenen ton
numarasinin gerektirdigi sekilde zararli UV ve
IR radyasyonuna karsi koruma saglar;

kaldirilabilir kapak gorist kapatacak sekilde
asagi pozisyonda oldudu stirece géz korumasi
gecerliligini strddrdr.

Asagidaki tablo, kaynak filtresi i¢in en uygun
tonun segilmesine yonelik bir referans olarak
sunulmustur:
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Uygulama kosullarina bagh olarak, bir alt
veya bir Ust koruma seviyesi kullanilabilir.

Daha koyu alanlar, ilgili kaynak isleminin
kullanilamadidi alanlara karsilik gelir.

Bohler Welding kaynak maskesi asagidaki
uygulamalar i¢in uygundur ancak bunlarla

sinirh degildir:

» AC/DC darbeleri

» WIG/TIG inverterleri

» Manuel metal ark kaynadi

» Argon/Helyum

» MIG/MAG koruyucu gaz elektrotlar

HAZIRLAMA & CALISTIRMA

Bohler Welding kaynak maskeleri tamamen
montajlanmistir ve kii¢lk bir ayardan sonra
kullanima hazirdir. Tim kaynak maskeleri,
konfor i¢in ayarlanabilen rahat bir baslikla
donatihr:

Kullanicinin kafasina uygun hale getirmekicin
baslik dlizeneginin arkasindaki ayarlama
digmesini dondurin. Ust kayisin tzerinde
boylamsal ayarlama ve agisal ayarlamaimkani
bulunmaktadir.

ise baslamadan dnce, litfen kaynak maskesi
veya ADF‘de gozle goérinlr herhangi birisaret,
catlak, karincalanmis veya ¢izilmis yizey olup
olmadigini dikkatlice kontrol edin; koruma
plakalarinin Gzerinde bile olsa zarar gdérmis
ylzeyler goris imkanini ve korumayi azaltir.
Koruma plakalari gizilmisse, zarar gérmisse
veya clruf birikimi olmussa IUtfen dedistirin.

Install To Welding
Helmet Inside

Kaynak maskeleri disirilmemelidir. Bilesenlere
zarar verme ihtimali nedeniyle maskenin tze-
rine veya icine agir nesneler veya aletler
koymayin. Dizgin bir sekilde kullaniimasi
halinde, kaynak filtresi kullanim émri boyun-
ca ilave bakim gerektirmez.

SERVIiS VE BAKIM

Maskeyi sadece hafif sabun ve suyla temizleyin.
Temiz bir pamuklu bezle kurulayin.

Maskeye ve filtrelere zarar verecek olmasinede-
niyle lttfen solvent kullaniminin kesinlikle yasak
oldugunu dikkate alin.

Cizilmis veya zarar gérmds vizérler, her zaman
dedistirilmelidir.

Kullanici, gézle gordlidr herhangi bir hasar
olmadigindan emin olmak igin ginlik dizenli

kontroller yapmalidir. Dis ve i¢ vizorler tiiketim
maddeleridir ve orijinal sertifikall evrensel yedek
parcalarla diizenli olarak degdistirilmelidir.

3-4 yillik bir kullanim periyodu tavsiye ediyoruz.
Kullanim stresi, kullanim, temizleme, saklamave
bakim gibi ¢esitli faktorlere baglidir. Kontrollerin
sikhigi ve zarar gérmis kisimlarin dedistirilmesi
(tavsiye edilir).
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DIS LENSiN DEGiSTIiRILMESi

Maskenin, daima Bohler Welding onayl dis ve i¢ koruma lensiyle donatildigindan emin
olun.

Bu koruma lensleri, kirllmalari, zarar gérmeleri veya gorintlye zarar verecek boyutta
kaynak ctrufuyla kaplanmalari halinde degistirilmelidir.

Dis ve i¢ koruma lensleri tilketim maddeleridir ve orijinal sertifikali yedek pargalarla di-
zenli olarak degistirilmelidir.

. ‘\L‘Q} e
s, N AN \!%

/772 ) 3

/P

A

Dis koruma lensi arkadan takilir, bkz. yukaridaki gizim.

ic lens, otomatik kararan filtredeki konumlayicilara arkadan takilir. Bu standartla uyumlu
olarak belirtilen koruma, sadece tim lensler ve tutma bilesenleri imalatcinin talimat lis-
tesine gore takildiginda saglanir.

Karanlik ayarini @ dan 13'e, 5'den 9‘a veya harici anahtardan taslama moduna
istediginiz gibi ¢eviriniz.

Low power — Red

Grind = Yellow

. 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/112/379 CE

Degisken ayarlama digmesini kullanarak duyarlilik siresini istenilen sekilde ayarlayin.

Maske 15 dakika kullaniimadiginda, giic otomatik olarak kapanacaktir. Herhangi bir
KAPATMA anahtari yoktur.
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ADF PiLiNi DEGIiSTIRINiZ

1. Pil, gevirme anahtarinin icindeki kapak
cikarilarak degistirilir.

2. Pili degistirirken, resimde oldugu gibi
dogru bir sekilde monte edilmesi Gnem-
lidir.

ADF ISARETLEMESI
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 Maske isaretleme Aciklamasi
4 - aydinhk durum &l¢cek numarasi EN175B
9 - en acik karanlik durum 6lcek numarasi EN175 - standart numarasidir
13 - en karanlk durum olcek numarasi B - orta enerji darbe oranidir
VA - imalatcr kimligi
1 - Optik sinifi Kapak lens isaretleri
1 - Isik yayllma sinifi EN1661B

1 - Isik gecirgenlik degiskenligi sinifi
2 - Act bagimhiligi sinifi
379 - Standart numarasi

SORUN GIDERME

1. Gegis Yapmiyor - Kaynak yaparken kalmasi veya herhangi bir ark
otomatik lensin aydinlik kalmasi ve bulunmadiginda otomatik lensin
kararmamasi durumunda. Kaynak karanhk kalmasi durumunda.
islemini hemen durdurun: Duyarlilik tav- Kontroll ,,Lo" ayarina dogru yavasga
siyelerini inceleyin ve duyarhhgi cevirerek duyarlilik ayarini hassas¢a
ayarlayin. Lens kapagini ve sensorleri ayarlayin. Asiri aydinlik ortamlarda ce-
engelleyen bir sey varsa temizleyin. vredeki 1sik seviyelerinin azaltiimasi ge-
Not! Sensorlerin temiz oldugundan ve rekli olabilir.
arka baktigindan emin olun; 45°lik Test etme veya kullanim sirasinda her-
veya daha blylk bir aci, ark isiginin hangi bir ariza durumunda, lGtfen mas-
sensorlere ulasmasina izin vermeyebilir. keyi kullanmayi birakin ve yerel satis

temsilcisiyle iletisime gegin.
2. Gegis yapmiyor - Kaynak arki sonddrdl-
dikten sonra otomatik lensin karanlik
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BOHLER WELDING MASKE PARCA LiSTESi & DUZENEK

Install To v
Helmet Ingige

=] — -
Parca Listesi:

OGE | ACIKLAMA PARCA NO.

* Tdm Bohler Welding Maske 32373

1 Tum Baslik 32406

* Ter bandi &n ve arka 32416

2 On Kapak Lensi 32423

3 ic Kapak Lensi 32433

4 Vidali Lens Tutucu 32442

* ADF Pil 1x CR2450 32517

* +1,0 Diyoptri 32444

* +1,5 Diyoptri 32445

* +2,0 Diyoptri 32452

* +2,5 Diyoptri 32456
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SERTIFIKASYON & KONTROL ETIiKETLERI

Bohler Welding kaynak maskeleri ve kaynak filtreleri, asagidaki onaylanmis kurum
tarafindan g6z korumasi icin test edilir: ECS GmbH - European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

DAKkKS D-PL-19590-02-00 tarafindan onaylanmis test laboratuvari
Federal Eyaletler

Guvenlik Teknolojileri

Merkezi Otoritesi (ZLS) tarafindan onaylanmistir

ZLS-NB-0156

Bu nedenle asagdidaki isaretleri kullanma iznimiz bulunmaktadir:

EN379, EN175 B,
EN166 B

Avrupa Uygunluk isareti.
Bu isaret, Grinin 89/686/EWG no.lu
direktifin gerekliliklerini karsiladigini
dogrular
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NIES SRS

ARIBIEFIE AR LT AT IAMENMRIARF IR : ECS GmbH - European Certification
Service Augenschutz und Persénliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

£2i3 DAKKS D-PL-19590-02-00 IAIEATUX SR/ =
ZEBERERA NP (ZLS) IAE
ZLS-NB-0156

Et, BAIMEARIFERUTIRGS :

EN379, EN175 B,
EN166 B

EX AR A MERR RS,
XIERRIZ = miT A 154 89/686/ EWG RY
Bk
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- BBJITAPCKMU -
MPEAYNPEXXAEHUA 3A BESOMNMACHOCT - NMPOYETETE NMPEAM YIMTOTPEBA

BHUMAHME

[Mpo4yeTeTe 1 paszbepeTe BCUUYKM MHCTRYKLMM NPeAM ynoTpeba

LLinemoBeTe 30 3aBAPSBAHE C ABTOMATUYHO
3aTbMHABAL, ce GUATBHP CA NPEAHA3HAYEHMU
AQ MPeANasBAT O4YMTE U NMLIETO OT UCKPMU,
NPBCKU U BPEAHO M3NBYBAHE MPU HOPMASTHM
YyCNoBUS HA 3aBapsBaHe. ABTOMATUYHO

UineMsT 30 30BAPABAHE C ABTOMATUYHO

3ATBMHABAWMAT ce GUNTHBP Ce MPOMEHS
ABTOMATMYHO OT CBETbHJ1 B TbMEH, KOraTo
30BAPBYHATA ABFA Ce 3aNanu, M OTHOBO B
CBETBS1, KOraTO 3ABAPSBAHETO Crpe.

3dTbMHABAHE 30 BALLIETO MNPUITOXKEHNE.

3ATbMHABALL ce GUATHLP MPUCTUIA CrNobeH.

LLineMbT TpA6BA AQ C€ CbXPAHABA HA CYXO,

Ho npean Aa MOXe AQ ce n3non3eda, Tpabea

XOAAHO M TbMHO MACTO U Tpa6BA AQ He

Ad Ce HACTPOU TAKd, Ye Ad € NMOAXOAALL 3d

306paBaTe AQ M3BAAUTE OBATEDUATA NPEAMU

notpebutens. HactponTe 3a BpemMe 3d

AbBIBlI MEPUOA HA CbXPpaHeHUe.

3abaBsHe, YYBCTBUTENHOCT M HOMED HA

BHUMAHME

» Tasu WneMm 3a 3aBApPSBAHE C ABTOMATUYHO
3ATbMHSBALL Ce GUNTLP HE € MOAXOAALL 3a
Na3epHO 3aBAPSABAHE.

» Hukora He NocTaBsmTe TO3M LUNEM U
ABTOMATMYHO 3ATbMHABALLMS ce GUNTBP HA
ropeLla NoBbPXHOCT.

» Hukora He oTBapsMTE U HE MAHUNYNMPANTE
ABTOMATUYHO 3ATLMHSABALLMSA Ce GUNTBLP.

» Tasu Wnem 3a 3aBApPSBAHE C ABTOMATUYHO
3ATbMHSBALL ce GMNTLP He NPeAnassd oT
OMNACHOCTM CBC CEPUO3HM MOCNEACTBMS.

» To3u WNem He BU NPeANA3BA OT B3PMBHM
YCTPOMCTBA MM KOPO3MBHM TEYHOCTU.

» He npaBeTe HMKAKBK MOAMqDMKOLIMM HWTO HA

GUATBHPA, HUTO HA WNEMA, OCBEH AKO He Ca
MOCOYEHM B TOBA PHKOBOACTBO.

» He nanonseamTte pesepBHM YACTU OCBEH
MNOCOYeHUTE B TOBA PbKOBOACTBO.
HeoTtopwusmnpaHute MoandUKaLMK U
pE3EPBHM YACTU Le AHYNIMPAT rapaHLMUSTA
U LWL M3MOXKAT OnepaTopda Ha pUck oT
HapaHsBaHe.

» AKO TA3M LUNEM He NOTbMHee Npu
3aMNanNBAHETO HA AbrA, HE3ABABHO cripeTe
30BAPSBAHETO M ce O6BbPHETE KbM BALLMS
PBLKOBOAMTEN UK TbProBeLl.

» He notanaiTe GunTbpa BB BOAQ.

» He mnanonsesamTe pasTBOpUTENM BBPXY
PUNTBPHUSA EKPAH MU KOMMNOHEHTUTE HA
wnema.

» WM3nonssante camo npu temnepatypu: - 5 °C
~+55°C (23 °F ~ 131 °F).

» TemMnepaTtypd Ha cbxpaHeHue: -20 °C ~ +70
°C (-4 °F ~ 158 °F). lUnembT Tps6Ba AQ ce
CbXPAHSABA HA CYXO XJIAAHO M TbMHO MSACTO,

KOraTo He Ce U3MOM3BA ALMITO BpeMe.

» 3awmreTte GUNTbPA OT KOHTAKT C TEYHOCT U
MPBCOTHUS.

» [MoYnCTBAMTE MOBBPXHOCTTA HA GUATHPA
peAOBHO. He m13nonssamTe CunHm
NOYMCTBALLM PA3TBOPU. BuHaru Apbxre
CEH30PUTE U CITbHYEBMTE KINETKM YMCTH,
KATO M3MOM3BATE YMCTA ThKAH 6E3 MbX.

» PeAOBHO MOAMEHSIMTE HAMYKAHUTE,
HOAPOCKAHUTE, HOAYNYEHUTE EKPAHM HA
npeaHuTe Kanauu.

» Martepmanmre, KOMTO MOraT AQ BfS3AT B
KOHTAKT C KOXATA HA NOM3BATENS, MOraT Ad
NMPUYMHSAT ANEPrUYHU PeAKLMM MPU HIKOM
ob6CcTONATENCTBA.

»  ABTOMATUYHO 3ATbMHSABAWMAT ce GUNTBLP
(ADF) ce nsnonaea camo B KOMOBUHALMS C
eKpPAHa HA BbTPeLLHMS Kanak.

» [pOoTeKTOpUTE 3a O4M CpeLly
BMCOKOCKOPOCTHM YACTULUM, HOCEHM HOA,
CTAHAQPTHU OPTANIMONOTUYHM OYMAa,
MOraT AQ MPEHACHT YAQPU, KATO MO TO3M
HAYMH Cb3AABAT OMNACHOCT 3d NOTPebUTens.

» 3akaneHuTe oKynapu ¢ MUHeEpPaneH GuUITbp
Ce M3MOoN3BAT CAMO B KOMOUHALMS C
NOAXOAALLMTE MOAKPENSILLM OKYNSPU.

» AKO cumBonmte F unu B He ca obuwm KakTo
30 O4UTE, TAKA M 3a PAMKATA, TO 3d Mb/IHATA
3aWMTA HA O4YMTE Ce UBUCKBA MO-HUCKOTO
HUMBO.
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MHCTPYKLUMU 3A YINIOTPEBA

BHUMAHME! Mpean aa m3nonseare Wiema 3d 3aBAPSBAHe, YBEPETE Ce,
Ye CcTe NpoYyenu 1 pasbpanm MHCTPYKUMKUTE 3a 6€30MACHOCT.

MHOOPMALMOHHUAT HAPBYHMK 34
npeanasHUTe WeMoBe 3a 3aBapsBaHe ,,*
OTroBAPSt HA U3MCKBAHMSATA HA naparpad 1.4
oT AonbrHeHue |l kbM Mpasunata Ha EO.

3awmTHUTe Wwnemose Ha Bohler Welding
npeAsIaraT NoCTOsAHHA 3dwmTa cpetty UV/IR
NbYUM, KAKTO M 3ALLKMTA HA NTIMLIETO U OYMUTE OT
MCKPU, MPUUYMHEHM OT MPOLIECA HA 3ABAPSIBAHE.

He rneaaitte AMPEKTHO 3aBAPBYHUTE MbYM C
HEe3dLIMTEHM 04U, KOFraTO ABIATA Ce 3ANasm.
ToBa MOXe AQ MPUYMHKM BGOME3HEHO
Bb3MNANeHWe Ha POroBMLATA U HEMNOMNPABUMO
YBPEXAQHE HA OKOTO, BOAELLIO A0 KATAPAKTA.

OBJIACT HA NPHUITOXKEHME

BHVMMAHWME! Mpean Aa M3nonseaTe WemMa 3a 3aBApsSBAHE, yBepeTe ce,

4e CcTe NpoYenu 1 pasépany UHCTPYKUMMTE 30 6E30MACHOCT.

30dBAPBYHMTE WITEMOBE U 3ABAPbBYHMTE
dunTtpm Ha Bohler Welding moraT aa ce
M3MOM3BAT 3A NMOBEYETO MPUITOXEHUS 3d
eneKTPOABIOBO 3ABAPSBAHE M 3ABAPSBAHE
c Bondpamon mHepTeH ras (TIG), kbaeTo e
NOCOYEHO. 3ABAPBUYHUTE DUATPU OCUTYPABAT
30UMTA CPELLY BPEAHO YITPABUOMETOBO U
MHbpAYepBEHO M3MTbYBAHE B CbOTBETCTBUE
C M3UCKBAHETO 30 HOMEPd HA 3dCEHYBAHE,

oT6end3aH Ha BCEKM NACMBEH ABTOMATHUYEH
(ADF) moaen. 3aWwmtaTa Ha o4YmTe OCTABQ,
AOKATO NMOBAMTALLMAT CE EKPAH € B AONHATA
nosumums, NMOKPUBAMKM OUUTE.

CneaHATa AMArpamMa e NpeAcTaBeHa KaTo
CNPAaBKA 3a M360Pa HA HAN-MOAXOAALLMS
LBSIT 30 3aBAPBYHMA GUATBP:
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B 30BMCHMMOCT OT YCIOBUATA HA
NPUNOXEHWE MOXeE AQ Ce M3MOM3BA
CrneABALLOTO HAM-BUCOKO UMM HAM-HUCKO
HMBO HA 3ALWMTA.

Mo-TbMHMTE NoneTa CbOTBETCTBAT HA TE3M
0611acTH, B KOUTO HE MOXKE AQ CE M3MOM3BA
CbOTBETHMAT NPOLIEC HO 3aBAPSBAHE.
3awmtHuTe wnemose Bohler Welding ca

NOAXOASLM, HO HE Ce OrPAHMYABAT AO

CNeAHUTE NMPUNOXKEHUS:

» MMNyncu Ha NPOMEHNMB TOK /
NOCTOSIHEH TOK

» WMHeepTtopu WIG/TIG

» PBYHO eNeKTpOoAbroBO 3aBAPSBAHE

» AproH/xenumm

» 3AWMTHM rasoBu enekTpoan MIG/MAG

3aBapbyHMTE Wnemose Ha Bodhler Welding ca
HAMBIHO CrNOBGEHM M TOTOBM 3a ynoTpeba crea
MArnKkm KopekLmn. Bcuukun 3asapbyHm LWnemoBe
ca 060pyABAHM CyAOBEH OrMABHMK, KOMTO MOXKe
Ad Ce perynmpa sda yAo6CTBo:

3aBbpTeTe KONYETO 3A HACTPOMKA B 30AHATA
4ACT HA OMNABHMKA, 3a AQ MACHE HA rNAaBaATA
Ha noTtpebuTtens. Ha ropHaTta neHTa nma
HACTPOMKA 3a HAASTBXXHO W BITIOBO PErynMpaHe.
Mpeak Aa 3anoyHeTe paboTa, MOsIs MpoBepeTe
BHMMATENHO 3aBApbYHATA KAcka MADF duntepa
30 BUAMMU Benesu, NyKHATUHM, U3MbKHAM UK
HAAPQACKAHWM MOBBPXHOCTU. MoBpeaeHuTe
NMOBBPXHOCTM AOPU BbPXY 3ALLMTHUTE NNACTUHM
HAMAMSBAT ONACHOCTTA OT YBPEXAQHE HA
3peHneTo. AKO 3AWMTHUTE MAACTUHK CA
HOAPACKAHW, MOBPEAEHM MU BBPXY TAX €A Ce
HATPYNANM 3aBAPBYHKM NPLCKU, TPSO6BA A TH
cMeHuTe.

LLinemoBeTe 3a 3aBapsiBaHe He TpsabBa aAQ ce

Install To Welding
Helmet Inside //

——

M3MNycKaT. He nocTaBanTe TEXXKM NPeAMETH Unn
MHCTPYMEHTU BbPXY MM BBTPE B WNemMa, Tbi
KATO MOTraT AQ MOBPEASAT KOMMOHEHTUTE. AKO
Ce M3MOoN3BA NPABMIIHO, 3ABAPBYHMAT GUNTHP
He M31CKBA NO-HATATbLUHA MOAAPBXKA MO BpeMe
HQ XXM3HEHMS CU LMKDBIT.

OBCJITY>)KBAHE U1 MOAAPDBIKKA

MoymcTBAMTE WNEMA CAMO C MeK CAMyH 1 BOAC.
M3cylwaBanTe ¢ YUCTA NAMYYHA THKAH.

Mons, UMaiTe NnpeaBUA, Ye ynoTpebaTa Ha
pasTBOPUTENM € CTPOro 3a6paHeHa, Tbi KATO
Te Le NOBPeAST MackaTa v duntpuTe.
HaapackaHuTe nnvnoBpeAeHu BU3bopm Tps6ea
BMHArMM AQ CE€ CMEHSAT.

MoTpebuTenaT Tpsa6Ba AQ U3BBPLLBA EXXEAHEBHM
PeAOBHM NPOBEPKM, 3A AQ TAPAHTUPA, Ye HAMA
BUAMMU MOBPEAM. BbHWHUTE 1 BbTPEWHUTE

BM3bOPW CA KOHCYMATUBU U TPAOBA AQ Ce
NOAMEHSAT PEAOBHO C OPUIUHANHMU
CEPTUGUUMPAHM YHUBEPCATTHU PE3EPBHU YACTM.

MpenopbyBaMe Nepumoa Ha ynotpeba oT 3-4
roavHU. NPOABIIKUTENHOCTTA HA ynoTpeba
3ABMCU OT PA3NUYHKM GAKTOPKM KATO ynoTpeba,
NOYMCTBAHE, CbXPAHEHUNE MTOAAPBXKKA. YecToTa
HAQ MHCNEKUMMTE U MOAMSAHA HA NMOBPEAEHM
yacTv (MpenopbYmTENHO).
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7.

8.

CMAHA HA BbHLUHMUTE EKPAHH

VBepeTe ce, Ye wnemMbvtr BMHarn e CHO6A€H C voépeH OT BbHLIEH M BbTPELUEH
3dWHNTEH eKPaH.

Tesu 3aWMUTHM eKPAHU TPAOBA AQ 6BAAT MOAMEHEHM, AKO CA CHYMEHM, MOBPEAEHM UMK
NMOKPUTU CbC 3ABAPBYHM MPBCKU AO CTEMEH, B KOATO CE€ HAPYLLIABA 3PEHMETO.

BbHLIHWTE M BETPELLIHMUTE 3ALLUMTHU EKPAHM CA KOHCYMATMBM U TPSAGBA AC CE MOAMEHST
PEAOBHO C OPUTMHAMHU CEPTUGULIMPAHM PESEPBHM YACTM.

rmtab To Welding
Vet asda

BbHWHMAT 3aLMTEH €KPAH Ce 3apeXAa Ha I"bp6Cl, BUXTE UIMIOCTPAUMATA NO-Tope.

B'preLLIHMFIT €KPpAH Ce 3apeXAad Ha F'bp6C] B 1OKAIM3ATOPUMTE HA ABTOMATUHYHO
3dTbMHABALLMA Ce Cbl/IJ'IT'bp. 3C]LLI,I/ITCITO, MAPKUPAHA B CbOTBETCTBME C TO3M CTAHAAQPT,
Ce NPeAOCTABA CAMO KOrato BCUYKM KOMMOHEHTM HA EKPAHUTE M 3AABPXALLUNTE
eNeMeHTN CA MHCTANTMPAHM CBITIACHO CMMCHKA C MHCTPYKUMKMTE HA NMPOUM3BOAUTESA.

[MpoMsiHa Ha 3aTbMHABAHETO OT 9 A0 13, 0T 5 A0 Q unu B pexxum LLnandare c.

Low power —Red 5
Grind = Yellow

m 62
Guardian™ 9-13
4/5-9/9-13 VA 11/1/2/379 CE

HarnaceTe BpeMeTo HA YyBCTBMTEMHOCT, KATO M3MOM3BATE KOMYETO 3d PErympaHe.

Korarto wnema He ce n3non3ea B NPOAb/IKEHWE HA 15 MUHYTH, 3aXPAHBAHETO
ABTOMATUYHO LLLe Ce M3KITIoUM. Hsma konye 3a mskoYBaHe.
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CMmsHa Ha 6aTepusaTa.

1. CwMmsHa Ha 6aTepusTa - Ypes
npeMaxBaHe HA KAnaka ot
BBLTPELHATA CTPAHA HA
NpeBKJIIOYBATENA-PEXMM LWNandaHe.

2. Tpu cMsHa Ha 6aTepusaTa Ad ce
CMNA3BA 3AABITKMUTENHO NOKA3AHATA
cxema.

MAPKHUPAHE HA ADF
CE 4/5-9,9-13 VA 1/1/1/2 EN379 2 - Knacnoukaums Ha brbna Ha
4 - HomMep Ha CBETNMHHATA cKana 30BMCUMOCT
9 - Han-cnabust Homep HA 3aTbMHEHME 379 - HoMmep Ha cTaHAQpTa
HQ CBETNMHHATA ckana
13 - HaM-CUNHUAT HOMEP HA 3ATbMHEHMe O6sicHeHMe HaA MAPKMPOBKATA HA Wemda
HQ CBETNMHHATA ckana EN175B
VA - MaAeHTUDMKALMSA HO MPOU3BOAUTENS EN175 - e cTAHAQPTHUAT HOMEP
1 - OntuyeH knac B - e knacuobukaumaTa 3a cpeaHo
T - Andysmsa Ha CBETNIUHHMS KNAC €HEePrMMHO Bb3AeMCTBME
1 - Bapumaumsa B knaca Ha MapKMpoBKHM HO EKPAHMTE HA Kanauure
CBETIONPOMNYCKAMBOCT EN166 1B

OTCTPAHABAHE HA HEM3MNPABHOCTU

1. Jlunca Ha npeBknoyYBaHe — AKO CIneA 3aracsaBaHeTo HA 3aBAPbYHATA
ABTOMATUYHUAT EKPAH OCTAHE CBETH U Abrd UK ABTOMATUYHUTE €KPAHMU
He MOTbMHSBA NPW 3ABAPSABAHETO. OCTAHAT TbMHM, KOraTO HAMA Abra.
CnpeTte He3a6aBHO 3ABAPSIBAHETO: Perynupaite BHUMATENHO HACTpoOMKATA
MperneaaiTe NpenopbkuTe 3d HA YyBCTBUTEMNHOCTTA, KATO HANPABMKTE
YYBCTBUTENHOCT U perynmpamnTe MQSIKM HOCTPOMKM HA KOHTPOMA, KATO ro
YYBCTBUTENHOCTTA. [oYncTeTe ekpaHuTte 3aBbPTUTE KbM HACTpomKkaTa ,Lo" Mpu
HQ KANALKUTE M CEH30PUTE 3A BCAKAKBMU EKCTPEMHM YCNOBUS HA CBET/IMHA MOXE
npensTcTeus. 3abenexkal YeepeTe ce, AQ € HEOBXOAMMO AQ Ce HaMANAT HUBATA
Yye CEH30pUTE CA YUCTU M Ca O6BPHATH HA 3006MKANALLATA CBETIMHA.
KbM AbraTa. bramte ot 45° unu nosedye He
NO3BOMABAT HO AbFATA AQ AOCTUIHE B cnyyai Ha HensnpaBHOCT Npw
ceHlopuTte. TecTBaAHe UM N3MNON3BAHE, MOJ4,

npeycTaHOBETE M3MON3BAHETO HA

2. besnpesknioyBaHe - AKO YCTPOMCTBOTO M Ce CBbPXKETE C MECTHMA

ABTOMATUYHUTE EKPAHWU OCTAHAT TbMHM areHT no I'IDOAO>K6I/IT6.
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CMMUCHBK HA YACTU M MOHTAXK HA LUJTEMA HA BOHLER WELDING

Instal To ey
Helmet Ingige

=] — -
CnucbK Ha YacTHUTe:
APTUKYN | OMMCAHMUE N2 HAYACT
* LUsnocTteH wnem Ha Béhler Welding 32373
1 LisnocTteH ornaBHMK 32406
* JleHTa NpoOTMB M3NOTSBAHE 32416
2 EkpaHu Ha npeaHWs kanak 32423
3 EkpaHM Ha BBTPELLHMS Kanak 32433
4 3axBauWaHe HA eKPAHUTE C BUHTOBE 32442
* Bartepusa 1 6p., Tun CR2450 32517
* Avontbp +1,0 32444
* Avontbp +1,5 32445
* AvonTtbp +2,0 32452
* AvonTtbp +2,5 32456
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ETUKETH 3A CEPTUDPULIUPAHE U KOHTPOJI

3aBapbyHMTE Wnemose Bohler Welding 1 3aBapbyHMTE GUNTPUM Ce TECTBAT 3d 3ALMTA HA
o4YmTe OT creaHms HoTudmumpar oprad: ECS GmbH - European Certification Service Augen-
schutz und Persdnliche Schutzausriistung

Laserschutz und Optische Messtechnik

TecToBa na6opaTtopus, akpeantTpaHa ot DAkkS D-PL-19590-02-00
HotmduumpaHa ot LleHTpanHus

OpraH Ha deaepanHuTe WAaTH

30 TEXHOMOTMM 3a BesonacHocT (ZLS)

ZLS-NB-0156

3aTOBA MOXEM AQ M3MNON3BAME CIIEAHUTE 3HALM:

EN379, EN175 B,
EN166 B

EBponelicku 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.
ToBa MOTBBPXKAABA, Y€ MPOAYKTBT
OTroBAPS HA U3NUCKBAHMSATA HA
AvpexkTnea 89/686/EEC
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