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Rutilova austeniticko-feriticka obalena elektroda pro
specialni pouziti

EN ISO 3581-A EN 14700 Werkstoff-Nr.
~E299R 12 EZ Fel1 1.4337

Elektroda UTP 65 D byla vyvinuta pro nejvyS$Si naroky pfi opravném svarovani a navafovani. Vysoka
odolnost vzniku trhlin pfi svafovani obtizné svafitelnych oceli, napf. manganové oceli, nastrojovych oceli,
pruzinovych oceli, rychlofeznych oceli jakoz i spoju austenitickych oceli s feritickymi. Na zakladé dobré
odolnosti korozi, pevnosti a odolnosti opotfebeni ma Siroké pouziti pfi opravach a udrzbé strojnich a
prevodovych dilt, napf. ozubenych kol, vacek, hfideli, €epl, nastrojl pro ostfihovani, ohrafiovani,
zapustek, apod. Dale vhodna pro elastické mezivrstvy pod tvrdé navary.

Elektroda UTP 65 D ma vynikajici svafovaci vlastnosti, stabilni oblouk, jemnou kresbu svaru bez rozstfiku a
velmi dobrou odstranitelnost strusky. Je velmi dobfe ovladatelna v nucenych polohach.

Svar odolava korozi a je zpevnitelny za tepla i za studena.

Tvrdost Cistého svarového kovu: ca. 260 HB

C Si Mn Cr Ni Fe

0,1 1,0 1,0 30,0 9,5 zaklad

> 640 > 800 > 20

Oblast svafovani dobfe ocistit. Silnosténné dily pfipravit pro V- nebo X- svary s uhlem rozevieni 60-80°.
Oceli s vysokym obsahem uhliku a masivni dily pfredehfat na ca. 250 °C, nastrojové oceli dle typu na
350-450°C. Kolmé drzeni elektrody, kratky oblouk, rovné housenky nebo slaby rozkmit.

PresuSovani elektrod 2 h / 120-200°C.
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1,6 x 250 2,0 x250 2,5 x 250 3,2 x 350 4,0 x 350 5,0 x 350
35-45 45-60 55 -75 75-115 100-145 120-195

na dotaz

V8echny uvedené informace se zakladaji na sou¢asnych znalostech a rozsahlém provéfovani. Pfesto nelze pfijmout
jakoukoliv zaruku za pouZiti a vyhrazujeme si moznost zmény. 03/2014 Rev. 0
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