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Opravy a renovace svarovanim
a navarovanim pfri tézbé, uprave
a presunu surovin a vyrobé
stavebnich hmot. l

voestalpine

ONE =TFP AHEAD.



UTP Maintenance je divizi spole¢nosti voestalpine Béhler Welding, zaméFenou na vyvoj a vyrobu vysoce jakostnich pfidavnych
svarovacich material( pro udrzbu, opravy a navarovani. Integruje vyrobni zavody UTP (Némecko) a Soudokay (Belgie).

Znacka UTP byla zavedena jiz v roce 1953 a nese ji Siroky sortiment obalenych elektrod, MAG/MIG drata, WIG dratd, dratt na
autogen, podtavidlovych dratl a tavidel a praskl pro zarovy nastik. Historie Soudokay saha do roku 1938, pod touto znackou
jsou vyrabény plnéné (trubickové) navarovaci draty MAG, s vlastni ochranou a pod tavidlo a pasky a tavidla pro platovani.

Sloucenim UTP a Soudokay se know-how obou znacek shromazdované po desitky let v oborech metalurgie, sluzeb a
aplika¢nich technologii sjednotilo pod jednou stfechou, ¢imz bylo vytvofeno jedineéné portfolio materialt a feSeni.
Divize UTP Maintenance je dnes v oblasti oprav, udrzby a navarovani globalnim vidcem.

Portfolio UTP Maintenance ¢&ita pfiblizné 600 produktd, prabézné upravovanych pro spinéni kritérii nejvy$si jakosti, pficemz
celkové portfolio voestalpine Béhler Welding pak tvofi vice nez 3 000 produktd.

Ze svych vyrobnich zavod dodava voestalpine Bohler Welding pfidavné materidly uréené pro nelegované a jemnozrnné
konstrukéni oceli, nizkolegované oceli, nerezavéjici, kyselinovzdorné a zaruvzdorné oceli, slitiny na bazi niklu, litinu, méd a
slitiny médi, manganovou ocel, nastrojové oceli, otéruvzdorné plechy a desky, kobaltové slitiny, slitiny hliniku, titan a hof&ik.




Tézba, uprava a presun hornin
a vyroba stavebnich hmot

Mizeme pomoci s optimalizaci produktivity zavodu tim, ze dodavame
vysoce kvalitni pfidavné materialy pro udrzbu a opravy a poskytujeme
cennou technickou podporu.

Kamenolomy, piskovny, vapenky, cementarny, obalovny a podobné
provozy pouzivaji stroje a zafizeni, jejichz dily podléhaji velkému
opotrebeni v disledku razl, abraze, ale i vySSi teploty €i koroze.
Opotfebeni dobyvacich, transportnich, drticich a tfidicich zafizeni je
ovlivnéno konstrukci a provozem, tj. zpracovavanymi surovinami

a materialem pouzitym pro exponované dily.

Opotiebeni vede ke ztratdm ucinnosti zafizeni, zvySenym energetickym
pozadavk(im, vibracim, riziku poSkozeni stroje, ristu naklada a snizeni
kvality zpracovavané suroviny. ‘

Vé&asna udrzba a navarovani tvrdych slitin umozniuji zachovani nebo T . = M ’
Wy T

i zlep$eni pavodnich parametrli za G¢elem zaruceni optimalnich
provoznich podminek. Tyto prace mohou byt provadény pfimo na
pracovisti nebo v dilné, mohou byt automatizovany a nékolikrat opakovany.
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Navarovani se ¢asto provadi i na novych dilech za G¢elem omezeni
opotfebeni. Typickym pfikladem je navar na nova kladiva z manganové
oceli pfed prvnim uvedenim do provozu.

Aplikace

Lzice rypadel, bagrl, buldozeru, cerpadla sacich bagrd, vriné tyCe, korecky, fetézy, pasy a kladky pasovych vozidel, kolejnice a
pojezdova kola, korby sklapécek, drtici Celisti, kladiva, mleci valce a misy, télesa mlynud a drticd, rosty tfidicl, misice, transportni
Sneky, skluzy a nasypky, ventilatorova kola, ¢asti rotacnich peci, formy na beton a keramiku, strojni dily, ozubena kola, a dalsi.
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Priprava svarovych ploch

Odstranéni zbytkd hornin, barev, rzi, mastnoty.
Obrous$eni na ¢isty material.

Vybrouseni nebo vydrazkovani trhlin.

Ocisténi, pfip. odmasténi.

Predehrev dle svafovaného materialu.

Drazkovani trubickovym
dratem SK Cutarc

Obalenymi elektrodami se lépe svafuje unaveny a znecistény povrch nez v ochranné atmosfére. Presto nelze ani zde
pfipravu mista svaru podcenit. Trhliny je nutno odstranit az do zakladu a oblast svafovani obrousit a ocistit az na kov.
Pro vysokolegované materidly a litinu pouzivat k tomu uréené brusné kotouce, nikoliv kotou¢e uréené na bézné oceli.
Pro drazkovani téchto material( se osvédcily obalené drazkovaci elektrody UTP 82 AS, které se upinaji do béznych
klesti bézné svarecky. Pro velké rota¢ni dily, napf. mleci valce, je vhodny drazkovaci trubi¢kovy drat SK Cutarc.

Drazkovaci a fezaci
elektrody a drat

Pouziti

UTP 82 AS

Obalena drazkovaci elektroda pro feritické i austenitické oceli, litinu a nezelezné kovy.
Cisty a hladky fez. PouZiti ve véech polohach v b&Znych klestich na bézné svéredce.

Phoenix Nut K

Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani kombinaci elektricky oblouk-tlakovy
vzduch. Legované oceli je vhodné drazkovat obracenou polaritou.

SK Cutarc

TrubiCkovy drat pro drazkovani a fezani v poloze shora doll. Idedlni pro vélcové dily,
vhodny i pro fezani $rotu. Uréen pro ocel, litinu, legované oceli i nezelezné kovy.

Elektrody pro opravné svarovani, spoje, vyvareni trhlin a vypiné pod navar

Svarovaci elektroda
Klasifikace

Mechanické
hodnoty

Pouziti

Bohler FOX 7018
E 424 B 42H5
E 7018-H4R

Rm 540 N/mm®
Re 400 N/mm?
A5 20 %

Kv 110 J / 20°C
Kv 47 J/-40°C

Svary nelegovanych oceli, v¢. odlitk(i a oceli nizsi ¢istoty a vyplf pod navar na tyto oceli. Vhodna i pro bézné
otéruvzdorné plechy, napt. Hardox, (v pfipadé potieby prevafrit svar jednou kryci vrstvou navaru UTP DUR 600).
Nejpouzivanéjsi typ bazické elektrody pro svafovani béznych oceli.

E7018-A1H4R

Kv 47 J/ 20°C
nezihano -50°C

Rm 570 N/mm2
E%%Iir; gzx |_I|E5V 63 /F:g fg‘?,/N’mm Svary nelegovanych oceli, v¢. odlitki a oceli nizsi Eistoty, vyplii pod navar téchto oceli.
E8018-GH4R Kv 170 J°/ 20°C Pro typy s vy8Si pevnosti a obsahem uhliku az 0,6 % a pro svary kolejnic.
Kv 47 J/-40°C
. Rm 470 N/mm
E%glf F,;A(\;V1S1E6013 Re 380 N/mm? Rutil-celulézova elektroda pro svary nelegovanych oceli. M4 elasticky obal, Ize ji ohnout. Svafuje i shora dold,
E 6013 A5 20 % dobre svafuje i stfidavym proudem. Dobré znovuzapalovani. Idedlni pro stehovani, montaz, svary profild, apod.
Kv 47 J/20°C
Rm 510 N/mm
UTP 614 Kb Re 420 N/mm? Dvojplastova rutil-bazicka elektroda pro nelegované oceli. Vyborné ovladatelna elektroda, idedlni pro svafovani
E 423 B 32 H10 A5 22 % v nucenych polohach, v obtizné pfistupnych mistech a pfi montaznim svarovani.
E7018 Kv 100J Pro malou citlivost na znecisténi povrchu velmi vhodnd elektroda pro opravy a renovace.
Kv 47 J/-30°C
Rm 530 N/mm2
E?\;‘;eé z%ngMO Kb ;{g ‘2‘2‘1/”/"““ Oceli 16Mo3, déle nelegované oceli a odlitky pfi poZzadavku vyssi jakosti svaru.
o

Provozni teplota do 550°C, vysoka houzevnatost, odolnost starnuti, vy$si odolnost trhlindm.

Bohler FOX EV 85
E 69 6 Mn2NiCrMo B 42H5
E11018-GH4R

Rm 760 N/mm?®
Re 690 N/mm?
A5 17 %

Kv 110 J/20°C
Kv 47 J/-60°C

Jemnozrnné oceli vysoké pevnosti, zuslechténé oceli, otéruvzdorné plechy.
Napft. pro jefabové konstrukce, ramena jefabu, ¢asti vozu pro erpani betonu, apod.

Bohler FOX A7

Rm 500 N/mm?®
Re 350 N/mm?

Elektroda tvofici houzevnaty austeniticky svarovy kov. Ideélni pro manganovou ocel, otéruvzdorné plechy a
navarované desky, Cr a CrNi oceli, svary mezi rdznymi ocelemi. Svar pod zatizenim zpeviiuje z ca. 200 HB na

E NiFe-C1

tvrdost 220 HB

L)

E307 15 (o o a5 ca. 350 HB, je nerezavéjici a odolava i vysokym teplotam. Elektroda je dale vhodna pro navarovani napr. dilu

’ Kv 32 J/-100°C opotiebovavanych tlakem, u¢ena pro svary, vyplné a mezivrstvy pfi navafovani manganovych oceli.
UTP 65 Rm 800 N/mm Austeniticko-feriticka elektroda pro svary vysoké pevnosti pfi vysoké houzevnatosti, odolné trhlinam. Urena pro
E299R 32 Re 620 N/mm? téZce svafitelné oceli, néstrojové oceli, manganovou ocel, pruziny, svary rliznych oceli mezi sebou. Svar pod
E 7 Fe 11 A5 22 % zatizenim zpevriuje, je nerezavéjici a odolava i vysokym teplotam.

Tvrdost 240 HB Elektroda vhodna i pro navarovani, napf. ozubenych kol a dal$ich strojnich dilli, rliznych nastrojd, apod.
UTP 068 HH Rm 620 N/mm® Svar s vysokym obsahem niklu, pevny, houzevnaty, trhlindm odolny, nerezavéjici, Zaruvzdorny a zarupevny.
24648 Re 390 N/mm? Oceli pracujici za vysokych teplot, spoje mezi riznymi ocelemi, opravy tézce svafitelnych, na trhliny nachylnych
E. Ni 6082 NiCr20Mn3Nb A5 35 % oceli, napf. s vy$§im obsahem uhliku, zuslechtitelnych a nastrojovych oceli, svafovani v pfipadé, kdy nelze
E NiCrFe-3 (mod.) Kv 80J svarovany materidl spravné predehfivat. Idealni napt. pro kladky a vénce rota¢nich peci, praskla téla
i Kv 65 J/-196°C mlyn(, ozubenych véncl a podobné opravy masivnich dilt z oceli s vy§§im obsahem uhliku.

UTP 6225 Al Rm 700 N/mm . . » . » . . . oo
2 4649 Re 500 N/mm2 Syar s_vysoky_r? ot,)sahem,nlklu pro vysoce zarupevné a vysoce Zarupevné oceli a odlitky. Vynikajici odolnost
E. Ni 6025 NiCr25Fe10AlY | A5 15 % oxidaci, nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota 1200°C.
E NiCrFe-12 Kv 30 J° Vhodna elektroda napf. pro tubusy peci, mufny, apod.
lEJ.I;)PI\Jai-CI 1 Re 220 N/mm? Niklova elektroda pro Sedé i temperované litiny, ocelolitiny, spoje litiny s oceli nebo médi. HouZevnaty, dobfe
E Ni-Cl tvrdost 180 HB opracovatelny svar. Vhodnd elektroda pro hufe svafitelné typy litiny, pro tésnici svary, navary a mezivrstvy.
"EJEPNBI?;:': 3 Re 340 N/mm? Nikl-zelezna elektroda s bimetalovym jadrem pro svary vy$S§i pevnosti kulickové, temperované i lamelarni litiny a

spoju s oceli. Optimalni pro opravy trhlin, koutové svary, trubky, pfiruby. Vyborné ovladani v polohach.
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Draty pro opravné svarovani, spoje, vyvareni trhlin a vyplné pod navar

Svarovaci drat Mechanické —
Klasifikace hodnoty e
Rm 500 N/mm
Bohler EMK 6-D Re 420N/mm?®
G 42 3 M21 3Sit A5 20% Drat G3Si1 (SG2) pro svary nelegovanych oceli ve smésnych plynech i CO, a vyplfi pod navar na tyto oceli.

G 382 C1 3Sit

Kv 160 J/20°C
Kv 47 J/-30°C

Bohler EMK 8-D
G 46 4 M21 4Si1

Rm 530 N/mm
Re 460 N/mm?
A5 20%

Drat G4Si1 (SG3) pro svary nelegovanych oceli vy$8i pevnosti ve smésnych plynech i CO. a vyplfi pod navar
na tyto oceli. Dale pro bézné otéruvzdorné plechy (v pfipadé potifeby prevarit jednou vrstvou tvrdonavaru).

G 46 2 C1 4Sit1 Kv 150 J/20°C
Kv 47 J /-40°C
SK BU-C1 s . S e .. . . o
MF1-GF-250-P 250 HB PInény drat s vlastni ochranou pro dostavbu silngjSich vrstev pod tvrdy navar nelegovanych oceli a odlitka.
Rm 520 N/mm®
M Re 400 N/mm? . R . Ly . . . . T
Boéhler DMO-IG A5 229 Drat pro svarovani v ochranné atmosfére pro ocel 16Mo3, dale pro nelegované oceli a odlitky pfi pozadavku
G MoSi Kv 150°J /20°C vys$8i jakosti. Provozni teplota do 550°C, vysoka houzZevnatost, odolnost starnuti, vy$$i odolnost trhlinam.
Kv 47 J /-40°C
Rm 770 N/mm
. Re 690 N/mm? . L . ] ] e A . ,
Bohler X70-1G A5 17% Drat pro svafovani jemnozrnnych oceli vysoké pevnosti, zuSlechténych oceli a otéruvzdornych plechl

G 69 5 M21 Mn3Ni1CrMo

Kv 190 J/20°C
Kv 47 J /-50°C

v ochranné atmosfére. Napt. pro jefabové konstrukce, ramena jefabu, ramena vozu pro ¢erpani betonu, apod.

S;n ggg wmﬁz Dréat pro svarovani v ochranné atmosfére tvorici houzevnaty austeniticky svarovy kov. Idealni pro manganovou
Thermanit X A5 359% ocel, otéruvzdorné plechy a navafované desky, Cr a CrNi oceli, svary mezi riznymi ocelemi. Svar pod
G188 Mn Kv 100°J /20°C zatizenim zpevriuje, je nerezavéjici a odolava i vysokym teplotdm. Vhodny i pro navafovani napf. dilt

Kv 32 J/-110°C opotfebovavanych tlakem, u¢en pro svary, vyplné a mezivrstvy pii navafovani manganovych oceli.
SK 402-0 navar 160 HB Plnény drét s vlastni ochranou drét tvofici houzevnaty austeniticky svarovy kov. Uréen pro navarovani

MF8-GF-150/400-KPZ

zpevnéni 400 HB

mezivrstvy na manganovou ocel a pro navarovani dili opotfebovavanych pod tlakem. Svar pod zatizenim
zpeviiuje, je nerezavéjici a odolava i vysokym teplotam.

Rm 750 N/mm?®

Dréat pro svarovani v ochranné atmosfére. Svary vysoké pevnosti pfi vysoké houzevnatosti, odolné trhlinam.

Thermanit 30/10 Re 500 N/mm? Urcen pro téZce svafitelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruziny, svary rznych oceli
G299 A5 20% mezi sebou. Svar pod zatizenim zpeviiuje, je nerezavéjici a odolava i vysokym teplotam. Vhodny i pro

Kv 27 J/20°C navarovani, napf. ozubenych kol a dal$ich strojnich dild, rdznych néstroju, apod.

Rm 640 N/mm® Svar s vysokym obsahem niklu, pevny, houzevnaty, trhlindm odolny, nerezavéjici, Zaruvzdorny a zarupevny.
UTP A 068 HH Re 380 N/mm? Oceli pracujici za vysokych teplot, spoje mezi rdznymi ocelemi, opravy tézce svafitelnych, na trhliny nachylnych

S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

A5 35%
Kv 160 J/20°C
Kv 80 J/-196°C

oceli, napf. s vy$§im obsahem uhliku, zuslechtitelnych a nastrojovych oceli, svafovani v pfipadé, kdy nelze
svarovany materidl spravné predehfivat. Idealni napt. pro kladky a vénce rota¢nich peci, praskla téla
mlynd, ozubenych véncd a podobné opravy masivnich dild z oceli s vy$§§im obsahem uhliku.

SK FNM4-G
MF NiFe-2-S

Tvrdost 140 HB

Plnény drat pro svafovani v ochranné atmosfére tvorici nikl-zeleznou, manganem legovanou slitinu. Je uréen
pro svary a navar litiny a spoje litiny s oceli.

Elektrody pro navarovani

Navarovaci elektroda Mechanické Pousiti

Klasifikace hodnoty

UTP DUR 250 270 HB Houzevnaté, obrobitelné navary opotfebovavané zejména valenim. Koleje, obézna kola, hiidele, dily prevodu,

E 1-UM-250 1. vrstva na oceli | rizné strojni dily stavebnich a zemédélskych stroju, vyplné na nelegovanych a nizkolegovanych ocelich a litych

E Fet 0,5% C 320 HB ocelich.

lEj;rFL'JII?/IUSF:Sg B0 :1370 HB .| Houzevnaté, obrobitelné navary stredni tvrdosti. MnCrV legované srdcovky, pojezdova Ustroji pasovych vozidel,
ks vrstva naoceli | gs s kola a obézné drahy, vodici listy, Fetézové kola

E Fet 0,5% C 420 HB ’ ’ .

UTP BMC 260 HB Manganovy zpevnitelny ndvar ndvar na manganové oceli i feritické oceli namahané otérem za vysokych tlakt a

E 7-UM-250-KPR po zpevnénf razh. Vyssi obsah chréomu zlep$uje otéruvzdornost a korozivzdornost. Drtici Eelisti, kladiva mlynt, miaticf listy,

E Fet 550 HB srdcovky, kfiZzeni, vietena valcli, unaSece a ¢tyflistky. Hornictvi, prava hornin, vyroba cementu, kolejové ¢asti.

UTP DUR 600 Navar odolny otéru, tlaku a razdm. Univerzalni pancéfovani oceli, odlitkti, manganové oceli a néastrojové oceli.

E 6-UM-60 56-58 HRc Dily zemnich a stavebnich stroju, hrany IZic bagrd, zuby, korecky, néstroje pro Upravu hornin, drtici elisti a

E Fe8 kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany i plochy nastroji pracujicich za studena.

UTP 670 Modifikace’ UTP pUFl 600 pro dosaile‘ni vy$$i produktivity navafpvéni apoiadovanygh vlastnosti jiz v je,dnhé az

E 6-UM-60 58 HRc dv9u vrstvach. Navar na E)Cgll, ocelolitiny, manganovou ocel a pastrOJove oceli oE:IoIny soucasné tIa,ku,, razm a

E Fe8 otéru. Kladky, valce, obézné plochy, kolové drti¢e, transportni sneky, tlukadla, péchovadla, bagrové dily, lanové

kotouce, ochranné kryty, opravy stfiznych nozu, raznikd, ntzek, Celisti apod.

UTP DUR 650 Kb Navar odolny otéru a tfeni, houzevnaty, dobre snasi razy, vyssi odolnost za zvy$enych teplot. Dily stroju pro

E 6-UM-60 58-60 HRc drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, opotfebovavané dily technologii pro recyklaci, nastroje

E Fe8 pracujici za studena i za tepla.

UTP LEDURIT 61 60 HRc Navar odolny silnému smirkovému otéru pfi mensich razech. Prvni vrstva snasi razy pomérné dobie, proto

E 10-UM-60-GRZ

1. vrstva na oceli

vhodné i pro kryci vrstvu na houzevnaté navary typu DUR, BMC. Sneky, bagrové zuby, saci ¢erpadla pisku,

E Fe14 s 0,15%C 55 HRc | misici lopatky atd.

UTP Abrasodur 43+ Navar odolny velmi silnému minerainimu otéru v¢. otéru pod tlakem, pfi mensich razech a pfi vy$Sich teplotach.
E 10-UM-65-GR 63 HRc Drtici desky, $nekové dopravniky, vynasece popela, drti¢e strusky, ¢asti sacich bagru, vodici prvky a bubny

E Fel5 odstredivek, drtici valce, lisy na mineralni ¢astice, apod.

UTP LEDURIT 65 65 HRc Navar odolny extrémnimu smirkovému opotiebeni pfi mirnych razech a za vysokych teplot (pfes 500°C).

E 10-UM-65-GRZ

1. vrstva na oceli

Dily stroju pro Upravu a transport zeminy, vyrobu cementu, keramiky, cihel, tla¢né $neky, drtici hvézdice, rosty

E Fel6 s 0,15%C 58 HRc | sintrovacich zatizeni, vyhrnovace popela, $krabaky kolovych mlynd, briketovaci lisy, ventilatorova kola, atd.
UTP 75 matrice 65 HRc Navar karbid wolframu odolny extrémnimu mineralnimu otéru pii mensich razech. Misici lopatky, $neky na
E 21-UM-65-G karbidy 2500 HV keramiku, zemni vrtaky, trysky tlaénych Sneku cihlafské hmoty, ¢asti rostu v hutich, zuby bagrd, IZic, Skrabaky
EZ Fe20 Y asfaltovacich stroju, ryhovaci frézy.

Dale typy FOX A7, UTP 65 a UTP 068 HH. Navar ma vysokou houzZevnatost, odolnost vzniku trhlin, pod zatizenim zpevriuje. Viz tabulka str. 3.
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Draty pro navarovani

Navarovaci drat Mechanické Popis
Klasifikace hodnoty P
UTP A DUR 250 Drat pro navafovani v ochranné atmosfére. Houzevnaté, dobfe obrobitelné navary, napf. pro vypIné na
MSG 1-GZ-250 250 HB nelegované a nizkolegované oceli, kolejnice, kfizeni, vodici listy, obéZna kola, jefabova kola, hfidele, spojky,
SZ Fel &asti prevodu, dily zemédélskych a stavebnich stroju.
UTP A DUR 350 Drat pro navafovani v ochranné atmosfére. HouzZevnaté navary jesté obrobitelné tfiskové namahané kromé
350-450 HB tlaku a rézd jiz i otérem. Pro pojezdova Ustroji pasovych vozidel, obézna kola a ob&zné drahy, vodici listy,
MSG 2-GZ-400 o p
fetézova kola, razniky.
SK 350-0 330 HB Plnény drat s vlastni ochranou. Stfedné tvrdy navar, dobra odolnost inavé materialu a opotfebeni vymackanim.
MF 1-GF-350-GP Napt. pro kluzné dily, ozubena kola, spojky, vélce a kladky, htidele, pouzdra atd.
Drat pro navarfovani v ochranné atmosfére. Navar odolny otéru, tlaku, rdzim na konstrukéni, lité, nastrojové a
UTP A DUR 600 A ) : . A o S - PO ) ) P
manganové oceli. Zemni a stavebni stroje, hrany IZic bagrd, zuby, kore¢ky, nastroje na Upravu hornin, drtici
MSG 6-GZ-60-S 54-60 HRc Selisti. kuzel aticf lity. Kladivové miy ey i 7eiména fezné h lochy néstroi
S7Fe 8 Celisti, kuzele, mlatici listy, kladivové miyny, na nastrojové oceli zejména fezné hrany a plochy nastrojd pro
stfihani, tvareni, vysekavani, tazeni, opravy i novou vyrobu.
UTP A DUR 650 Drat pro navarfovani v ochranné atmosfére. Navar odolny otéru, tlaku a rdzdm. Vy$s$i odolnost opotiebeni za
MSG 3-GZ-60-T 55-60 HRc vysokych teplot. Nastroje pracujici za studena i za tepla, péchovadla, podbijece prazct, vrtaci kladiva, razové
SZFe 8 vrtaky, drzaky sekacu, zatizeni pro Upravu kameniva, lisovaci formy na brusivo atd.
SK 600-G 57-62 HRc Plnény drat pro navafovani v ochranné atmosféfe. Odolnost opotiebeni otérem pfi dobré houzevnatosti.
MF 6-GF-60-GP PouZiti napf. pro bagrové zuby, ¢erpadla pisku a Stérku, transportni fetézy, drtici kladiva a fetézy, atd.
SK 258-0 57-62 HRc Plnény drat s vlastni ochranou. Odolnost opotiebeni otérem pfi dobré houZzevnatosti. Pouziti napt. pro bagrové
MF 6-GF-60-GP zuby, Cerpadla pisku a $térku, transportni fetézy, drtici kladiva a fetézy, atd.
SK 650-G Plnény drat pro navafovani v ochranné atmosféfe. Vynikajici odolnost opotfebeni tfenim a otérem pfi stfednim
57-62 HRc rdzovém zatizeni. Nastroje pracujici za studena i za tepla, péchovadla, podbijece prazcu, vrtaci kladiva, rdzové
MF 3-GF-60-GT . A o e . o h f
vrtaky, drzaky sekacu, zafizeni pro Upravu kameniva, lisovaci formy na brusivo atd.
SK AP-O navar 205 HB Plnény drat s vlastni ochranou pro manganovy zpevnitelny ndvar ndvar na manganové oceli i feritické oceli

MF 7-GF-250-KP
TZFe9

po zpevnéni
50-55 HRc

namahané otérem za vysokych tlakll a razd. Vyssi obsah chréomu zlepS$uje otéruvzdornost a korozivzdornost.
Drtici Celisti, kladiva mlynG, mlatici listy, srdcovky, kfizeni, vietena valcl, unasece a Ctyrlistky.
Hornictvi, Uprava hornin, vyroba cementu, kolejové ¢asti.

Plnény drat s vlastni ochranou pro navar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym tlakim a razdm. Pfedehfevem

SK 258 TiC-0 karbidy ve svaru Ize dosahnout struktury bez trhlin. Drtici valce a kladiva, korecky, transportni $neky, saci dopravniky, razné

MF 6-GF-60-GP f . S A SRR . AT ”

T7ZFe8 tvrdosti 58 HRc pracovni plochy michagu, drticd, stavebnich i zemédélskych stroju. Velmi rozsifeny typ pro renovace technologii

pro drceni a Upravu vépence a pro vyrobu cementu.

SK 255-0 Karbidy ve svaru Plnény drat s vlastni ochranou pro navarovani dilt opotfebovavanych otérem pfi mirnéjsich razech. Pouziti pro

MF 10-GF-60-G y $nekové dopravniky, bagrové zuby, korecky, saci ¢erpadla pisku, misici lopatky, briketovaci lisy, peletovaci
tvrdosti 60 HRc .

TZFe 14 valce atd.

SK A 43-0 karbidy ve svaru Plnény drat s vlastni ochranou pro navar dili silné opotifebovavanych otérem pifi stfednich razech az do teplot

MF10-GF-65-G y 450°C. Pouziti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drti¢e strusky, vyhrnovace popela, drtici valce, mlatici
tvrdosti 64 HRc I o s L . o . M X o o

TZFe 15 liSty, zafizeni pro odstranéni okuji, dily sacich bagrd, piskové tryskace, noZe srovnavacich pasut, michace.
Karbidy ve svaru PInény drat s vlastni ochranou pro navarovani dilil extrémné opotfebovavanych otérem a erozi pfi mirnych

SK A 45-0 tvrdos%; 63 HRc razech. Odolnost vysoké teploté, navar dostate¢né odolny i korozi. Dily stroji pro Upravu a transport zeminy,

MF10-GF-65-GT ¥ 550°C 54 HRC cementu, cihlaifské hmoty, pro tlaéné $neky, drtici hvézdice, rosty sintrovacich zafizeni, vyhrnovaci $neky

TZFe 16 p horkého popela, Skrabaky kolovych mlynu, briketovaci lisy, zafizeni pro vymyvani hornin, dily sacich bagru,

pFi 600°C 50 HRc

drti¢e slinku, zvony vysokych peci atd.

SK ABRA-MAX O/G

vysoky podil
jemnych karbo-
borid(i a boridt v
matrici 70 HRc

Plnény drat s vlastni ochranou nebo MAG pro navar odolny extrémné silné abrazi a erozi, teplotam az 650°C.
Té&chto vlastnosti je dosazeno jiz v 1. vrstvé. Casti stroji pro pfepravu hornin, napf. zuby a dasné koredek,
rypadel a dalsi, ¢asti technologii pro vyrobu stavebnich hmot, zejména cementu, vrtaky, $neky, drtici desky,
zuby a vélce, ventilatorova kola.

SK 900-O matrice 63 HRc Plnény drat s vlastni ochranou pro navarovani dili extrémné opotfebovavanych otérem pii malych razech a
MF 21-GF-65-G karbidy 2500 HV | tlaku. Transportni $neky, misici lopatky, zemni vrtéky, korunky, mleci desky, ryhovaci a hloubici frézy atd.
SK 900 Ni-G matrice 46 HRc PInény drat pro navafovani v ochranné atmosfére dilli extrémné opotfebovavanych otérem. Fosfatové doly,
MF 22-GF-45-G karbidy 2500 HV | cihlaFsky a keramicky primysl|, dobyvani a transport jilu, papirensky a dfevarsky primysl, noZe a drti¢e, atd.
UTP A 7550

G/WSG 21-UM-55-CG

CNi 20

matrice 55 HRc
karbidy 2500 HV

Obalena flexibilni ty¢ka pro navarovani plamenem nebo v argonu. Navar extrémné odolny mineralnimu otéru,
odolny korozi. Zejména pro cihlarsky a keramicky primysl, dobyvani a zpracovani jilu, apod.

Dale typy Thermanit X, Thermanit 30/10 a UTP A 068 HH. Navar ma vysokou houzevnatost, odolnost vzniku trhlin, pod zatizenim zpevriuje. Viz tabulka str. 4.

Typ Popis Provedeni

deska 3000 x 1500 mm
plech 5 mm + navar 3 mm
plech 6 mm + navar 4 mm
Navarfovana deska s velmi vysokou odolnosti opotfebeni a | plech 8 mm + navar 5 mm
pro pouziti pfi vy$sich teplotach. plech 10 mm + navar 6 mm

Navarovana deska s vysokou odolnosti opotiebeni pfi

Abraguard 60 | .5 Joh teplotach.

Abraguard 65

Ovélné desticky pro platovani pluhd, Izic bagru, buldozera, e e

nakladacl, misicu, fetézd, atd. Oproti navafovani mensi

tepelné ovlivnéni a vneseni pnuti a rychlejsi prace, oproti

Abradisc 6000 deskam Ize dobfe skladat tvary a méné se zvysi hmotnost @e@e
stroje. Snadno Ize ménit jen opotifebené desticky. Sada 0,5

m? obsahuje 72 destiek tl. 5 mm a 36 elektrod UTP e

Discweld pro pfivareni k dilu za del$i strany otvoru. e




Priklady aplikaci

Pasové bagry, kolové nakladace, sklapécky

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat PInény drat Dalsi

B Otéruvzdorné desticky
univerzalni navar odolny | UTP DUR 600, UTP 670 | UTP A DUR 600 o 000-G, SK258:0 | UTP Abradisc
abrazi a razim UTP DUR 650 Kb UTP A DUR 650 SK 258TiC-O Otéruvzdorné desky

SK Abraguard

Otéruvzdorné desticky
niz$i razy, vy$si abraze UTP Ledurit 61 - SK255-0 UTP Rbradise

UTP Abrasodur 43+ SK A43-O Otéruvzdomé desky

SK Abraguard
abraze, tfeni kov-kov, | ;7p pyR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G, SK 350-0 | -
tlak, mensi razy
abraze, tfenf kov-kov, H$E gl\L/Jlg 350 _UTP A DUR 350 Sﬁ iEI;’OOG SK 350-0 )
tlak, razy UTP 65 Thermanit 30/10 -
abraze, tfeni kov-kov, 6
tlak, mensi razy UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G, SK 350-0O -

Otéruvzdorné desticky
abraze, maze byt UTP DUR 600, UTP 670 | UTP A DUR 600 SK 600-G, SK 258-0 | UTP Abradisc
doprovazena razy UTP DUR 650 Kb UTP A DUR 650 SK 650-G Otéruvzdorné desky

SK Abraguard

Oblast vyssi abraze pfi nizSich razech
UTP Ledurit 61, UTP Abrasodur 43+

SK 255-0, SK A 43-0

Oblast abraze pfi silnych razech

UTP DUR 600, UTP 670
UTP A DUR 600
SK 600-G, SK 258-O

Platovani destickami UTP Abradisc
Elektrody UTP Discweld sou¢asti sady.

Otéruvzdorné navarované desky SK Abraguard.
Bohler FOX A7-A, UTP 65

Adaptéry zubu
Bohler FOX A7-A, UTP 65




Drtice

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat PInény drat Dalsi
Celistovy drti¢

abraze pfi silnych razech | UTP 7200 ) -

a tlaku UTP BMC SK AP-O

univerzalni navar odolny
abrazi a raézdm

UTP DUR 600, UTP 670
UTP DUR 650 Kb

UTP A DUR 600
UTP A DUR 650

SK 600-G, SK 258-O
SK 650-G

R - SK 258TiC-O
- - SK 258TiC-O
nizsi razy, vy$si abraze | UTP Ledurit 61 - SK 255-0
UTP Abrasodur 43+ - SK A43-O
R
Postranni obloz%nl UTP 7200 } }
abraze pod tlakem LIEEMGC : SKAP-O Otéruvzdorné desky
Stedn raz ’ UTP DUR 600, UTP 670 | UTP A DUR 600 SK 600-G SK Abraguard
y UTP Ledurit 61 - SK 255-0 9
[ - - SK 258TiC-O
Priklad navaru kladiv . 7 . s o .
z manganové oceli Varianta Vrstva Obalena elektroda Piny drat PInény drat Poznamka
nové Kladiva | navar 2x UTP DUR 600, UTP 670 | UTP ADUR 600 | SK 600-G, SK 258-O
- . - - SK 258TiC-O Dil se nesmi ohfat nad
pred prvnim °C. PFi dosazeni
uvedenim UTP Ledurit 61 SK 255-0 soplofy 200°G praruit
. eduri - B eploty °C prerusi
doprovozu | krycivrstva x| - SK 258TiC-O navafovan, pfipadné
ochlazovat.
mezivrstva 1x Bohler FOX A7 Thermanit X SK 402-0 . -
Kryci vrstva se pouzije
pfi nasazeni kladiv
P v silné abrazivnim
vypli UTP BMC - SK AP-O N
opotfebena prostfedi.
Kladiva vavar UTP DUR 600 UTP ADUR 600 | SK 600-G, SK 258-O | Pro kladiva na drceni
- - SK 258 TiC-O vapence se osveédcil
postup mezivrstva +
SK 255-0 navar SK 258 TiC-O

kryci vrstva 1x

UTP Ledurit 61

SK 258TiC-O

\l



Dopravnikové systémy

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda Plny drat PInény drat Dalsi
Ozubené kolo Litinové ozubené kolo.
Rozlomeni zubu, UTP 86 FN UTP A 8051 Ti SK FNM 4-G
opotrebeni tfenim.
Ocelové ozubené kolo. UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G, SK 350-O
Rozlomeni zubu, UTP 65 Thermanit 30/10 -
opotrebeni tfenim. Bohler FOX A7 Thermanit X SK 402-O0
privafeni desek
. Bohler FOX A7 Otéruvzdorné desky
abraze, razy . - -
navar LIPS 600, | yTP A DUR 600 SK 600-G, Sk 258-0 | SK Abraguard

abraze, razy

pfivafeni desek

Bohler FOX A7

navar UTP DUR 600,
UTP 670

UTP A DUR 600

SK 600-G, SK 258-O

Otéruvzdorné desky
SK Abraguard

UTP DUR 600, UTP 670

UTP A DUR 600

SK 600-G, SK 258-O

Tycky s karbidy

abraze. raz UTP DUR 650 UTP A DUR 650 SK 650-G wolframu pro navar
s razy UTP Ledurit 61 - SK 255-0 plamenem nebo WIG
UTP Abrasodur 43+ - SK A43-0 UTP A 7550
Opotiebeny dil Typ opotrebeni Obalena elektroda Plny drat PInény drat Dalsi
Lzice

abraze, na okrajich a
zubech navic razy

UTP DUR 600, UTP 670
UTP DUR 650 Kb

UTP Ledurit 61

UTP Abrasodur 43+

UTP A DUR 600
UTP A DUR 650

SK 600-G, SK 258-O
SK 650-G
SK 255-0
SK A43-O

Otéruvzdorné desticky
UTP Abradisc

abraze, muze byt

UTP DUR 600, UTP 670
UTP DUR 650 Kb

UTP A DUR 600
UTP A DUR 650

SK 600-G, SK 258-O
SK 650-G

doprovazena razy UTP Ledurit 61 _ SK 255-0
UTP Abrasodur 43+ - SK A43-O
SK 258TiC-O
abraze, tfeni kov-kov, UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350G, SK 350.0

tlak, mensi razy

(o]



Mlyn na suroviny

I
0

Vertikalni mlyn

Kulovy mlyn

Opotiebeny dil Typ opotrebeni Obalena elektroda Plny drat PInény drat Dalsi
PFivodni skluz
Vystupni potrubi
UTP Ledurit 61 ) SK 255-0 Otéruvzdorné desky
abraze UTP Abrasodur 43+ SK A43-O SK Abraguard
- SK Abramax O/G
UTP Ledurit 61 - SK 255-0
abraze pod tlakem UTP Abrasodur 43+ - SK A43-0
UTP Ledurit 61 SK 255-0
abraze UTP Abrasodur 43+ SK A43-O
- SK Abramax O/G

Otéruvzdorné oblozeni
kulového mlynu

pfivareni desek

Otéruvzdorné desky

5 otstotols} &1 r4
iBne abraze, mensi razy Bohler FOX A7 - - SK Abraguard
Tl
Ozubeny vénec UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G, SK 350-0
%~ treni kov-kov, rozlomeni | UTP 65 Thermanit 30/10 -
zubu, ocelovy dil Bohler FOX A7 Thermanit X SK 402-O
UTP 068 HH UTP A 068 HH -
treni kov-kov, rozlomeni | \;rp gg UTP A 8051 Ti SK FNM 4-G

zubu, litinovy dil

[(e]



Predehrivaci cyklon

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda PInény drat DalSi
Lité potrubi
abraze privareni desek Otéruvzdorné desky
Bohler FOX A7 SK Abraguard
privafeni desek g:(e XJgrzadc:Jrzre:jdesky
Bahler FOX A7 oK A43-0 9
eroze navar SK A45-0 Tyeky s karbidy
UTP Abrasodur 43, | S Abramax Q/G | wolframu pro havar
UTP Ledurit 65 oAy

Rotacni pec

1
>

i

ol

=

%5»’“
N L

4
o

<ITT IR

ULl
l
(

-

.
Jui

Opotiebeny dil Typ opotrebeni Obalena elektroda PInény drat
Tubus pece
oxidace za vysoké
A teploty UTP 6222 Al
Plast pece
trhliny, praskliny UTP 068 HH
Ozubeny vénec a pastorek
praskliny, opotfebeni
trenim UTP 068 HH
treni kov-kov, mensi
abraze, povétrnostni UTP 068 HH
vlivy
Pfidrzovaci segmenty
—T _
abraze, teplota UTP Ledurit 65 gﬁ zsfag ax O/G
([ 1 >
Chladi¢ slinku
Opotiebeny dil Typ opotrebeni Obalena elektroda | PInény drat
Rostové desky, bo¢ni
ochrana praskliny UTP 068 HH
. SK A45-0
abraze, teplota UTP Ledurit 65 SK Abramax O/G




Drti¢ slinku

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda PInény drat
Kladiva
mezivrstva Bohler FOX A7
<z ) SK A45-0
abraze, mensi razy UTP Ledurit 65 SK Abramax O/G

Kolejova preprava

Opotiebeny dil Typ opotiebeni Obalena elektroda PInény drat Dalsi
Horkovzdu$ny Otéruvzdorné desky
ventilator privafeni desek SK Abraguard
P Bohler FOX A7 SK A43-0
eroze navar SK A45-0O Tycky s karbidy

UTP Abrasodur 43+
UTP Ledurit 65

SK Abramax O/G

wolframu pro navar
plamenem nebo WIG
UTP A 7550

Opotiebeny dil

Typ opotrebeni

Obalena elektroda

Piny drat

Plnény drat
Dalsi

Kola

< UTP DUR 250 UTP A DUR 250
mensi abraze, tlak UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 350-G, SK 350-O
Kolejnice, vyhybky,
srdcovky
UTP DUR 350 UTP ADUR 350 | SK 350-G, SK 350-O
mensi abraze, tlak Bohler FOX A7 Thermanit X SK 402-0
UTP BMC - SK AP-O

=

Dalsi informace

Tento katalog obsahuje nejvice pouzivané materidly pro udrzbu a opravy stroju a technologii pro tézbu, pfesun a zpracovani

surovin a vyrobu stavebnich hmot. Sortiment nasSich vyrobki je ovSem podstatné Sirsi, jak co se tyka alternativ k zde uvedenym

typam, tak i o dalSich pfidavné materialy.

V pfipadé zajmu navstivte prosim naSe www stranky, kde najdete celou fadu dalSich informaci a prospektl ke stazeni, nebo
nas kontaktujte. Nasi technici se Vam radi budou vénovat pfimo na pracovisti a spole¢né vyberete to nejvhodnéjsi feSeni.

Zde najdete informace o ¢eském zastoupeni a skladu voestalpine Bohler Welding a eské prospekty ke stazeni:

Technicka podpora:

www.vabw.cz

Oblast Cechy:
Oblast Morava:

+420 602 223 933, jaroslav.kubalek@voestalpine.com
+420 602 352 656, petr.hrachovina@voestalpine.com

Zde najdete stranky spolecnosti voestalpine Béhler Welding s celou fadou dalSich prospektd a uzite€nych pomucek, napr.
vyhledavac produktu, kalkulator spotfeby pfidavnych materialt a dalsi. Tyto stranky jsou némecky a anglicky, odkazy pak i v

jinych jazycich.

http://www.voestalpine.com/welding/de



Know-how divize Welding jde spole¢né s oceli

S vice nez 100 lety zkuSenosti je spole¢nost voestalpine Béhler Welding globalnim mistem, kde ¢elime kazdodennim vyzvam v
oblasti svafovani, navafovani a pajeni. Blizkost zakaznikovi je zaru¢ena diky vice nez 40 dcefinym spoleénostem ve 25 zemich,
podporou 2 200 zaméstnancl a prostrednictvim vice nez 1 000 distribu¢nich partnert na celém svété. Diky individualnimu

vyzvy v oblasti svafovani, a nabizime tfi specializované znacky, které se zaméfuji na pozadavky nasich zéakaznik( a partnerd.

L

7 bohler

Pevné spojeni — vice nez 2 000 produktt pro svafované spoje v ramci
vSech procesu konvenéniho obloukového svarovani tvofi celosvétové

jedinec¢né portfolio produktt. Vytvareni pevného spojeni je filozofii nasi

znacky v oblasti svarfovani i mezi lidmi.

L

Tailor-made Protectivity™ — desetileti zkugenosti v oboru a know-how
v sektoru aplikaci pro opravné svarovani, ochranu proti opotrebeni

7 navarovanim a platovanim, které jsou kombinovany s inovativnimi na
miru upravenymi produkty, zaruéuji zakaznikim narudst produktivity a

ochranu jejich zafizeni.

L

Hluboké know-how — diky hlubokému porozuméni metodam a zplsobdm
aplikace nabizi divize Fontargen Brazing nejlepsi feSeni pro tvrdé pajenti i

7 fontargen mékké pajeni postavené na zakladé ovéfenych produktl a s pomoci
némeckeé technologie. Odborné znalosti aplikacnich inzenyri této znacky
jsou formovany mnohaletymi zkusenostmi a bezpoctu pfipadu zavadéni
prisluSnych aplikaci.
voestalpine High Performance Metals CZ spol. sr. o

Evropska 423/178

160 00 Praha 6
Tel. +420 233 029 837-8
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