NAHRADTE ViCE NEZ

TECHNOLOGII
INDUKENIM OHREVEM!

Stoleta technologie na ustupu

Po vynalezu kysliko-acetylenového horaku na zacatku 19. stoleti se
autogen pouzival ke svarovani, fezani a ohfivani. Ve 20. stoleti byla tato
metoda postupné nahrazovana moderngjsimi svareckami a plazmovymi
fezackami. Tyto inovace prinesly vyssi presnost, Ucinnost a bezpecnost.
Zkuste se zamyslet: Na svarovani pouzivate svarecku, na rezani zase
plazmovou fezacku... Pro¢ se pfi ohfivani omezovat stoletou metodou
autogenu? Vyzkousejte indukéni ohfevy DAWELL!
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PREJDETE NA TECHNOLOGII BEZ PLAMENE
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DHI-45C

Optimalni tloustka materialu: do 5 mm
Maximalni tloust'’ka materialu: do 8 mm
Ekvivalent vgkonu svéarecky: 190 A
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DHI-120F HD

Optimalni tloust'ka materialu: do 25 mm
Maximalni tloust’ka materialu: do 40 mm
Ekvivalent vykonu svarecky: 300 A
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DHI-190F HD

Optimalni tloust'’ka materialu: do 40 mm
Maximalni tloust'’ka materialu: do 120 mm
Ekvivalent vgkonu svarecky: 450 A
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DHC 6510R

keramicky element
! i - T _\__/
invertorovy odporovy ohiev &S ami i

Rizené zihani materiald po svarovani pro snizeni
napéti a obsahu vodiku (aZ do 1050 °C)
a pfedehfev pied svafovanim (az do 250 °C).
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DAWELL CZ s.r.o.
SPECIALISTA NA MOBILNI PRUMYSLOVE INDUKCNi OHREVY

E-mail: sales@dawell.cz Adresa: Budischowského 1073

674 01 Trebic
Ceska republika

Telefon: +420 702 160 066
Web: www.dawell.cz

2

INDUCTION | RESISTANCE HEATING
5

~4

ROVNANi 8§ PREDEHREV

MOBILNi INDUKCNi OHREVY

pro pouziti ve svarecim primyslu

Efektivni a ekonomicka
nahrada ohfevu autogenem

Vas prodejce

DAWELLING IS THE FLAMELESS FUTURE OF HEATING



Rovnani profilu |

—

Rovnani svafované
konstrukce

Rovnani materialu
o tloust'ce

Rovnani materialu
o tloust'ce

Po rovnani - mezera
meéné nez 2 mm

www.dawell.cz

pro dalsi pfiklady
pouziti!

PRO VSECHNY METODY ROVNANiI

VYHODY DAWELL OPROTI AUTOGENU

OHREV V MISTE SVARU BODOVA METODA
vhodné pro rovnani silngch vhodné pro rovnani tenkych
plechl plecht
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METODA TEPLOTNICH OVALU ~ KLINOVA METODA
vhodné pro rovnani trubek vhodné pro rovnani profili
a noshikd
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POROVNANI NAKLADU
PRIKLAD KONKRETNi | s\
KALKULACE OD ZAKAZNIKA .
ROVNANI OCELOVEHO PROFILU 40 mm
. NAKLADY NAKLADY
SRR = AUTOGEN INDUKCE

Acetylen “
ke (0,015€) [EAYin 308 K& (1185 £) .
za hodinu

770 litréi 38,50 K¢ [?,48 £€) L
za hodinu

29,75 Ke (1,2 €)

B5kwW T za hodinu

346,50 K& (13,3 €) 29,75K& (1,2 €)
za hodinu za hodinu

Indukce DAWELL je v tomto pfipadé
vice nez 11x uspornéjsi nez autogen!

RYCHLA NAVRATNOST INVESTICE

Celkoveé naklady

* Nizsi naklady na energie
® Kratky éas do dosaZeni cilové teploty

AUTOGEN  INDUKCE

Bezpecnost?

Setrnost k Zivotnimu prostiedi?
Uspora?

Efektivita v poméru cena/vykon?
Presny a lokalni ohrev?

Rychla a snadna pfiprava?
Mobilita?

Bez nutnosti svafedského prakazu?
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INDUKENI OHREV
Snadné a bezpecné pouziti
Pfesnost ohfevu

~ e Vyssi naklady na energie
Vyrazné delsi éas pro
dosaZeni teploty
Vystavuje svarece
Skodlivgm latkam
Horsi Géinik ohfevu




