Samostmivaci svarecska prilba
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BEZPECNOST

Vysvétleni symboli

Pro ucely této priruéky: Znamena pozornost! Bud'te pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacduje bezprostiredni nebezpecdi. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpedi, které muze vést ke zranéni osob nebo smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mtlize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A
A UPOZORNEN:I!
A

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si prfectéte navod k obsluze a snazte se A IL. -JJ
mu porozumeét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky, - =

1A~ AN

Bezpecnostni opatreni

VAROVANI!
Instalaci, provoz, udrzbu a opravy jednotky smi provadét pouze kvalifikovany

Samostmivaci svarecska pfilba se dodava sestavena. Nez ji vS8ak bude mozné pouzit, je nutné ji
nastavit tak, aby spravné padla svému uZivateli. Zkontrolujte povrch a kontakty baterie a v pfipadé
potieby je vycistéte. Zkontrolujte, zda je baterie v dobrém stavu a zda je spravné nainstalovana.
Nastavte dobu prodlevy, citlivost a Cislo clony pro pfislusné pouziti.

Pfilbu skladujte na chladném, suchém a tmavém misté. Pfed dlouhodobym uskladnénim vyjméte
baterii.

1. Tato samostmivaci svareCska pfilba neni vhodna pro laserové svarovani.
2. Tuto kuklu a filtr pro automatické ztmaveni nikdy nepokladejte na horky povrch.
3. Filtr pro automatické ztmaveni nikdy neotevirejte ani ho nijak neporusujte. Uvnitf nejsou
zadné soucasti, které by mohl opravovat uzivatel.
4. Tato samostmivaci svafecska pfilba nechrani pred riziky vznikajicimi pfi silnych narazech.
5. Tato pfilba nechrani pfed vybusnymi zafizenimi ani pfed korozivnimi kapalinami.
6. Filtr ani kuklu nijak neupravujte, pokud v této pfiru¢ce neni uvedeno jinak.
7. Nepouzivejte jiné nahradni dily nez ty, které jsou uvedeny v této pfirucce.
8. Neopravnéné upravy a nahradni dily budou mit za nasledek zruseni platnosti zaruky
a mohou vystavit obsluhu zranéni.
9. Pokud by se tato pfilba po zapaleni oblouku neztmavila, ihned prestante svaret
a kontaktujte spolec¢nost ESAB.
10. Neponotujte samostmivaci filtr do vody.
11.  Nepouzivejte na samostmivaci filtr ani na soucasti pfilby zadna rozpoustédia.
12.  Chrante samostmivaci filtr (ADF) pfed stykem s kapalinami a necistotami.
e Povrch filtru (ADF) pravidelné Cistéte Cistou vodou a hadfikem, ktery nepousti
vlakna, nebo hadfikem z mikrovlakna. NepouZivejte silné Cistici prostfedky.
Snimace a solarni ¢lanky vzdy udrzuijte v Cistoté pomoci Cistého hadfiku, ktery
nepousti vlakna, nebo hadfiku z mikrovlakna.
e Pravidelné vyménujte prasklé/poskrabané/déravé sklo pfedniho krytu. Nenasazujte
kuklu pfimo na sklo krytu, aby nedoS$lo k jeho pfed€asnému poskozeni.




e Materidly, které jsou v kontaktu s pokozZkou uzivatele, mohou za ur€itych

okolnosti zpUsobit alergické reakce.
e Samostmivaci filtr ADF smi byt pouzivan jen v kombinaci s vnitfnim krycim sklem.

o OBLOUKOVE ZARENI — miize poranit oéi a spalit kiizi

]

i Oblouk, stejné jako slunce, vyzaruje ultrafialové (UV) zareni a maze
poranit pokozku a oci. Horky kov muze zpUsobit popaleniny.
Skoleni pro spravné pouzivani postupi a vybaveni je nezbytné pro
zabranéni nehodam. Z toho divodu:

l’{i\\

1. Pouzivejte svafovaci kuklu opatfenou filtrem se spravnym odstinem za ucelem
ochrany tvare a zraku pfi svafovani nebo pfihlizeni.
Pod kuklu pouzivejte pouze schvalené ochranné bryle s bo¢nimi kryty.
Pfed svafovanim nastavte citlivost skla samostmivaciho filtru (ADF) tak, aby
vyhovovala aplikaci. Varujte okolostojici osoby, aby se nedivaly do oblouku
a nevystavovaly se pusobeni paprskU elektrického oblouku nebo horkého kovu.
4. Pouzivejte ochranny odév vyrobeny z odolného, ohnivzdorného materialu. Také
ohnivzdorna zastéra mlze byt Zadouci ochranou pfed vyzafovanym teplem
a jiskrami.
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5. Chrarite ostatni pracovniky pfed paprsky oblouku a horkymi jiskrami vhodnou
ohnivzdornou pfi¢kou nebo zavésy.

6. PFi odstépovani strusky nebo brouseni si nasadte pres spodni ochranné bryle horni
ochranné bryle nebo obli¢ejovy stit. Odstipnuta struska maze byt horka a doletét
daleko. Okolostojici osoby museji mit také nasazeny horni ochranné bryle pfes
spodni ochranné bryle.

HLUK — nadmérny hluk mize poskodit sluch

& Chrante si usi. Pokud je hladina hluku vysoka, pouzivejte schvalenou ochranu
sluchu.

a ) ZPLODINY A PLYNY

Q Zplodiny a plyny mohou zplisobit nepfijemné pocity nebo pfimo
Iﬂ poskozena, zvlasté pokud vznikaji v uzavienych prostorach.
Ochranné plyny mohou zpusobit uduseni. Z toho diivodu:

=

Kryjte si hlavu pfed vypary. Nevdechujte zplodiny a plyny.

2. VZdy zajistéte odpovidajici ventilaci pracovniho prostoru, bud pfirozenymi nebo
mechanickymi prostiedky. Nesvarfujte, nefezejte ani nedrazkujte materialy, jako je
galvanizovana ocel, nerezova ocel, méd, zinek, olovnaté berylium nebo kadmium,
pokud neni zajisténa pozitivni mechanicka ventilace. Nevdechujte plyny z téchto
materialu.

3. Nepouzivejte nedaleko provozl, kde probiha odmastovani a nastfik. Horko nebo
oblouk mohou reagovat s vypary s obsahem sloucenin chléru a uhlovodiku a vytvofit
fosgen, coz je vysoce toxicky plyn, a také dalSi drazdivé plyny.

4. Pokud se u vas béhem Cinnosti projevi do¢asné podrazdéni oci, nosu nebo krku,
znamena to, Ze je ventilace nedostateéna. Zastavte praci a podniknéte pfislusné
kroky ke zlepSeni ventilace pracovniho prostoru. Pokud fyzické nepohodli pretrvava,
nepokracujte v praci.

5. Konkrétni doporuceni ohledné ventilace naleznete v normé ANSI/ASC Z49.1.




POZARY A EXPLOZE

— Horko z plament a obloukii mohou zalozit pozary. Horka struska
nebo jiskry mohou také zpusobit pozary a exploze. Z toho diivodu:

AL
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Chrante sebe i ostatni pfed létajicimi jiskrami a horkym kovem.

Odstrante vSechny hoflavé materialy dostate¢né daleko z dosahu pracovniho

prostoru nebo je zakryjte nehoflavym ochrannym krytem. K hoflavym materialim patfi

dfevo, latky, piliny, tekuta a plynna paliva, rozpoustédla, natéry, papir apod.

3. Horké jiskry nebo horky kov mohou propadnou prasklinami nebo Skvirami
v podlahach nebo otvorech zdi a stat se pfi€inou skrytého doutnajiciho pozaru nebo
pozarQ na nizSich patrech. Ujistéte se, ze jsou takovéto otvory chranény pred
horkymi jiskrami a kovem.

4. Nesvatujte, nefezejte ani neprovadéjte zadné jiné horké prace, dokud nebude
obrobek dokonale ocisténa, tak aby na obrobku nezlistaly zadné patky, z nichz by
mohly unikat hoflavé nebo toxické vypary. Nepracujte na uzavienych kontejnerech,
mohou vybuchnout.

5. Maéjte po ruce hasici vybaveni pro okamzité pouZiti — napfiklad zahradni hadici,
védro s vodou, kbelik s piskem nebo pfenosny hasici pfistroj. Ujistéte se, ze
pfistroj umite pouZzivat.

6. Nepouzivejte zafizeni mimo jmenovity rozsah. Napfiklad pfetiZzeny svarfovaci kabel
se muze prehfat a pfedstavovat riziko pozaru.

7. Po dokonceni operaci prozkoumejte pracovni prostor a ujistéte se, ze nikde nejsou

horkeé jiskry ani horky kov, které by se pozdé&ji mohly stat pfi€inou pozaru. V pfipadé

potfeby pouzijte sledovace pozaru.

N

UPOZORNENI!
A DALSi BEZPECNOSTNi INFORMACE

Dalsi informace tykajici se bezpe€nostnich postuptl u zafizeni pro obloukové
svarovani naleznete v brozure ,,Precautions and Safe Practices for Arc, Cutting
and Gouging“ (Bezpecnostni opatieni a postupy pfi obloukovém svarovani,
fezani a drazkovani, formular 52-529, kterou si mizete vyzadat u dodavatele.

Doporucujeme vam nasledujici publikace:

* ANSI/ASC Z49.1 — ,Bezpecnost pfi svareni a fezani“

*+ AWS C5.5 — ,Doporucené postupy pro svafovani wolframovou elektrodou
v ochranné atmosféfe inertniho plynu®

*  AWS C5.5 — ,Doporucené postupy pro obloukové svarovani tavici se elektrodou
v plynu®

+ AWS SP — ,Bezpelné postupy” — Dotisk, Pfiru¢ka pro svafovani

*  ANSI/AWS F4.1 — ,Doporucené bezpeéné postupy pro svafovani a fezani
kontejnert, které obsahovaly nebezpecné latky*

+ OSHA 29 CFR 1910 — ,Bezpecnostni a zdravotni normy*

+ CSA W117.2 — ,Bezpecénostni kodex pro svareni a fezani”

* Norma NFPA 51B, ,PozZarni prevence pfi svafovani, fezani a dalSich pracich
s otevienym ohném*

* Norma CGA P-1 — ,Bezpecnostni opatfeni pro bezpe&nou manipulaci se
stlacenymi plyny v lahvich®

* ANSI Z87.1, ,Postupy pro praktickou a teoretickou ochranu zraku
a obliceje”

Spoleénost ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarfovani a osobnich
ochrannych prostiedkll. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni
prodejce ESAB nebo nase webova stranka.




Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim zafizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci elektrickych
a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle statnich zakonu
se musi elektrické zarizeni, které dosahlo konce zivotnosti,
zlikvidovat v recyklacnim zafizeni. Jako osoba zodpovédna za
zarizeni mate povinnost informovat se o schvalenych sbérnych
mistech.

Chcete-li dalsi informace, obratte se na nejbliz§iho prodejce
spole¢nosti ESAB.

Kalifornsky navrh 65 — vystraha

f VAROVANI!

Svarovaci nebo fezaci vybaveni produkuje zplodiny nebo plyny, které jsou ve staté
Kalifornie znamy jako pfic¢ina vrozenych vad a v nékterych pfipadech i rakoviny.
(Kalifornsky kodex o zdravi a bezpecnosti, ast 25249.5 a dalsi)

,;'_\ VAROVANI!

Tento produkt vas mlze vystavit plisobeni latek, které jsou ve staté Kalifornie znamy
jako pfi€ina vrozenych vad a jinych poSkozeni reprodukéniho systému. Po pouZiti si
umyijte ruce.

Dals$i informace naleznete na webové strance www.P65Warnings.ca.gov.



http://www.p65warnings.ca.gov/

TECHNICKE UDAJE

Hmotnost

644 g (1,42 libry)

Opticka trida

1/1/1/1

Rozmeér filtru ADF (d xv )

132 x 121 mm (5,20 x 4,76")

Oblast prahledu

118 x 71 mm (4,65” x2,8”)

Snimac oblouku 4
Stav svétla DIN 3
Stav brouseni DIN 3

Rezim svarovani

C. clony od 5-8/9-13

Ovléadani clony

Interni, variabilni stinovani, digitalni ovladani tlaCitky

Napajeni zapnuto/vypnuto

Automatické zapnuti/vypnuti

Kontrola citlivosti

Nizkéd—Vysoka, digitalni ovladani tladitky

Ochrana pred UV/IR zarenim

Az do clony DIN16 za vSech okolnosti

Napajeci zdroj

Solarni ¢lanek. Vyménitelna baterie; 2x lithiova baterie CR2450

Doba prepnuti

1/25 000 s od svétlé po tmavou

Rezim brouseni

Ano pomoci externiho tlacitka nebo vybéru interniho rezimu

Zpozdéni (tmavé na svétlé)

0,1~0,9 s, digitalni ovladani tlaCitkem

Nizky jmenovity proud TIG

= 3 ampér

Provozni teplota

-10 °C-65 °C (14 °F-149 °F)

Skladovaci teplota

-20 °C—85 °C (-4 °F— -185 °F)

Certifikace

CE (EN166; EN175; EN379), ISO 16321 V1 +TIG, UKCA ANSI
Z87.1, CSA 794.3, AS/INZS 1338.1




Priivodce ¢Eisly clony

Velikost Minimalni —
@
Obsluha elektrody 1/32 Proud oblouku ochranna Dopovrucena
(A) clona ¢. (komfort)
palce (mm) clona
Méné nez 3 (2,5) |Méné nez 60 —
Obloukové svafovani tavici |3~ (2,5-4) 60-160 8 10
se elektrodou 5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Vice nez 8 (6,4) |250-550 11 14
Méné nez 60 7 —
Obloukové svarovani
tavici se elektrodou v plynu a 60-160 10 11
obloukové svarovani 160-250 10 12
s trubic¢kou
250-500 10 14
OBLOUKOVE SVAROVANI Méné nez 50 10
WOLFRAMOVOU
ELEKTRODOU V PLYNU 50-150 8 12
(GMAW) 150-500 10 14
Rezani uhlikovou elektrodu (lehké) Méné nez 10 12
se vzduchovou tryskou (zatézové) 500 11 14
Méné nez 20 6az8
Svarovani plazmovym 20-100 8 10
obloukem 100-400 10 12
400-800 11 14
(Lehké)® Méné nez 8 8
Rezani plazmovym obloukem |(Stfedni)® 300 12
(Zatézové)@ 300-400 10 14
Pajeni horakem - - 3az4
Pajeni horakem - - 2
Svarovani uhlikovym
- - 14
obloukem
Tloust’ka plechu
palce mm
Plynové svarovani
Svétly Pod 1/8 Pod 3,2 4 nebo 5
Stredni 1/8 az 1/2 3,2az12,7 5 nebo 6
Zatézové Vice nez 1/2 Vice nez 12,7 6 nebo 8
Rezani kyslikem
Svétly Pod 1 Pod 25 3 nebo 4
Stredni 1az6 25 az 150 4 nebo 5
Zatézové vice nez 6 vice nez 150 5 nebo 6

@ Vzdy zacnéte clonou, ktera je pfili§ tmava, a pak prejdéte ke cloné svétlejsi, ktera poskytuje dostateény prizor na svafovanou oblast,
aniz byste se dostali pod minimum. Pfi svafovani nebo fezani kysliko-palivovym plynem, kdy hofak vydava silné Zluté svétlo, je
zadouci pouzit filtracni sklo, které absorbuje Zluté nebo sodikové spektrum.

© Tyto hodnoty plati tam, kde je oblouk skute¢né vidét. ZkuSenosti ukazuji, ze leh&i filtry I1ze pouzit, pokud je oblouk skryty obrobkem.

Data z normy ANSI Z49.1-2005




NAVOD K OBSLUZE

INSTALACE BATERIE U

1. Pomoci dodaného Sroubovaku nebo jiného Sroubovaku podobné
velikosti odstrante pfidrzny Sroub

2. Vysunte kryt baterie z vnéjSiho ovladaciho pouzdra a
baterii spravné nainstalujte (, strana + smérfujici NAHORU*), a po
instalaci baterie zasunte kryt zpét na misto.

3. Vlozte Sroub a utahnéte jej.

Varovani: Baterii uchovavejte mimo dosah déti!

DISPLEJ LED
1. Stisknutim libovolného tlagitka na ovladacim panelu samostmivaciho filtru (ADF) nebo
stisknutim externiho tlacitka ,,Grind“ (Brouseni) aktivujte displej LED.
2. Pokud nejsou stisknuta Zadna tlacitka, displej LED se automaticky po 10 sekundach
vypne. Symboly na displeji LED budou béhem nastavovani blikat a pfestanou blikat po
8 sekundach, pokud nedojde k zadné upravé. Aktualni nastaveni zlstane aktivni.

INDIKATOR BATERIE
Tento filtr ADF je napajen solarnim ¢lankem a (2) lithiovymi bateriemi CR2450.

Symbol ,@&“ ukazuje aktualni stav baterie.
Indikator baterie oznacCuje 4 urovné proudove zatizitelnosti. E_bE_bE_PE

)
Kdyz symbol indikatoru zobrazi ,=—=" a kontrolka LED , © wkEs “ tryale sviti Cervené, je tfeba
vymeénit baterie za nové.

VYBER REZIMU BROUSENI

Moznost 1: Stisknutim tlagitka ,*=!“ na filtru ADF pfepnete do rezimu brouseni.

Moznost 2: >
1. Stisknutim tlacitka ,GRIND® (brou$eni) na vné&jsi pravé horni Gl
strané skofepiny pfilby na 2 sekundy se filtr ADF pfepne do rezimu \
brouseni. N\ e
2. Znovu na 2 sekundy stisknéte tlacitko ,GRIND* (brouSeni) a filtr
ADF se vrati na pfedchozi nastaveni clony pro svafovani.

V rezimu ,Grind“ (brouseni) je clona skla pevné nastavena na Cislo 3 a nelze ji upravit.
Kontrolka ,brouseni“ je na ovladacim panelu ADF ,Zluta“ a bude blikat, kdyz je aktivni rezim
brouseni.

Varovani: Nesvarujte pfi pouziti rezimu brouseni!

OVLADANI VARIABILNI CLONY

1. Stisknéte tlagitko , = na ovladacim panelu ADF. Tim se pfepne rezim clony mezi
clonovymi Skalami 5-9, 9-13 a clonou pro brouseni. Vyberte Skalu clony mezi Clona 5-9
nebo Clona 9-13

2. Stisknutim tlacCitka ,SET" (nastavit) vyberte clonu, stisknutim tlacitka ,.")* zvySite Cislo
clony; stisknutim tlacitka ,[") Cislo clony snizite. Vyberte spravné &islo odstinu pro
proces svarovani nebo fezani podle vySe uvedené tabulky odstinu.

KONTROLA CITLIVOSTI

Citlivost Ize nastavit pouze pfi pouziti rezimu svafovani.

Vyberte pozadovany odstin. ]

Stisknutim tlaCitka ,nastaveni“ vyberte ,,c_:itlivost“, bude blikat symbol , SE0.«. Stisknutim tladitka
-« zvysite citlivost; stisknutim tlagitka , ") ji sniZite. To umozZfiuje, aby se piilba s filtrem ADF




stala vice ¢i méné citlivou na svétlo oblouku pro rizné svarovaci procesy.

Ye—y=— SEHL

oznacuje nizkou citlivost. Nizka citlivost je vhodna k venkovnimu pouZziti (prostfedi
s velkym mnozstvim svétla) a pfi provozu s vys$Simi proudovymi parametry SMAW a FCAW.

oznacuje vysokou citlivost. Vysoka citlivost je vhodna pro svafovani s nizkym
proudem pomoci rezimu GTAW nebo GMAW.
Za normalnich podminek svarovani se doporucuje vyssi nastaveni citlivosti.

RiZENi PRODLEVY

Prodlevu Ize nastavit pouze pfi pouziti rezimu svarovani.
Vyberte pozadovany rozsah clony.

Stisknutim tlaCitka ,Set” (nastavit) vyberte ,Delay” (prodlevu), bude blikat symbol m
Stisknutim tlacitka ,,."“ prodlevu zvysite, stisknutim tlacitka ,, ") ji snizite. Toto nastaveni
upravuje dobu,

po niz sklo po svafovani zesvétla. Existuje 5 nastaveni pro Gpravu prodlevy, s rozsahem

zpozdéni 0,1~0,9 sekundy.

W Oznacuje nastaveni nejdelSi prodlevy. NejdelSi doba je pfiblizné 0,9 sekundy
v zavislosti na teploté svafovani a nastavené cloné. Toto nastaveni je idedlni na svafovani pfi
vysokém proudu, kde vznika ze svaru dodateCna zare.

m:m:x

—*= Oznacuje nejkratsi prodlevu. Nejkrat$i doba je pfiblizné 0,1 sekundy v zavislosti
na teploté svafovani a nastavené cloné. Toto nastaveni je idealni pro svafovani tahovym
svafovanim nebo svafovani ve vyrobé kratkymi svary.

NASTAVENiI PAMETI

Model ADF Sentinel A-60 umoznuje ulozit parametry nastaveni do nastaveni paméti. UzZivatelé si
mohou jakoukoli polozku pamét kdykoli vyvolat. Systém muize ulozit az 9 sad parametrl. Jako
pfiklad vezmé&me nastaveni paméti 1.

1. Stisknéte tladitko ,,"=* “ na ovladacim panelu ADF, stisknutim tla¢itka ,.")“ nebo ,,F,'“
nastavte pamétovou sadu na pozici ,1%; symbol &isla paméti , 2B “ bude blikat.

2. Nastavte clonu, citlivost a prodlevu podle vySe uvedenych krokd.

3. Po dokonceni vSech nastaveni zafizeni po 10 s automaticky ulozi parametry, pokud
nedojde k zadné operaci. Pozice paméti bude pozice ,1°.

4. PAMET 2 az PAMET 9 Ize nastavit stejnym zptsobem. UZivatelé mohou vyvolat
nastaveni PAMETI vyb&rem pamétové pozice kratkym stisknutim tlagitka ~MEMORY*
(pamét) a naslednym vybé&rem pozadovaného &isla paméti pomoci tladitek ,, =1“ a , =", Filtr
ADF se po 10 sekundach automaticky pfepne na vybrané nastaveni paméti.

UZAMKNUTI NASTA__\/ENI' CLONY

1. Stisknéte tlagitko ,"=“ a podrzte je po dobu 2 sekund. Filtr ADF se pfepne do rezimu
,Lock Shade“ (Zamknout clonu). Tento rezim umozriuje, aby filtr ADF zUstal aktivovan na
zvoleném nastaveni clony pro svarfovani, kdyz je v rezimu ,Zamknout®. Filtr ADF se
nevrati do svétlého stavu. _

2. Cislo clony mlzete vybrat mezi 5-13 stisknutim tlacitek - T

#

3. Stisknéte tlagitko ,=/“ a podrzte je po dobu 2 sekund a filtr ADF se vréati do standardniho
provozniho rezimu.




Instalace zvétSovaciho skla
1. Nainstalujte zvétSovaci sklo do ramu pro zvétSovaci sklo

2. Upevnéte ramecek pro zvétSovaci sklo do samostmivaciho filtru zasunutim ramecku do
retenéni svorky ramu pro zvétSovaci sklo, jak je znazornéno na obrazku nize

NASTAVENI PRILBY

Celkovy obvod nahlavniho kfize 1ze zvétSit nebo zmensit ota&enim knofliku na zadni strané
nahlavniho kfize. (Viz nastaveni ,1“ na obrazku nize). To Ize provést pfi nasazené pfilbé

a umoznuje to snadné nastaveni mikro urovné napéti, aby pfilba pevné drzela na hlavé, aniz by
byla pfFili§ tésna.

Pokud je nahlavni kfiz na hlavé umistén pfiliS vysoko nebo pfili§ nizko, upravte popruhy, které
vedou pres horni ¢ast hlavy. Chcete-li to provést, uvolnéte konec kfize vytlaCenim pojistného
koliku ven z otvoru v kfizi. Podle potfeby posurnite obé asti kfize na vétsi nebo mensi Sitku

a pojistny kolik protlacte nejblizSim otvorem. (Viz nastaveni ,4“ na obrazku nize).

NASTAVENI VZDALENOSTI MEZI PRILBOU A OBLICEJEM
1. Stisknéte a podrzte posuvnik (viz nastaveni 3 na obrazku nize) na obou stranach
a posunte nahlavnim kfizem v pfilbé dozadu ¢i dopfedu.
2. Ujistéte se, Ze je posuvnik zajistén zpét do spravné polohy a Ze vzdalenost mezi sklem
a obéma ocima je stejna. Tim se vyhnete problémim s nerovhnomérnym ztmavenim filtru
ADF.

NASTAVENI UHLU POHLEDU

Nastaveni sklonu se nachazi na pravé strané pfilby. Povolte pravy regulator napéti nahlavniho
kfize a nastavte paku dopfedu nebo dozadu do pozadované polohy (viz nastaveni 2 na obrazku
nize). Znovu utahnéte pravy regulator napéti nahlavniho kfize.

(e




Certifikace a kontrolni stitky

Zatizeni SENTINEL™ AG0 spliiuje poZadavky nafizeni o osobnich ochrannych prostfedcich 2016/425/EU,
nafizeni (EU) 2016, jak je uvedeno v zakoné& Spojeného kralovstvi, a pozménénou

a harmonizovanou/uréenou normu EN 166:2001, EN 175:1997 a EN379:2003+A1:2009. Schvalovaci
orgén pro certifikaci ve Velké Britanii: SGS United Kingdom Limited, Rossmore Business Park, Ellesmere
Port South Wirral Cheshire, CH65 3EN notifikovany organ ¢. 0120. Notifikovany organ pro certifikaci
CE:ECS GmbH, Huettfeldstrasse 50 / Obere Bahnstrasse 74, 73430 AALEN / 73431 AALEN NEMECKO,
ktery poskytuje schvéleni a nepfetrzity systém kontroly kvality pod dozorem Evropské komise, némeckého
ministerstva prace a uUstfedniho Ufadu provincii.

Skofepina a samostmivaci filtr jsou odpovidajicim zplisobem oznaceny. Klasifikace ochrany oc&i a obliceje
odpovida normé EN379, EN175 a EN166.

Z toho dvodu mame povoleni pouzivat tyto znacky:

(€ X N

EN 379

Oznaceni CE:

Vysvétleni oznaceni filtru ADF:

3/5-9/9-13 ESAB 1/1/1/1/379 CE UKCA

3 — Cislo na stupnici pro svétly stav

5-9 / 9-13 — Cislo na stupnici pro stav ztmaveni
ESAB — Nazev vyrobce

1 — Opticka tfida

1 — TFida rozptylu svétla

1 — Tfida odchylky svételné propustnosti

1 — Unhlova zavislost tfidy propustnosti svétla
379 — Cislo normy

16321 ESAB W3/5-9/9-13 V1

16321 — Cislo normy 1SO

ESAB — Nazev vyrobce

3 — Cislo na stupnici pro svétly stav

5-9 / 9-13 — Cislo na stupnici pro stav ztmaveni

. ) L V1 — Uhlova zavislost tfidy propustnosti svétla
Vysvétleni ozna€eni

svarecské prilby:

ESAB EN175 B CE UKCA
ESAB — Oznaceni vyrobce ESAB EN175 — ZkuSebni norma
B — Odolnost proti stfedné velkym energetickym narazdm

(2120 m/s)

CE - Shoda s evropskymi normami
Vysvétleni UKCA — Shoda s britskymi normami
k pfrednimu/vnitinimu sklu
krytu:

ESAB 1 B CE UKCA

ESAB - Identifikace vyrobce

1 = Opticka tfida

B — Odolnost proti stfedné velkym energetickym narazdm
(120 m/s)

CE - Shoda s evropskymi normami

UKCA - Shoda s britskymi normami




UDRZBA

Pfed kazdym pouzitim peclivé zkontrolujte, zda nejsou soucasti svareCské pfilby opotfebené nebo
poSkozené. Opotfebené nebo posSkozené soucasti vymeénuijte pouze za schvalené soucasti ESAB
uvedené v seznamu nahradnich dilll v této uZivatelské pfirucce.

ESAB doporucuje interval pouziti 5 let. Doba trvani pouziti zavisi na fadé faktord, jako je
napfiklad pouzivani, Cisténi, skladovani a udrzba. Doporuluje se provadét ¢asté kontroly

a v pripadé poskozeni pfilby vyménu.

VYMENA SKLA PREDNIHO KRYTU

Pokud je sklo pfedniho krytu poSkrabané nebo poSkozené, vymérite je. Stisknéte pllkruhové
tlacitko na upevnéni skla na vnéjsi strané vedle vnéjsiho tladitka rezimu brouseni (prava strana
pfi nasazené pfrilbé) a opatrné vyjméte sklo pfedniho krytu. Pfi vymeéné za nové sklo pfedniho
krytu se ujistéte, ze sklo nasadite nejprve z opacné strany a teprve poté zacvaknete sklo na
strané tlaCitka na upevnéni skla. Pokud pfilbu nepouzivate, nepokladejte ji oblicejovou ¢asti
dold. Tim se prodluzuje zivotnost skla predniho krytu.
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NASADTE ZPET SKLO VNITRNIHO KRYTU

Pokud je sklo vnitfniho krytu poskozené, vyménte je.

Nadzvednéte sklo v prohlubni pod samostmivacim filtrem. Sklo vnitfniho krytu se ohné nahoru
a uvolni z kazety.

VYMENA SAMOSTMIVACIHO FILTRU (ADF)
1. Demontujte upinaci roub vnéjsiho tlagitka ,Grind* (brou$eni), ktery se nachazi na pravém
okraji pfihradky na baterie uvnitf skofepiny pfilby a za tlaCitkem ,Grind“ (broudeni).
2. Stisknéte zamky na obou stranach filtru ADF, zatlacte tlacitko ,,Grind“ (brouseni) silné
dovnitf a nyni Ize filtr ADF ze skofepiny vyjmout.
3. Pfiinstalaci nového filtru ADF zatlacte tlacitko Grind smé&rem zevnitf skofepiny, silné je
stisknéte a poté vlozte filtr ADF do skofepiny a uzamknéte jej na misté.

8 :1 =
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CISTENI
Prilbu Cistéte otfenim mékkym, suchym hadfikem. Pravidelné Cistéte povrchy kazety.
NepouZivejte silné Cistici roztoky.




NAHRADNI DILY

Kod

polozky Nahradni dily Cislo dilu
A60 Sklo predniho krytu, &iré 0700600880
1 A60 Sklo pfedniho krytu, Zluté 0700600881
AB0 Sklo pfedniho krytu, ¢iré HD 0700600882
A60 Sklo predniho krytu, zluté HD 0700600883
Skorepina pfilby Sentinel A60 0700600863
2 Skorepina s rozvodem vzduchu Sentinel A60 Air  |0700600864
3 Baterie 2x CR2450
4 Samostmivaci filtr (bez baterii) 0700600865
5 Sklo vnitfniho krytu (121,5 x 74,5 mm) 0700600866
6 SIJ?ké;(renmz)vétéovaC|’ho skla (dodava se se zvétSovacim Neni k dispozici
a%lé?rzzvsorgit;ﬁ\égiskk%?strukce pro model A60 0700600867
7 (S\/%Lé[;;zvsort]fir;f\r/}r;iskk%?strukce pro model A60 Air 0700600868
Pfedni potni pasek (Celo) s logem ESAB 0700600869
ZvétSovaci sklo +1,0 dioptrie 0700600872
ZvétSovaci sklo +1,5 dioptrie 0700600873
ZvétSovaci sklo +2,0 dioptrie 0700600874
ZvétSovaci sklo +2,5 dioptrie 0700600875




RESENiI PROBLEMU

Nepravidelné ztmaveni nebo ztlumeni
Zkontrolujte, zda je nastaveni dopfedu/dozadu pro nahlavni konstrukci na obou stranach ve
stejné poloze. Tim je zajiSténa spravna a stejna vzdalenost filtru ADF od oci uZivatele.

Filtr ADF neztmavne ani neblika
1. Pokud je sklo pfedniho krytu znecisténé nebo poskozené (Vymérite sklo krytu).
2. Snimace jsou znecisténé (Vycistéte povrch snimace).
3. Svarovaci proud je pfilis nizky (Nastavte vysSi uroven citlivosti).
4. Zkontrolujte baterii a ovéfte, zda je v dobrém stavu a zda je spravné nainstalovana.
Zkontrolujte také povrch a kontakty baterie a v pfipadé potreby je vycistéte.
Viz ¢ast ,INSTALACE BATERIE® této prirucky.

Pomala odezva
Provozni teplota je pfilis nizka (nepouZivejte pfi teplotach nizsich nez -5 °C nebo 23 °F).

Spatné vidéni
1. Sklo pfedniho/vnitfniho krytu nebo filtr jsou znecidténé (Vyménte sklo).
2. Nedostatek okolniho svétla.
3. Cislo clony neni spravné nastaveno (Pfenastavte &islo clony).
4. Pfed prvnim pouzitim se ujistéte, Ze byla ze skla vnéjsiho krytu sejmuta ochranna folie.

Svarecska prilba klouze
Nahlavni konstrukce neni spravné sefizena (sefidte ji) nebo je poSkozena (vyménte nahlavni
konstrukci).
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ESAB AB ESAB Corporation ESAB Holdings Ltd
Lindholmsallén 9 2800 Airport Road 322 High Holborn
Box 8004 Denton, TX 76207 WC1V 7 PB
402 77 Gothenburg USA Londyn, Velka Britanie
Svédsko Telefon +1 800 378 8123 Telefon +44 (0) 1992 768515

Telefon +46 (0) 31 50 90 00
Kontaktni informace naleznete na adrese esab.com

manuals.esab.com
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http://manuals.esab.com/
http://www.esab.com/

