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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

The Low Voltage Directive
2014/35/EU; The RoHS
Directive 2011/65/EU

Type of equipment
MIG/MAG welding torch
Type designation

Gas cooled variants: Exeor PSF 315 Exeor PSF 415 Exeor PSF 515
Liquid cooled variants: Exeor PSF 420w  Exeor PSF 430w Exeor PSF 520w
Brand name or trademark

ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been
used in the design:

EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the EEA, that the
equipment in question complies with the safety and environmental requirements stated

above.
Place/Date Signature
Gothenburg Peter Burchfield

2024-04-14 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment

MIG/MAG welding torch

Type designation

Gas cooled variants: Exeor PSF 315 Exeor PSF 415 Exeor PSF 515
Liquid cooled variants: Exeor PSF 420w  Exeor PSF 430w Exeor PSF 520w
Brand name or trademark ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United

Kingdom www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom
has been used in the design:

EN IEC 60974-7:2019 Arc welding equipment - Part 7: Torches

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the
manufacturer’s authorised representative established within the UK, that the equipment in
question complies with the safety and environmental requirements stated above.

Signatures
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David Todd
Commercial Director,

ESAB Group UK & Ireland
London, 2024-04-15
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symboli

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiedni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede k okamzitému a
vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!
Oznacuje potencialni nebezpeci, které miize vést ke zranéni osob nebo smrti.

UPOZORNENI!
Oznacuje nebezpeci, které mlize vést k méné zavaznému zranéni osob.

> B P

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si pre¢téte navod k obsluze a snazte se mu
porozumét, fidte se vdemi vystraznymi Stitky, bezpeénostnimi L J

pfedpisy zaméstnavatele a bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpeénostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo pracuje

s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval vdechna pfislusna bezpecnostni opatfeni.
Bezpecnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se na tento typ zafizeni. Kromé
standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni s obsluhou
zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mize vést k nebezpecnym situacim, které mohou mit za
nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
* obsluhou zafizeni;
* umisténim nouzovych vypinacu;
« fungovanim zafizeni;
+ pfislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;
+ svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
* pfi spudténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zzadna neopravnéna osoba
* pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
* vhodné k danému ucelu;
* bez pravanu.
4. Osobni ochranné prostredky:
* Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti ohni a
ochranné rukavice
* Nenoste volné doplriky €i ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd., které by se mohly
zachytit nebo zpusobit popaleniny
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1 BEZPECNOST

5. Obecna bezpecnostni opatfeni:
+ Pfesvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpeéné pfipojen
* Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar
» K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
* Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

A VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem mUze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi svafovani
nebo fezani dodrzujte bezpecnostni opatfeni.

:q URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - mize zpusobit smrt
= o

? +  Nedotykejte se elektrickych dilti pod napétim nebo elektrod nechranénym povrchem
téla, vihkymi rukavicemi i vihkym odévem
* |zolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu.
+ Dbejte na bezpeénou pracovni polohu

‘ ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

$ » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého Iékare.
) \ Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych kardiostimulatord.

» Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
+ Je tfeba, aby svareci dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:

o Vedte elektrodu a pracovni vodiCe spole¢né po stejné strané téla. Pokud je to
mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem a pracovnimi kabely.
Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel na télo. ZdrZujte se co nejdale
od zdroje pro svafovani a kabelU.

o Pf¥ipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

» Kiryjte si hlavu pfed vypary
+ Kodstranéni vyparQ a plynd z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku &i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — muze poranit oéi a spalit kizi

» Chranite si oci a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi skly
a ochranny odév

» Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi stity nebo clonami

S |

HLUK - nadmérny hluk mize poskodit sluch

Chrarite si uSi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

POHYBLIVE DILY — mohou zpusobit zranéni

« UdrZujte v8echny dvefe, panely, chranie a kryty zaviené a zajisténé.

» Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrafiovani poruch.

» Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych ¢asti nedostaly ruce, vlasy, volné oble€eni
a nastroje.

Po dokoné&eni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte vSechny panely nebo kryty
na misto a zavrete vdechny dvere.

§©
, 3 B

NEBEZPECi POZARU

=" .« Jiskry (prskani) mohou zpUsobit poZar. Proto zajistéte, aby v blizkosti nebyly Zadné
hoflavé materialy
* NepouZivat na uzaviené kontejnery.

D)
)R

&
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1 BEZPECNOST

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svarovani obloukem.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni ur€eno k pouZzivani v obytnych oblastech,

v nichZ je elektrické napajeni zajistovano verejnou,
nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvuli ruseni Sifenému vedenim a
vyzafovanim se mohou v takovych oblastech objevit pfipadné
obtiZze se zaru€enim elektromagnetické kompatibility u zafizeni
tridy A.

POZOR!
Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci podle
statnich zakonU se musi elektrické zafizeni, které dosahlo konce
zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat _
se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejblizSiho prodejce
spole¢nosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pfidavnych zafizeni pro svafovani a osobnich ochrannych prostredkd.
Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo nase webova
stranka.
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Svafovaci horaky pro svafovani MIG/MAG z této série jsou uréeny vyhradné ke svafovani v ochranné
atmosféfe za pouziti inertniho plynu (MIG) nebo aktivniho plynu (MAG) v prdmyslovych a komerénich
aplikacich, provadénému néleZité vySkolenymi pracovniky. Hofaky jsou k dispozici pouze v ru¢nim
provedeni.

0448 489 001 -8- © ESAB AB 2024



3 DODAVKA A BALENI

3 DODAVKA A BALENI

Soucasti jsou peclivé zkontrolované a zabalené, ale miiZze se stat, Ze se b&éhem prepravy poskodi.

Postup kontroly po prevzeti zbozi
Prohlédnéte dodaci list a zkontrolujte, Ze se jedna o spravnou dodavku.

V pripadé poskozeni
Zkontrolujte baleni a sou&asti, zda nejsou poskozené (vizualni prohlidka).

V pripadé reklamace
Jestlize béhem prepravy doslo k poSkozeni obalu a/nebo soucasti:

* lhned kontaktujte posledniho dopravce.

» Ponechte si obal (pro pfipadnou kontrolu ze strany pfepravce nebo dodavatele, pfipadné pro
vraceni zbozi).

Skladovani v uzavieném prostoru
Teplota prostfedi pro prepravu a skladovani: -20 az +55 °C

Relativni vihkost vzduchu: az 90 % pfi teploté 20 °C

0448 489 001 -9- © ESAB AB 2024



4 TECHNICKE UDAJE

4 TECHNICKE UDAJE

Svarovaci horak PSF 315 PSF 415 PSF 515
Typ chlazeni Vzduch Vzduch Vzduch
Pripustné zatizeni pri 60% pracovnim cyklu*

Oxid uhli¢ity CO,, 290 A 310A 390 A
Smésny plyn, Ar/CO, M21 260 A 280 A 360 A
Doporuceny pritok plynu 8-151/min 10-18 I/min 10-20 I/min
Pramér dratu 0,8-1,2 mm 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Provozni teplota** -10°Caz40°C -10°Caz40°C -10°C az40 °C
* Pfi impulsnim svafovani maze byt kapacita snizena az o 30 %.

Svarovaci horak PSF 420w, PSF 430w PSF 520w

Typ chlazeni Voda Voda

Pripustné zatizeni pfi 100% pracovnim cyklu*

Oxid uhli¢ity CO,, 450 A 500 A

Smésny plyn, Ar/CO, M21 450 A 500 A
Doporucéeny pritok 10—-20 I/min 10-20 I/min

plynu

Pramér dratu 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Provozni teplota** -10°Caz40°C -10°Caz40°C

* Pfi impulsnim svafovani maze byt kapacita snizena az o 30 %.

** Pfi pouziti hofakul chlazenych kapalinou za mrazivych podminek pouzijte odpovidajici chladici
kapalinu.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svafovat nebo fezat pfi uréité zatézi, aniz by doslo
k pfetiZeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40 °C / 104 °F nebo
nizsi.

VsSeobecné udaje o horaku podle normy IEC/EN 60 974-7

Typ vedeni: Ruéni
Typ dratu: Standardni drat kruhového prafezu
Jmenovité napéti: Jmenovité napéti pro Fidici obvod a spoustéci

spinac€ je 42V, max. 1 A

Specifikace chladiciho okruhu hofaku (pouze pro |+ minimalni pratok 1,2 I/min

hofaky chlazené kapalinou): * min. tlak vody: 2,5 bar

* max. tlak vody: 3,5 bar

» vstupni teplota: max. 40 °C

+ teplota zpétné vody: max. 60 °C

» chladici kapacita: min. 1000 W, az 2000 W
v zavislosti na pouZiti

Horaky chlazené kapalinou
Teploty zpétné vody vyssi nez 60 °C mohou zkratit Zivotnost hofaku nebo zpulsobit jeho poskozeni,
pfipadné hofak znicit. Chladi¢ musi byt vZdy napInén dostate€nym mnozstvim chladici kapaliny.

0448 489 001 -10 - © ESAB AB 2024




4 TECHNICKE UDAJE

Prectéte si navod k pouziti chladici jednotky. V pfipadé vysokého tepelného zatizeni hofaku pouZijte
chladi¢ s dostate¢nou chladici kapacitou. PouzZivejte pouze specialni chladici kapalinu obsahuijici latky
proti korozi uréené pro svafovaci hofaky. Potfebujete-li vhodné produkty, obratte se na nejbliz8iho
prodejce spole¢nosti ESAB.

Jmenovité hodnoty plati pro kabely v délce 3,0 az 5,0 m.

Uvedend jmenovita zatizeni se vztahuji na standardizovany pfipad pouziti. Za zvlastnich podminek,
napf. v pfipadé vysokého odrazu tepla na hofaku, se hofak muze prehfat i v pfipadé, Ze je
provozovan pod urovni jmenovitého zatiZzeni. V tomto pfipadé zvolte vykonné&jsi model nebo omezte
pracovni cyklus.

Podminky spliujici u€el pouziti

1. Svarfovaci hofak se smi pouZzivat pouze pfi splnéni vySe uvedenych technickych specifikaci a pro
zamysleny ucel.

2. Typ hoféku je nutné zvolit podle svafeci aplikace. Je tfeba vzit v ivahu poZzadovany pracovni cyklus
a zatizeni, typ chlazeni, metodu vedeni a priimér dratu. V pfipadé vysSich naroku, napfiklad
nasledkem predehratych obrobku, vysokého odrazu tepla v rozich atd., je nutné je vzit v ivahu
a vybrat svafovaci hofak s adekvatni rezervou jmenovitého zatiZeni.

3. Produkt je nutné b&hem piepravy, skladovani a pouzivani chranit pfed vihkosti.

0448 489 001 -11 - © ESAB AB 2024
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5 OBSLUHA

Obecnévbezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v kapitole
BEZPECNOST této prirucky. Dakladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni pouzivat!

® NEBEZPECI!
V nouzové situaci se musi okamzité vypnout napajeci zdroj. Informace k dal$im krokiim za
takovych okolnosti najdete v navodu k pouZiti napajeciho zdroje.

A UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k primyslovému pouziti. V. domacim prostfedi mize zpUsobit radiové
poruchy. UZivatel odpovidéa za pfijeti vhodnych opatfeni.

Svafovaci hofak Ize pouzivat v jakékoliv svafovaci poloze.
Styk s horkymi pfedméty muize poskodit hofak a sestavu kabelu.
Netahejte za napdjeci zdroj pomoci hofaku.

Netahejte sestavu kabelu prfes ostré hrany. Neohybeijte pfili§ sestavu kabelu.

5.1 Nasazeni viozky

Podle potfeby nasadte vhodnou vpdici vlozku dratu pro danou aplikaci, ktera bude odpovidat typu a
priméru dratu. Viz kapitola ,UDRZBA, ¢ast ,Instalace viozky*“.

POZOR!
Informace o’zpl‘]sobu instalace novych vliozek a spravném postupu sestaveni najdete
v kapitole ,,Udrzba“.

Ocelova vlozka = pro ocelové draty

Plastova vlozka = pro hlinikové, médéné a nerezové draty

5.2  Vybaveni hofaku

Horak musim byt vybaven tak, aby odpovidal prdméru dratu a materialu. Zvolte spravnou viozku,
kontaktni Spi¢ku, adaptér Spicky, plynovou hubici a plynovy difuzér (podle potieby). Podrobny pfehled
naleznete v seznamu nahradnich dil(i hofaku.

1) Utahnéte adaptér Spicky a kontaktni Spi¢ku vhodnym nastrojem.

2) Uijistéte se, Ze jsou nainstalované vSechny potfebné dily, které jsou uvedeny v seznamu
nahradnich dild. Svafovani bez téchto prvkl mlize okamzité hofak znicit.

5.3  Pripevnéni stredového adaptéru k vybaveni

1) Zkontrolujte, zda je spravné nasazena vodici vioZka dratu.

2) VloZte stfedovou zastréku do zasuvky na jednotce podavace dratu a pfipevnéte ji tak, Ze ru¢né
pevné utahnete matici adaptéru.

0448 489 001 -12 - © ESAB AB 2024



5 OBSLUHA

54 Pripojeni chladiciho okruhu

UPOZORNENI!

Nespravné pfipojené vodni hadice mohou zpusobit pfehfati a poSkodit hrdlo hofaku a napajeci
kabel vody. Pravidelné kontrolujte hladinu chladici kapaliny a propustnost chladici jednotky.
Nedostatecné chlazeni mize zpUsobit pfehfati a poskodit hrdlo hofaku a napajeci kabel vody.

POZOR!

Pro dosazeni optimalniho pratoku plynu a vody polozte sestavy kabelu a plynu a vodni hadice
co nejrovnéji. Zkroucené hadice zpUsobi prehfati a mohou poskodit hofak. Chrarite kabely a
pfivodni hadice pfed poskozenim.

1) Pripojte vodni hadice k chladici jednotce.

* Modra pro priitok vody z chladi¢e do horaku.
+ Cervena pro priitok ohFaté vody zpét z hofaku do chladice.

2) Pred pouzitim vodou chlazeného hofaku odstrarite vzduch z chladiciho okruhu spusténim chladice
na nékolik minut.

5.5 Nastaveni urovné ochranného plynu

1) Na plynovém regulatoru nastavte poZzadované mnozstvi plynu. Typ a mnozstvi plynu, ktery se ma
pouzit, zavisi na planovaném svafovacim ukolu.

5.6 Kontrolni seznam

Zkontrolujte sestavu kabelu, nez ji pfipojite k jednotce podavace, abyste se ujistili, Ze viozka dratu je
vhodna pro dany priimér a typ dratu.

Zkontrolujte pfedni konec odtavnych &asti na vyrovnavaci trubce, zda je pouzita spravna kontaktni
Spicka atd. pro dany primér a typ dratu.

5.7 Vymeéna dratu
PFi vyménovani dratu se ujistéte, Ze je jeho konec zbaven otfepl.
1) Vlozte drat do podavace podle navodu k obsluze.

2) P¥i vkladani dratu stisknéte posunovaci tlacitko na podavaci.

5.8 Spousténi a zastavovani svarovani

NEBEZPECI!

Hlava hofaku by mohla b&hem provozu dosahnout velmi vysokych teplot. Hrozi riziko vaznych
popalenin. Nechte jej vychladnout a sledujte jej, protoZe hrozi riziko pozaru. Nepokladejte
horky hofak na predméty citlivé vici teplu nebo blizko nich. U hofaku s vodnim chlazenim
musi chladici systém zUstat zapnuty jesté nékolik minut po zastaveni svarovani.

Pfi opousténi pracovisté je nutné zabezpedit systém proti neumysinému provozu, nejlépe
vypnutim napajeciho zdroje.
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5 OBSLUHA

1) Stisknutim spousté hofaku spustte podavac dratu a proces svarfovani.

2) V zavislosti na konfiguraci svafovaciho stroje zastavte proces svarfovani jednim z nasledujicich
zplsobu:

» Pustte spoust.
» Stisknéte podruhé spoust.

Dalsi informace najdete v navodu k pouziti napajeciho zdroje.
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6 SERVIS

6 SERVIS

VAROVANI!
Pfed zahajenim ¢isténi, servisu nebo oprav musite vypnout zafizeni podle nasledujiciho
postupu.

1. Vypnéte napdjeci zdroj.
2. Zavfete pfivod plynu.

Zajistéte, aby po celou dobu prace na zafizeni zlstaly napajeni a plyn vypnuté.

POZOR!
Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpeény a spolehlivy provoz.

Cisténi a vyména opotfebenych &asti svafovaciho hotaku by se méla provadét v pravidelnych
intervalech, aby se dosahlo bezproblémového podavani dratu. Pravidelné profukujte vodici viozku
dratu a Cistéte kontaktni Spicku.

6.1 Kabelova sestava

Pfed pouzitim zkontrolujte, zda nejsou hofak ani kabelova sestava poskozené. Nez budete produkt
dale pouzivat, musi poskozeni opravit kvalifikovany personal.

6.2 Vydistéte podavac dratu.

1) Odpojte kabelovou sestavu hofaku od zafizeni, poloZte ho a vyrovnejte.
2) Odsroubujte matici a vytahnéte vodici vlozku dratu. Odstrante dalSi sou€asti z vyrovnavaci trubky.

3) Stlacenym vzduchem profouknéte trubku pro drat z obou koncu, abyste odstranili kovové piliny
z dratu.

4) Vlozte vlozku do trubky pro drat a znovu nasroubujte matici.

POZOR!
Nové vlozky se musi ofiznout na spravnou délku.

6.3 Instalace vliozky

Pokud problém s podavanim dratu nelze vyfesit vyménou kontaktni Spicky a vycCisténi kanalu vedeni
dratu, je nutné vyménit viozku.

Pfed natazenim sestavy kabelu je nutné vioZit viozku a svafovaci drat.
Instalace ocelové viozky

1) Odmontujte dvojitou matici z centralniho konektoru a demontujte plynovou hubici, kontaktni Spicku
a drzak Spicky z hofaku.
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6 SERVIS

2) Zasunte vlozku skrz centralni konektor a upevnéte ji dvojitou matici.

3) Opatrné zasunite predni ¢ast vlozky do hofaku tak daleko, jak to bude mozné, ale netlacte silou.
Oznacte na vlozce konec hrdla hofaku.

4) Odfriznéte vlozku na spravnou velikost pomoci projektilu ,X*, jak je znazornéno nize.

5) Vyjméte vloZku z hofaku a peclivé uhladte jeji pfedni konec. Je-li tfeba, zbruste hrany s otfepy.
Dbejte, aby byl vnitfni otvor Uplné otevieny.

6) V pfipadé izolované vliozky odstrante izolaci z pfedniho konce tak, aby zbyvajici konce izolace
koncily pfiblizné na pfednim konci drzadla hofaku.

7) Znovu zasunte vlozku a upevnéte ji dvojitou matici. Nainstalujte vSechny dily vybaveni na hrdlo
hofaku.

Instalace plastové vliozky

1) Odmontujte dvojitou matici z centralniho konektoru a demontujte plynovou hubici, kontaktni Spicku
a drzak Spicky z horaku.
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6 SERVIS

2) Zasunte vlozku skrz centralni konektor a upevnéte ji dvojitou matici.

3) Opatrné zasunite predni ¢ast vlozky do hofaku tak daleko, jak to bude mozné, ale netlacte silou.
Oznacte na vlozce konec hrdla hofaku.

4) Odfriznéte vloZzku na spravnou velikost pomoci projektilu ,X* jak je znazornéno niZe. Po odfiznuti
na spravnou velikost lehce zkoste hrany viozky.

<
0 —

POZOR!

Pokud ma vlozka bronzovy pfedni konec, nejprve odfiznéte plastickou vlozku na vhodnou
délku a nechte bronzovou vilozku vy&nivat zhruba 40—-50 mm z hrdla hofaku. Pfipojte
bronzovou vlozku k predni ¢asti plastové vlozky a teprve poté odfiznéte tuto sestavu na
potfebnou délku.

5) Pokud je vlozeni vliozky do hofaku obtizné, provedte Cisty fez v Celni ¢asti vlozky a zkoste hrany
(napfiklad ofezavatkem).

s

6) Nainstalujte vSechny dily vybaveni na hrdlo horaku.

Délka Ffezani

Svarovaci horak Ocelova vlozka Projektil ,,X“ Plastova vlozka Projektil ,,X“
PSF 315 16 mm 13 mm

PSF 415 12 mm 9 mm

PSF 515 17 mm 14 mm

PSF 420w, PSF 430w 12 mm 9 mm

PSF 520w 12 mm 9 mm

0448 489 001
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6 SERVIS

6.4  Cisténi vyrovnavaci trubky

1) Pravidelné Cistéte vnitfek plynové hubice, abyste odstranili rozstfikany material ze svafovani, a
postfikejte ho ochrannym prostfedkem ESAB®.

2) Vizualné zkontrolujte spotfebni material, a bude-li tfeba, vymeérite ho.

6.5 Kontrola chladiciho systému

1) Zkontrolujte, zda je chladici kapalina Cist4, a v pfipadé potfeby ji vymérite.

Necistoty v chladici kapaliné mohou ucpat vodni kanaly hofaku. Vzdy pouzivejte vhodnou chladici
kapalinu pro svafovaci hofak obsahuijici latky proti korozi.

6.6 Zkouska, montaz a demontaz horaku PSF

Dalsi informace naleznete v servisni pfiru¢ce Exeor — 0700 026 112
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7 RESENi PROBLEMU

7 RESENi PROBLEMU

Nebudou-li nize popsana opatfeni Uspé&sna, obratte se na prodejce nebo vyrobce.

Prectéte si navod k obsluze svafovacich soucasti, napf. napajeciho zdroje a podavace.

Problém

Mozna pric¢ina

Opatieni

Horak se pfilis ohfiva

Nedostate¢né utaZzena
kontaktni Spi¢ka nebo drzak
kontaktni Spicky.

Chladici systém nepracuje
spravné.

Hofak je pretizen.

Zavada kabelové sestavy.

Zkontrolujte a ru¢né
utdhnéte.

Zkontrolujte pratok vody,
vySku hladiny a Cistotu.
Ridte se technickymi udaji,
a je-li tfeba, vyberte jiny typ.
Zkontrolujte kabely, potrubi
a pripojky.

Problémy pfi podavani dratu

Kontaktni Spicka je
opotiebena.

Vlozka je opotfebena nebo
znecisténa.

Pouzity spotfebni material
se nehodi pro pramér dratu
¢i material.

Podavac neni spravné
nastaven.

Kabelova sestava je ohnuta
nebo rozlozena v pfilis
malych polomérech.
Drat je kontaminovan.

Vymérnite kontaktni Spicku.
Zkontrolujte viozku a
profouknéte ji v obou
smeérech. V pfipadé potreby
ji vymérite.

Zkontrolujte podle seznamu
nahradnich dild.
Zkontrolujte valecky
podavace dratu, kontaktni
tlak a brzdu civky.
Zkontrolujte sestavu dratu a
narovnejte ji.

Pouzijte Cistici plst.

Porézni svary

Plynovy vir zplsobeny
ulpivanim rozstfikaného
kovu

P¥iliS nizky nebo extrémné
vysoky pritok plynu

v hofaku

Vadny pfivod plynu

Na pracovisti je privan.
Vlhkost nebo kontaminace
na draté nebo na obrobku

Vycistéte hlavu hofaku,
pouzijte plynovy difuzér /
chrani€ proti rozstfikanému
kovu.

Zkontrolujte pratokovou
rychlost pomoci méficiho
nastroje.

Zkontrolujte pratokovou
rychlost a tésnost.
Instalace ochrany
Zkontrolujte drat a obrobek,
pouzijte méné kapalného
prostfedku proti rozstfiku
nebo jiny druh tohoto
prostfedku.

Nepravidelny oblouk

Kontaktni Spicka je
opotiebena.
Spatné svareci parametry

Vymérnite kontaktni Spicku.
Opravte svarovaci
parametry

Svareni se nespusti.

Ridici kabel je rozbity nebo
je vadny spoustéc.

Zkontrolujte a opravte
pfipojeni spoustéce,
vyCistéte spoustéc nebo jej
vymérite.
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8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. PouzZivejte
pouze origindlni nahradni dily ESAB.

Modely PSF 315, PSF 415, PSF 515, PSF 420w, PSF 430w a PSF 520w jsou navrzeny

a prfezkouseny v souladu s mezinarodnimi a evropskymi normami IEC/EN 60974-7. Po dokonc&eni
servisni prace nebo opravy je povinnosti osoby provadeéjici praci zaijistit, Ze produkt stale splfiuje
pozadavky normy uvedené vyse.

Nahradni dily a spotfebni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spolecnosti ESAB, viz
weboveé stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dil{. To usnadni expedici a zajisti spravnost dodavky.
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PRILOHA

PRILOHA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering number Denomination Type Notes

Gas cooled torches

0700 026 401 Exeor PSF 315 Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 402 Exeor PSF 315 Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 403 Exeor PSF 315 Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 406 Exeor PSF 415 Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 407 Exeor PSF 415 Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 408 Exeor PSF 415 Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 411 Exeor PSF 515 Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 412 Exeor PSF 515 Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 413 Exeor PSF 515 Welding torch 5 m Euro-Central connector

Water cooled torches

0700 026 415 Exeor PSF 420w | Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 416 Exeor PSF 420w | Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 417 Exeor PSF 420w | Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 420 Exeor PSF 430w | Welding torch 3 m Euro-Central connector
0700 026 421 Exeor PSF 430w | Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 422 Exeor PSF 430w | Welding torch 5 m Euro-Central connector
0700 026 425 Exeor PSF 520w | Welding torch 3 m Euro-Central connector
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Ordering number

Denomination

Type

Notes

0700 026 426 Exeor PSF 520w | Welding torch 4 m Euro-Central connector
0700 026 427 Exeor PSF 520w | Welding torch 5 m Euro-Central connector
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PRILOHA

SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Hrdlo hofaku Exeor PSF 315, Exeor PSF 415, Exeor PSF 515

Poloz | Objednaci €. Oznadeni Exeor Exeor Exeor
ka PSF 315 | PSF 415 | PSF 515
100 | 0700 025 001 Hrdlo hofaku Exeor PSF 315 X
101 | 0700 025 002 Hrdlo hofaku Exeor PSF 415 X
102 | 0700 025 003 Hrdlo hofaku Exeor PSF 515 X
103 | 0700 026 158 Rukojet Exeor, kompl. X X
103a |B01P600222 Zaslepovaci kryt X X X
103b |100P541102 Sroub pro rukojet’ 2x X X X
103c |B01P102090 Sroub M3,5x20 T10 X X X
103d | 109P093410 Matice M3,5 X X X
104 0700, 026, 102 Rukojet Exeor, kompl. X
105 0700 026 430 Spoust Exeor + popruh X X X
106 | 0700 025 950 Drzak kabeld, kompl., G X X X
107 0700 025 951 Matice adaptéru X X X
108 0700 200 101 Centralni konektor G X X X
109 | 0700 200 098 Pojistna matice vloZzky X X X
110 | 0700 025 952 Sroub s valcovou hlavou M4 x 6 X X X
111 0700 025 953 O-krouzek 4,0 x 1,0 mm X X X

0700 025 964 Koaxialni kabel, 3 m X

0700 025 965 Koaxialni kabel, 4 m X

0700 025 966 Koaxialni kabel, 5 m X

0700 025 957 Koaxialni kabel, 3 m X
112 0700 025 958 Koaxialni kabel, 4 m X

0700 025 959 Koaxialni kabel, 5 m X

0700 025 967 Koaxialni kabel, 3 m X

0700 025 968 Koaxialni kabel, 4 m X

0700 025 969 Koaxialni kabel, 5 m X
113 101P002005 Sestihranna matice X X X
114 | 0700 026 118 Modul R4 Volitelné | Volitelné | Volitelné
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Exeor PSF 315

Exeor PSF 415

I

Exeor PSF 515

104
Gomm— 1032

M2

s = iy
1036 =—103d v
ﬁ rmac
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108 106

1 5 110 ; e A o )

e k== B [df [ [T 2/

113
Hrdlo horaku Exeor PSF 420w, Exeor PSF 430w, Exeor PSF 520w
Poloz | Objednaci €. Oznaceni Exeor Exeor Exeor
ka PSF 420w | PSF 430 | PSF 520w
200 |0700 025012 Hrdlo hofaku Exeor PSF 420w X
201 |0700 025 011 Hrdlo hofaku Exeor PSF 430w X
202 | 0700 025 005 Hrdlo hofaku Exeor PSF 520w X
203 |0700 026 158 Rukojet Exeor, kompl. X
203a |B01P600222 Zaslepovaci kryt X X X
203b |100P541102 Sroub pro rukojet 2x X X X
203c | B01P102090 Sroub M3,5x20 T10 X X X
203d | 109P093410 Matice M3,5 X X X
204 0700, 026, 102 Rukojet Exeor, kompl. X X
205 0700 026 430 Spoust Exeor + popruh X X X
206 | 0700 025 971 Podpéra kabell, kompl. X X X
207 0700 025973 Rychlospojka X X X
208 |0700 025 975 Hadicova svorka s krouzkem X X X
9,0

209 0700 025 951 Matice adaptéru X X X
210 | 0700 025970 Centralni konektor W X X X
211 0700 200 098 Pojistna matice vlozky X X X
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Poloz | Objednaci €. Oznaceni Exeor Exeor Exeor
ka PSF 420w | PSF 430 | PSF 520w
212 0700 025 952 Sroub s valcovou hlavou M4 x 6 X X X
213 0700 025 953 O-krouzek 4,0 x 1,0 mm X X X
214 0700 025 974 Hadicova svorka s krouzkem X X X
8,7
215 0700 025 993 Plynova hadice PVC, Cerna, X X X
45%x 1,5 mm
216 | 0700 025 994 Hadice PVC, opletena, ¢erna, X X X
5%x1,5mm
217 |0700 026 118 Modul R4 Volitelné Volitelné Volitelné
Poloz |Objednaci¢./3 m |Objednacié./4 m |Objednaci€./5m |Oznaéeni
ka
218 0700 026 092 0700 026 093 0700 026 094 Sestava, vnéjsi hadice
219 0700 025 983 0700 025 984 0700 025 985 Napajeci kabel vody
220 0700 026 000 0700 026 001 0700 026 002 Trubka pro drat
221 0700 025 989 0700 025 990 0700 025 991 Ovladaci kabel, kompl.
222 0700 026 098 0700 026 099 0700 026 100 Kabelova sestava
==
203 222
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PRILOHA

SPOTREBNI DILY

Exeor PSF 315

Tucné vytisténé = standardni dodavka. Informace o kontaktni hrotu viz tabulka kontaktnich Spicek.

Objednaci €. | Oznaceni Poznamky | @ Délka
0458 464 882 | Plynova hubice Standardni | 16 mm 80 mm CT.E]D
0458 465 882 | Plynova hubice Kénicka 14 mm 80 mm CTT.E]
0458 470 882 | Plynova hubice Rovna 19 mm 80 mm 1]
Adaptér pro Spicku
0366 394 001 | 40,6 mm |
0460 819 001 | £IaPIEr Pro Spicku MS, 31,6 mm
0700 025 851 Adaptér pro Spicku M8, 31.6 mm
mosaz
0366 397 002 | Izola¢ni pouzdro (]

Option M8

1. Plynova hubice
2. Kontaktni $picka M6 x 27
3. Adaptér pro Spicku M6

Exeor PSF 415

- ] f
/ J"
1 2

oo h

/
4

o

N

Izolaéni pouzdro

Kontaktni Spi¢ka M8 x 37

Adaptér pro Spicku M8

Tucné vytiSténé = standardni dodavka. Informace o kontaktni hrotu viz tabulka kontaktnich Spicek.

Objednaci €. | Oznaceni Poznamky |Q@ Délka

0458 464 883 | Plynova hubice Standardni |17 mm 80 mm [[ H:E
0458 465 883 | Plynova hubice Kénicka |15 mm 80 mm (T4
0458 470 883 | Plynova hubice Rovna 21 mm 80 mm I .1
0366 394 001 | Adaptér pro Spicku M6 40,6 mm ﬂi}
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Objednaci €. |Oznaceni Poznamky | @ Délka
0460 819 001 | Adapter pro Spicku 31,6 mm
M8, Cu E]
0700 025 851 Adaptér pro Spicku M8, 31.6 mm
mosaz
0366 397 002 | Izola¢ni pouzdro (]

Option M6

<o [P
5 6
% 10 | Ig
2 3
1. Plynova hubice 4. Izolaéni pouzdro

2. Kontaktni Spicka M8 x 37 5. Kontaktni Spicka M6 x 27
3. Adaptér pro Spicku M8 6. Adaptér pro Spicku M6

T

4

Exeor PSF 515
Tucéné vytisténé = standardni dodavka. Informace o kontaktni hrotu viz tabulka kontaktnich Spicek.

Objednaci €. | Oznaceni Poznamky | @ Délka

0458 464 884 | Plynova hubice Standardni |18 mm 94 mm 1.1
0458 465 884 | Plynova hubice Konicka 15 mm 94 mm CIT.1]
0458 470 884 | Plynova hubice Rovna 21 mm 94 mm [ 1]
0366 395001 | Adapter d‘:‘ri°M§8'?ig';“’ 40,1 mm
0366 397 002 | lzola¢ni pouzdro D

1. Plynova hubice
2. Kontaktni picka M8 x 27

0448 489 001
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PRILOHA

Exeor PSF 420w

Tucné vytisténé = standardni dodavka. Informace o kontaktni hrotu viz tabulka kontaktnich Spicek.

1. Plynova hubice
2. Kontaktni Spi¢ka M8 x 37
3. Adaptér pro Spicku M8

Exeor PSF 430w

w

oo

Objednaci €. |Oznaceni Poznamky |9 Délka
0458 464 882 | Plynova hubice Standardni | 16 mm 80 mm CT.1]
0458 465 882 | Plynova hubice Kénicka |14 mm 80 mm 111
0458 470 882 | Plynova hubice Rovna 19 mm 80 mm
0366 394 001 | Adaptér pro picku M6 40,6 mm |
0460 819 001 | Adapter pro Spicku 31,6 mm
M8, Cu U:@
0700 025 851 Adaptér pro Spic¢ku M8, 31.6 mm
mosaz
0458 874 001 | Izolaéni podiozka [[]
Option M6
epo 4§,
5

Izolaéni podlozka

Kontaktni Spicka M6 x 27

Adaptér pro Spicku M6

Wﬁm@ﬂﬂﬂs

Tucné vytisténé = standardni dodavka. Informace o kontaktni hrotu viz tabulka kontaktnich Spicek.

Objednaci €. | Oznaceni Poznamky |9 Délka

0458 464 882 | Plynova hubice Standardni |16 mm 80 mm [[ H:E
0458 465 882 | Plynova hubice Kénicka |14 mm 80 mm CT1.1 ]
0458 470 882 | Plynova hubice Rovna 19 mm 80 mm I .1
0366 394 001 | Adaptér pro picku M6 40,6 mm 4 |
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Objednaci €. |Oznaceni Poznamky | @ Délka
0460 819 001 | ~:daptér pro Spicku 31,6 mm
M8, Cu a
0700 025 851 Adaptér pro Spicku M8, 31.6 mm
mosaz
0458 874 001 | Izolaéni podiozka [H
Option M6
<o ([ O
5 6
o
8 ||=ooCg ][
z ‘
1 2 3 4

1. Plynova hubice
2. Kontaktni Spicka M8 x 37
3. Adaptér pro Spicku M8

Exeor PSF 520w

4.

Izolaéni podlozka
5. Kontaktni Spicka M6 x 27

6. Adaptér pro Spicku M6

Tucéné vytisténé = standardni dodavka. Informace o kontaktni hrotu viz tabulka kontaktnich Spicek.

Objednaci €. | Oznaceni Poznamky | @ Délka
0458 464 883 | Plynova hubice Standardni |17 mm 80 mm 1.5
0458 465 883 | Plynova hubice Konicka |15 mm 80 mm (T ]
0458 470 883 | Plynova hubice Rovna 21 mm 80 mm [ . §]
0460 819 001 | ~:daptér pro Spicku 31,6 mm

M8, Cu U:@
0700 025 851 | ~daptér pro Spicku M8, 31,6 mm

mosaz
0458 874 001 | Izolaéni podiozka [H
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]

Ersme

2

1. Plynova hubice
2. Kontaktni Spi¢ka M8 x 37

\ =0
i |
/

3. Adaptér pro Spi¢ku M8

6] a1

4. Izolagni podlozka

Kontaktni Spi¢ky PSF 315, PSF 415, PSF 515, PSF 420w, PSF 430w, PSF 520w

PSF 315 PSF 415, @ plynu/dratu |
PSF 420w, —
PSF 430w
M6 M6 Cco, Mix/Ar M6
0468 500 001 0468 500 001 0,6 - W0,6 /0,8
0468 500 002 0468 500 002 - 0,6 W0,8/0,9
0468 500 003 0468 500 003 0,8 - W0.8/1.0
0468 500 004 0468 500 004 0,9 0,8 W0,9/1,1
0468 500 005 0468 500 005 1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 500 006 0468 500 006 1,2 - W1,2/1,4
0468 500 007 0468 500 007 1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 500 008 0468 500 008 1,4 1,2 W1,4/1,7
- 0468 500 009 1,6 - W1,6/1,9
- 0468 500 010 - 1,6 W1,6/2,1
M6 x 27 M8 x 37
—L T s0 —
0y, (=D,
8 19 9 28
PSF 315 PSF 415, PSF 515, PSF | @ plynu/dratu |
PSF 420w, 520w =
PSF 430w
M8 M8 M8 Co, Mix/Ar M8
0468 502 003 | 0468 502 003 |0468 502 003 (0,8 - Wo0.8/1.0
0468 502 004 |0468 502 004 |0468 502004 (0,9 0,8 W1,0/1,1
0468 502 005 |0468 502 005 |0468 502 005 (1,0 0,9 W1,0/1,2
0468 502 006 |0468 502 006 |0468 502 006 |[1,2 - W1,2/1,4
0468 502 007 |0468 502 007 |0468 502 007 (1,2 1,0 W1,2/1,5
0468 502 008 |0468 502 008 |0468 502 008 |[1,4 1,2 W1,4/71,7
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PSF 315 PSF 415, PSF 515, PSF | @ plynu/dratu 7
PSF 420w, 520w ===
PSF 430w
M8 M8 M8 Cco, Mix/Ar M8
- 0468 502 009 |0468 502009 |[1,6 - W1,6/1,9
- 0468 502 010 |0468 502 010 |- 1,6 W1,6/2,1
Ocelova viozka
Tucné vytisténé = Standardni dodavka
Objednaci €. (%] Délka Poznam |PSF 315 PSF 415, |PSF 420w, | PSF 520w
ky PSF 515 PSF 430w
0700 200 085 0,8-1,0 |3 m Modry X
0700 200 086 0,8-1,0 |[4m Modry X
0700 025 800 0,8-1,0 |5m Modry X
0700 200 087 1,0-1,2 |3 m Cervena X
0700 200 088 1,0-1,2 |4m Cervena X
0700 025 801 1,0-1,2 |5m Cervena X
0700 025 822 0,9-1,2 |3m Cervena X X X
HD
0700 025 823 0,9-1,2 |4m Cervena X X X
HD
0700 025 824 0,9-1,2 |5m Cervena X X X
HD
0700 025 825 1,4-16 |3 m Seda X X X
HD
0700 025 826 1,4-16 |4m Seda X X X
HD
0700 025 827 1,4-16 |5m Seda X X X
HD
| 7777777777777
Viozka PTFE
Objednaci €. (%] Délka Poznam |PSF 315 PSF 415 PSF 515 PSF 420w,
ky PSF 430w,
PSF 520w
0700 200 089 0,8-1,0 |3 m Modry X X X X
0700 200 090 0,8-1,0 |[4m Modry X X X X
0700 025 811 0,8-1,0 |5m Modry X X X X
0700 200 091 1,0-1,2 |3 m Cervena X X X X
0700 200 092 1,0-1,2 [4m Cervena X X X X
0700 025 812 1,0-1,2 [5m Cervena X X X X
0700 025 813 1,2-16 |3 m Zluty X X X
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Objednaci €. 1] Délka |Poznam PSF 315 |PSF415 |PSF 515 |PSF 420w,
ky PSF 430w,
PSF 520w
0700 025 814 1,2-16 [4m Zluty X X X
0700 025 815 1,2-1,6 |5m Zluty X X X
— )
VloZzka PA Liner s bronzovym piednim koncem
Objednaci €. 2 Délka |Poznamky |[PSF 315 |PSF415 |PSF515 |PSF 420w,
PSF 430w,
PSF 520w
0700025816 |0,8-1,0 |3 m Antracitova X X X X
0700 025817 |0,8-1,0 |4m Antracitova X X X X
0700 025818 |0,8-1,0 |5m Antracitova X X X X
0700025819 |1,2-16 |3 m Antracitova X X X X
0700025820 |1,2-16 |4m Antracitova X X X X
0700 025 821 1,2-16 |5m Antracitova X X X X
(1— } | | v )
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