Cutmaster° 50+

Ucelena prenosna sada pro plazmové rezani
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Topeni a klimatizace

Opravy a udrzba

Potrubi

Odborné skolici centrum

CUTMASTER.

Jednoduchy a intuitivni TFT LCD panel

Y
ESAB -
A

Ruéni plazmové fezaci stroje Cutmaster 50+ pfedstavuji
dokonalou kombinaci vykonu a pfenosnosti. Plus
znamena vice, proto jsme pfidali uzivatelsky pfivétivy
10,9 cm (4,3") TFT LCD displej a vylepSené funkce,
které vam poskytnou jesté vétsi kontrolu a flexibilitu,
abyste zvladli jakykoli propal a moznosti fezani tloustky
az 16 mm. Spolu s hofakem SL60 1Torch to vSe
dohromady tvofi ucelenou sadu plazmového fezani.
Doporucena kapacita propalu a fezani: 16 mm
Maximalni kapacita zkoseni hran: az 32 mm*

(v zavislosti na materialu)

B Pfenosny a odolny se tfemi drzadly a lehkym
priimyslovym krytem do kazdého pocasi

m Jasny TFT LCD displej 10,9 cm (4,3 in) s ovladacem
nastaveni, ktery |ze ovladat v rukavicich, usnadriuje
pouziti a poskytuje vétsi kontrolu a flexibilitu

m PFikon 400 V, 3-fazové napajeni

B Dodava se s prumyslovym hofakem SL60 1Torch
s funkci 2T/4T, bezpecnostnim zamkem spinace
a ovladanim spousté dvojim klepnutim pro usporu
vzduchu v lahvich

m PFepinani mezi rezimem s normalnimi parametry
a rezimem Fezani rostd

B Funkce profukovani vzduchem po fezani prodluzujici
Zivotnost spotfebnich materiall

B 60 % pracovni cyklus pfi 50 A s feznym napétim 150 V

B VCetné spotfebniho materialu Cutmaster Black Series
pro zivotnost delSi az 0 60 %

m Spi¢kova trileta zaruka na napajeci zdroj a jednoroéni
zaruka na horak a kabely

B Funkce CNC s predinstalovanou 14 kolikovou zasuvkou
CPC a délicem napéti se signaly:
1. Start/Stop
2. OK to Move (Lze pokracovat)
3. Divided Arc Voltage
(napéti déleného oblouku), pomér 20:1, 30:1, 40:1,
50:1, 80:1)
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Specifikace

Vystupni proud

15-50 A, prabézné nastavitelny

Doporucéena velikost generatoru

12 kW (a vyssi)

Doporuc¢ena tloustka materialu pfi fezani a propalu

AZ 16 mm

Maximalni tlouStka materialu pfi vytvareni zkosenych hran*

AZ 32 mm

Vstupni napéti

400 V stf. pr., +/- 10 %, 50/60 Hz, 3 f

Jmenovité dovolené zatiZzeni pfi 40 °C

60 % pfi 50 A a napéti fezani 150 V

Doporuceny typ jistiCe (pfi maximaini kapacité rezani)

16 A

Odbér proudu (pfi maximalni tloustce fezaného materialu)

155 A

PFivodni napajeci kabel

3 m, 12 AWG 4/C nebo 2,5 mm? bez zastréky

Pracovni kabel se zemnici svorkou

3 m, 10mm?2 pracovni kabel s pfipojenim 25 mm?

Pozadavky na plyn

Stlaceny vzduch

Rozsah provozni teploty

-10 °C-50 °C

PoZadovany tlak stlaeného vzduchu

6,2-8,6 bar (90-125 psi) (0,62-0,86 MPa)

Pozadovany pritok stlaceného vzduchu

142-235 |/min (300-500 scf/h)

Dovolené zatizeni hofaku SL60

100 % pfi 60 A s pritokem vzduchu 165 I/min (350 scf/h)

Horaky urcené k pouziti se zafizenim Cutmaster 50+

SL60 1Torch (soucast dodavky)

Trida kryti

IP23S

Certifikace

CE, UKCA

Rozméry (D x S x V)

465 x 200 x 315 mm

Hmotnost 16 kg
*podle druhu materialu.

Informace pro objednavani

Popis Cislo dilu
Sada ESAB Cutmaster 50+, 400 V, 3 faze, CE/UKCA* 0559150004
Hotaky

Horak SL60 1Torch a kabel 6,1 m, hlava 75° 7-5204
Horak SL60 1Torch a kabel 15,2 m, hlava 75° 7-5205

*Napajeci zdroj Cutmaster 50+, horak SL60 75° a pfivod 5 m, pracovni pfivod se zemnici svorkou 3 m, sada spotfebniho materialu, 1/4" vzduchova armatura

dle mistnich norem. Zdroj Cutmaster 50+ je kompatibilni se v§emi pfipojkami horaku Torch ATC.

Volitelna vybava a prislusenstvi

Popis Cislo dilu
Sada voditek pro fezani 7-7501

Sada voditek pro fezani kruh( 7-3291
Voditko pro fezani pfimek 7-8911

Zluty kozeny kryt kabelu, 7,6 m 0700009088
Cerny koZeny kryt kabelu, 7,6 m 0700009089
Viceucelovy vozik 7-8888

Sada jednostupriového vzduchového filtru 7-7507

Sada dvoustupriového vzduchového filtru 9-9387
Ramenni popruh 0445197880
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Nahradni a spotrebni dily k horaku

Popis Cislo dilu
Elektroda SL60 9-8215
Elektroda s prodlouzenou zivotnosti Cutmaster Black Series 9-8214
Spoustéci kazeta, SL60 9-8213
Krytka, SL60 9-8218
Krytka SL60, max. Zivotnost 9-8237
Krytka, pro drazkovani, max. zivotnost (A-D) 9-8241
Krytka s deflektorem, max. Zivotnost (univerzaini) 9-8243
Drazkovaci Spicka, rozmér A 9-8225
Drazkovaci Spicka, rozmér B 9-8226
Rezaci $pitka 20A 9-8205
Rezaci $pitka 30A 9-8206
Rezaci $pitka 40A 9-8207
Rezaci $picka 50A 9-8209
Krytka fezani (40A) 9-8244
Krytka fezani (50A) 9-8235
O-krouzek horaku 1 8-3487
O-krouzek horaku 2 8-3486
Vymezovaci voditko pro fezani 9-8251

Privodce pouzitim spotiebnich dili pro hoFaky Fady 1TORCH

Pro ruéni postupy fezani a drazkovani pfi pouziti hofak SL60 a SL100.

KONTAKTNI REZANi S OCHRANOU Jedna

se 0 metodu fezani se snadnou regulaci pfi

zachovani konstantni vymezovaci vzdalenosti.

U tloustky kovu vétsi nez 6 mm staci pouze u
uvést Spi¢ku do kontaktu se svafencem.
Pouzivejte télo krytky s odpovidajici kontaktni
$pickou, ktera odpovida aktualné pouzivané
urovni. Tato metoda se nedoporucuje k fezani
tenkych plecha.
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REZANi S VYMEZENIM VZDALENOSTI
Prednostni metoda fezani kovl. Poskytuje t
maximalni viditelnost a pfistupnost. Krytka

pro fezani s vymezenim (s $pi¢kou hofaku

3 mm az 6 mm od svafence). Téleso krytky
pouzivejte spolecné s deflektorem, prodlouzite
tim Zivotnost dilt a zlepSite odolnost vuci
odrazenému teplu. Tato kombinace zajistuje
podobné vysledky fezani jako u jednodilné
krytky a také snadny pfechod na drazkovani
nebo kontaktni fezani s ochranou.
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DRAZKOVANI Jednoduchy zptsob odebirani
kovu naklanénim hofaku pod uhlem 35°-45°
za pouziti drazkovaci $picky. Pfi zachovani
konstantni distanéni vzdalenosti tato metoda
umoznuje pouze ¢astecny prunik do dila,

a tim odstranéni kovu z povrchu. Mnozstvi
odebraného materialu a profil drazky jsou
uréeny velikosti proudu, rychlosti fezani,
vymezenim odstupu, Uhlem nabéhu a
velikosti $picky. Télo krytky muzZete pouzit
bud s drazkovaci krytkou, nebo s deflektorem
Stitu. Lze pouzivat také jednodilnou krytku.
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Polomechanizované systémy

MechPak z nabidky spole€nosti ESAB pro postupy pfimoc¢arého fezani a drazkovani, které se ovladaji jednoduchym spoustécim

spina¢em, vam poskytnou v§e potfebné k provadéni presného nastaveni nejriznéjSich poloautomatizovanych postupl a regulaci
jejich prubéhu. Sada MechPak je kompatibilni se vS§emi plazmovymi zafizenimi fady Cutmaster, které jsou vybaveny rychloginnym
hofakovym konektorem v provedeni ATC.

Informace pro objednavani

Popis Cislo dilu
Sada MechPak, 7,6 m 7-7725
Sada MechPak, 15,2 m 7-7750
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