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BOHLER FOX CN 23/12 Mo-A

Obalena elektroda, vysokolegovana, specialni pouziti.

EN ISO 3581-A EN ISO 3581-B AWS A5.4
E23122LR32 ES309LMo-17 E309LMo-17

Nizkouhlikova, austeniticka elektroda s rutilovym obalem. Diky zvySenému podilu feritu (FN~20) ve svarovém
kovu je vySSi odolnost vzniku trhlin pfi svafovani oceli s horSi svafitelnosti, spoju austenitickych materiala s
feritickymi a pfi platovani. Obzvlasté pohledné svary, excelentni svafitelnost stfidavym proudem,
samoodstranitelnd struska. Provozni teploty svaru do +300°C, u platovani 1. vrstvy do +400°C.

Spojovaci svary: Spoje konstrukénich, jemnozrnnych a zuslechtitelnych oceli s vysokolegovanymi Cr, CrNi a
CrNiMo ocelemi a manganovou oceli.

Feriticko-austenitické spoje tlakovych nadob a parnich kotlG. Zvlasté vhodna pro platovani — 1. vrstva
korozivzdorného Mo legovaného platovani na ocel P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S355N-S500N a na
zaropevné zuSlechtitelné jemnozrnné oceli dle AD-Merkblatt HP 0, skupina 3.
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u bez tepelného zpracovéni, stav po svareni

? druh proudu presuseni: oznaceni na [} délka proud
DC (+) / AC _ elektrodé: (mm) (mm) A
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! "‘?,"ygmic“yc" FOX CN 23/12Mo-A 2,0 300 A
pripadech = E23122LR 25

120-200°C, min. 2 h ) 250/350 60-80

3,2 350 80-120
4,0 350/450  100-160
5,0 450 140-220

Predehfev a mezivrstvova teplota se fidi dle zakladniho materialu.

TUV (1362.), ABS (E 309 Mo), LR (DXV u. O, CMnSS), DNV (309 MoL), BV (309 Mo), RINA (309MO), LTSS,
SEPROZ, NAKS, CE

V8echny uvedené informace se zakladaji na sou¢asnych znalostech a rozsahlém provéfovani. Pfesto nelze pfijmout 03/2014
jakoukoliv zaruku za pouziti a vyhrazujeme si moznost zmény. www.voestalpine.com/welding



