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Obalena elektroda Bohler FOX EV PIPE

Pro svafovani potrubi a dale pro montazni prace v pozicich
Vynikajici operativni vlastnosti a vysoka produktivita
Standardné baleno v plechovych hermetickych dézach

Bohler FOX EV PIPE ma pfi svafovani v pozicich zna&né pfednosti v porovnani s b&znymi bazickymi elektrodami
typu E 7018 (z naseho sortimentu napf. FOX EV 50, PHOENIX 120 K)
Stejné vyhody plati i pro elektrody FOX EV 60 PIPE a FOX EV 70 PIPE , tj. E 8016 a E 9016

Kofenova housenka (pfipojeni na - pol )

Porovnavaci testy ukazuji €asovou Usporu 46%
Moznost pouziti @ 3,2 mm pfi tloustce stény od 8 mm.
NizSi spotfeba elektrod o 39%

Vynikajici tvar svarové housenky (viz makrovybrus)
Dobra preklenutelnost svarové mezery i pfi pfesazeni
Snadna ovladatelnost a dobra kontrola svarové 1azné
Hladky povrch svaru z vnitini strany kofene.

Vyplfhiové a kryci vrstvy (pfipojeni na + pol)

Zmény vyhrazeny

Moznost pouziti @ 4,0 mm jiz pfi tloustce stény 12 mm

Vynikajici tvar kryci vrstvy pfi sou¢asném zkraceni ¢asu svarovani.
Dobré napojeni svaru na zakladni material a omezeni zapall a vrubud
Snizeni ztratovych ¢asl brousenim

Zkraceni vedlejSich ztratovych ¢asu
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KORENOVA VRSTVA
- nyni za polovi¢ni ¢as!
Potrubi S 335 N &330x10 mm, mezera 2,5 mm, otupeni 2,5 mm
Bohler FOX EV PIPE Elektroda AWS E 7018
©3,2x350 (priibézné v pozici 6-12 hod.) proud 120A 2,5x350 (6-4 a 6-8 hod.) proud 70-75 A

3,2x350 (zbytek) proud 85-100 A

5G/PF 5G/PF
G(-) pol G (+) pol
Kofen za 10,25 minuty Kofen za 19,08 minut
Uspora €asu 46 % t.j. 2x delSi cas
Spotreba elektrod 0,27 kg (Uspora 39 %) Spotfeba elektrod 0,44 kg

Specialni koncepce obalu elektrody Béhler FOX EV PIPE a pfipojeni na -pdl, umozniuji pouziti elektrody & 3,2 pro
svarovani kofene jiz od tloustky stény 8 mm. Vy38i vykon odtaveni a zarover del8i housenka z jedné elektrody, v
porovnani s béznymi typu AWS E 7018, zarucuji podstatnou Usporu naklad na svarovani.

VYPLNOVA VRSTVA

Potrubi S 335 N @330x10 mm

Bohler FOX EV PIPE Elektroda AWS E 7018
©@3,2x350 proud 110-120 A 33,2x350 proud 110-120 A

5G/PF
G (+) pol

5G/PF
G (+)pol

1 housenka za 9,67 minuty 1 housenka za 9,65 minuty
Spotreba elektrod 0,30 kg Spotfeba elektrod 0,28 kg

Elektroda je u obou typu elektrod zapojena na (+) pél. Svarovani elektrodou FOX EV PIPE je vyhodnéjsi z hlediska
ovladatelnosti a povrchové kvality svaru, zejména v pozicich od 6-3 hod (popF. do 9 hod).
Vyhodou je rovnéz pfiznivy tvar svaru, bez vrubl a zapald, s minimalnimi pozadavky na opravy a brouseni.
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KRYCi VRSTVA

- Uspora Casu a mnozstvi elektrod

Potrubi S 335 N &330x10 mm

Bohler FOX EV PIPE Elektroda AWS E 7018

@3,2x350 proud 100-110 A @3,2x350 proud 110-120 A

5G/PF 5G/PF
G (+) pal G (+) pol
Kryci vrstva za 10,87 minuty Kryci vrstva za 12,93 minuty
Uspora ¢asu 16 % -
Spotieba elektrod 0,30 kg Spotieba elektrod 0,35 kg

PFi svafovani kryci vrstvy se znovu projevuje lepSi ,vzlinavost svaroveé lazné elektrody FOX EV PIPE a lepsi
ochranny ucinek obalu. Sou€asné je svafovani béznymi bazickymi elektrodami podstatné pomalejsi.

VYHODNOCENi KOMPLETNiHO SVAROVEHO SPOJE

BOHLER FOX EV PIPE Elektroda E 7018

Doba svarovani: 30,8 minuty Doba svafovani: 41,6 minuty
Uspora Casu: 26 % -

Spotieba elektrod: 0,87 kg (Uspora 18,7 %) Spotieba elektrod: 1,07 kg
POKYNY PRO SVAROVANI

PFi svafovani se udrzuje velmi kratky oblouk

Optimalni pfiprava svarové hrany: mezera 2-3 mm, otupeni 2-2,5 mm

Pro tl. stény do 7 mm se pouziva zejména & 2,5 mm

Pro tl. stény 8-11 mm se pouzivaji & 2,5 a 3,2 mm

Pro tl. stény vétsi nez 12 mm doporucujeme pro kofen @ 3,2 mm a na dalsi vrstvy i @ 4,0 mm

DALSi INFORMACE

Elektrody Boéhler FOX EV PIPE maji vysokou hodnotu vrubové houzevnatosti i pfi teplotach -46°C a nizky obsah
vodiku ve svarovém kovu. Jsou baleny v hermeticky uzavienych plechovych dozach. Vyhodou je podstatné vysSi
ochrana pfed mechanickym poSkozenim a mozZnost svafovat bez pfesouseni.
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