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In Accordance with
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EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.
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1 BEZPECNOST

UZivatelé zafizeni ESAB maji kone€nou odpovédnost za zajisténi, Ze kazdy, kdo pracuje na tomto
zafizeni nebo v jeho blizkosti, dodrZuje vSechna relevantni bezpeénostni opatfeni. Bezpelnostni
opatfeni musi splfiovat poZadavky, které se tykaji tohoto druhu zafizeni. Vedle standardnich
bezpelnostnich opatfeni, ktera se vztahuji na toto pracovisté, dodrzujte i nasledujici doporuceni.

Veskeré prace musi provadét zaskoleny personadl, ktery je s provozem tohoto zafizeni dikladné
seznamen. Nespravné pouzivani tohoto zarizeni maze vést k nebezpecnym situacim, které mohou
mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto svafeci zafizeni, musi byt seznamen:
¢ s jeho obsluhou,
e s umisténim nouzového vypinace,
¢ s jeho funkci,
¢ s pfisludnymi bezpe&nostnimi opatifenimi,
e se svarenim a fezanim.

2. Obsluha musi zajistit, aby:
¢ se pfi spusténi tohoto zafizeni v jeho pracovnim prostoru nenachazela zadna
neautorizovana osoba,
e pfi zapaleném oblouku nebyl nikdo bez pfislusné ochrany.

3. Pracovisté musi byt:
¢ vhodné pro dany ucel,
e bez privanu.

4. PomUcky osobni ochrany:
¢ VZdy pouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny proti
ohni a ochranné rukavice.
¢ nenoste volné doplriky, jako jsou 3aly, ndramky, krouzky atp., o které byste se mohli
zachytit nebo si jimi zpUsobit popaleniny.

5. V3eobecna bezpelnostni opatfeni:
e ujistéte se, Ze zpétny vodic je bezpelné pfipojen,
e praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar,
e po ruce musi byt jasné oznaené hasici zafizeni, mazani.
e Mazani a idrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

bc22j ©ESAB AB2011
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/A\ VYSTRAHA AN

Svaéreni a fezani obloukem miZe byt vasemu zdravi a zdravi jinych osob nebezpeéne. PFi svareni
a fezani dodrZujte bezpecnostni operatreni. VyZzadejte si bezpecénostni pfedpisy svého
zaméstnavatele, které by mély vychazet z upozornéni vyrobce na nebezpeci.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miiZe zpisobit smrt
. Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s pfislusnymi pfedpisy.

. Nedotykejte se Zivych &asti elektrického obvodu ani elektrod nechranénou pokozkou, vihkymi
rukavicemi ani vihkym odévem.

. Izolujte se od uzemnéni a od svafeného predmétu.

. Ujistéte se, Ze vaSe pracovni poloha je bezpecna.

KOUR A PLYNY - mohou byt zdravi nebezpeéné

. Drzte svoji hlavu stranou od plynnych zplodin.

. Pouzivejte ventilaci, odsavani u oblouku nebo oboji, aby se plynné zplodiny nedostaly do oblasti
vaSeho dychani a do celého prostoru.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU - mohou zpiisobit poranéni oéi a popaleni pokozky
. Chranite svlj zrak a télo. PouZivejte spravné ochranné stity a ochranné bryle a noste ochranny

odév.
. Chranite osoby v okoli ochrannymi Stity nebo vhodnymi zavésy.
NEBEZPECIi POZARU

. Jiskry (sprsky Zhavého kovu) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby v blizkosti nebyly Zadné
hoflavé materialy.

HLUK - nadmérny hluk miZe poskodit sluch
. Chranite svoje usi. Noste tlumie nebo jinou ochranu sluchu.

. Varujte osoby v okoli pfed timto nebezpedim.

VADNA FUNKCE - v pfipadé vadné funkce si pfivolejte na pomoc odbornika.

| Pred instalaci a pouzivanim si tento navod k obsluze prostudujte a ujistéte se, Ze mu rozumite. |

CHRANTE SEBE | OSTATNI!

A VYSTRAHA!

Nepouzivejte tento napajeci zdroj pro rozmrazovani potrubi.

A UPOZORNEN:I!

Tento vyrobek je uréen pouze pro svaieni obloukem.

A UPOZORNEN:I!

Zafizeni “class A" neni uréeno k pouZivani v obytnych oblastech, v
nichZ je elektrické napajeni zajistovano verejnou, nizkonapétovou
rozvodnou siti. Kvali ruseni $ifenému vedenim a vyzafovanim se
mohou v takovych oblastech objevit pripadné obtiZe se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni “class A".

bc22j ©ESAB AB2011




A UPOZORNEN:I!

Pred instalaci a pouZitim zafizeni si tento navod k
obsluze prostudujte a ujistéte se, Ze mu dobre
rozumite.

Elektronicka zarizeni likvidujte v recykla¢nim zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci elektrickych a elektronickych
zafizeni a jeji implementaci podle statnich zakon( se musi elektrické zafizeni, které
doséahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost informovat se o schvalenych
sbérnych mistech.

Chcete-li dal8i informace, obratte se na nejbliz8iho prodejce spoleénosti ESAB.

Spole¢nost ESAB vam muze poskytnout veskeré ochranné prostredky pro
svarecské prace a pridavna zarizeni.

2 uvoD

Mig C200i je pfenosny napajeci zdroj pro svarovani v kompaktnim provedeni,
urCeny ke svarovani MIG/MAG.

Lze pfepinat mezi svafovanim s plnym dratem/ochrannym plyn a svarovanim s
trubickou s vlastni ochranou bez plynu.

Napajeci zdroj pracuje s pruméry dratu od @0,6 do @1,0 mm. Jako ochranny plyn Ize
pouzit Cisty argon, smésny plyn nebo Cisty CO».

21 Vybaveni
Napajeci zdroj se dodava s:

e navodem k pouziti;

e svarovaci pistoli MXL 180 (3 m, pevna délka);

e zpétnym kabelem se svorkou (3 m, pevna délka);

e sitovym kabelem (3 m, pevna délka, se zastrckou);
e ramennim popruhem (viz str. 8);

e plynovou hadici s rychloupinaci pfipojkou (4,5 m).
Prislusenstvi k vyrobku ESAB lIze nalézt na strané 23.

bc22j ©ESAB AB2011
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3 TECHNICKE UDAJE

Mig C200i

Sitové napéti
Pfipustna zatéz pri
25 % pracovnim cyklu

60% pracovnim cyklu
100% pracovnim cyklu

Rozsah nastaveni

Napéti naprazdno

Klidovy vykon

Uéinnost pfi maximalnim proudu
Uginik pfi maximalnim proudu
Rychlost podavani dratu

Pramér dratu
Fe

Trubicka
Nerez

Al

Max. primér civky dratu

Staly akusticky tlak bez zatéze
Rozméry D xS x V

Hmotnost

Provozni teplota
Prepravni teplota
Trida kryti

Trida pouziti

230V, 1~ 50/60 Hz

180 A
120 A
100 A

30A -200A
60V

15W

82 %

0,99

2,0 - 12,0 m/min

<& 200 mm

<70dB

449 x 198 x 347 mm
12 kg

-10 az +40 °C
-20az+55°C

IP 23C

[S]

Svarovaci horak

MXL 180

Chlazeni

Pripustné zatizeni pfri 20% pracovnim cyklu
Oxid uhlicity CO
Smésny plyn Ar/CO»
S vlastni ochranou

Pripustné zatizeni pri 35% pracovnim cyklu
Oxid uhlicity CO
Smésny plyn Ar/CO»
S vlastni ochranou

Doporuceny prutok plynu

Pramér dratu

Hmotnost

Délka kabelova sestava

Standardni fidici kabel

Vzduch/ochranny plyn

200 A
180 A
120 A

180 A
150 A
100 A

8 -15 I/min
0,6 - 1,0 mm
1,32 kg
3,0m

Dvoupélovy

Zatézovaci cyklus

Zatézovaci cyklus specifikuje ¢as jako procento desetiminutového intervalu, béhem kterého muzete
svarovat nebo fezat pfi konkrétni zatéZi. Pracovni cyklus plati pro 40 °C.

bc22j

©ESAB AB2011




G

Trida kryti

Kod IP urcuje tridu kryti, tj. stuperi ochrany pred prinikem pevnych pfedmétu nebo vody. Zafizeni s
oznacenim IP23C je uréeno k pouZiti v krytém prostoru i venku.

Trida pouziti

Symbol @ udava, Ze tento napajeci zdroj je ur€en pro pouziti v oblastech se zvySenym
elektrickym nebezpec&im.

4 INSTALACE

Instalaci by mél provadét profesionalni pracovnik.

Pozor!

Pozadavky na sit'ové napajeni

Vykonova zafizeni mohou v disledku odebirani primarniho proudu ze sitového rozvodu ovliviiovat
kvalitu rozvodné sité. Proto se mohou na nékteré typy zafizeni (viz technické udaje) vztahovat
omezeni ohledné zapojeni nebo pozadavkU, tykajici se maximalni pripustné sitové impedance
nebo minimalniho napajeciho vykonu v misté rozhrani s vefejnou rozvodnou siti. V takovém
pfipadé je instalacni technik nebo uZivatel odpovédny za to, aby se na zakladé konzultace s
provozovatelem rozvodné sité v pfipadé potfeby ujistil, zda Ize zafizeni pfipajit.

41 Pokyny pro zvedani

Napajeci zdroj se zveda za drzadlo nebo ramenni popruh dodany se zdrojem.
Pfipevnéni popruhu je znazornéno na nasledujicim obrazku.

4.2 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj pro svarovani tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a
vystupnim otvorim pro chladici vzduch.

bc22j ©ESAB AB2011
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4.3 Napajeni ze sité

Zkontrolujte, zda je jednotka pfipojena ke spravnému sitovému napéti a zda je
chranéna spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni k ochrannému zemnicimu
vodi€i musi byt provedeno v souladu s predpisy.

Typovy Stitek s tudaji o pfipojeném
napajeni

Doporucena zatizitelnost pojistek a minimalni prirez vodic¢ua

Mig C200i

Sit'ové napéti 230 V £15 % 1~ 50/60 Hz
Prafez sitového kabelu 3G 1,5 mm?

Fazovy proud, lgf 10A

Pojistka proti razovému prepéti 16 A

POZORY! Vyse uvedené prufezy sitovych kabelu a zatiZitelnosti pojistek odpovidaji $védskym
predpistm. Pouzivejte napajeci zdroj v souladu s prislusnymi statnimi predpisy.

Prodluzovaci kabel

V pfipadé potfeby se doporuduje pouzit prodluzovaci kabel 3G 2,5 mm? o
maximalni délce 50 m.

Napajeni z elektrickych generatort

Napajeci zdroj Ize napajet z riznych typa generator. AvSak nékteré generatory
nemusi poskytovat dostateCny vykon pro svafovani. Pro napajeni napajeciho zdroje
na plny vykon se doporucuji generatory s automatickym regulatorem napéti nebo
ekvivalentni regulaci, jejichz jmenovity pfikon Cini alespon 5,5...6,5 kW.

Také je mozné pouzivat generatory s niz§im jmenovitym vykonem pocinaje 3,0 kW,
ale v takovém pripadé je tfeba umérné omezit nastaveni. Napajeci zdroj je chranén
pfed podpétim. Je-li vykon dodavany generatorem nedostatecny, svarovani se
prerusi. Zejména v pfipadé, Zze by mohlo dojit k naruSeni svafovani v okamziku
spousténi. V pfipadé naruseného pribéhu svarovani bud upravte parametry
svarovani, nebo nahradte generator vykonng&jSim typem.

bc22j ©ESAB AB2011
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5 OBSLUHA

VSeobecné bezpecnostni predpisy pro manipulaci s timto zarizenim jsou
uvedeny na strané 4. Pfed pouZitim zarizeni si je diikladné prostudujte!

POZNAMKA: Pri pohybovéni zafizenim pouZivejte k tomu uréenou rukojet. Nikdy
netahejte za svarovaci pistoli.

A VYSTRAHA!

@
Davejte pozor na otacejici se dily, které mohou zptisobit zranéni. »@ﬁ

A VYSTRAHA!

Zajistite, aby byly boeni kryty bihem provozu zavoené.

A VYSTRAHA!

Pri vyméné civky dratu hrozi riziko rozdrceni!

P¥i vkladani svarovaciho dratu mezi podavaci kladky nepouzZivejte ochranné
rukavice.

A VYSTRAHA!

Aby se buben nesesmekl z naboje,
zablokujte jej.

] -10 -
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5.1 Zapojenia ovladaci zarizeni

1 Sitovy vypinac 4  Zpétny kabel
Displej 5  Sitovy kabel
3  Svarovaci pistole 6  Pfipojeni plynu

5.2 Obsluha

Napajeci zdroj se nezapina ihned po zapnuti sitového vypinace (1). Pfiblizné po
dvou sekundach displej (2) oznami, Zze napajeci zdroj je pfipraven.

Pokud je béhem zapinani napajeciho zdroje stisknuty spinac svarovaci pistole,
¢innost bude blokovana, dokud se spoust’ neuvolni.

Zpétny kabel (4) musi byt spolehlivé pfipojen k obrobku nebo ke svarfovacimu stolu.
Pred svafovanim se musi zavfit boCni panel, ktery zakryva podavac dratu.

Napajeci zdroj se okamzité vypina sitovym vypinaCem (1).

) -11-
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5.21 Rucénirezim

Caddy e Q otoény regulator napéti

e oto€ny regulator rychlosti

L podavani dratu

G tlaCitko na nastavovani
indukéniho odporu

1M
© %20 do / '%7’ Q tlagitko na prepinani

rezimu Rucni/QSet

G rychlost podavani dratu

V/QSet"

G svafovaci proud

e svarovaci napéti
ULSIULIE TUSI Hidstavit viiodrie nounoty pio rycrilost podavani dratu a svarovaci
napéti.

5.2.2 Rezim QSet

Caddy™ w3

Q nastavovaci ovladac¢
hodnoty QSet

9 nastavovaci ovladac
tloustky plechu

G Tlagitko na volbu materialu/

nastavovani indukéniho
odporu

Q tlacCitko na prepinani
rezimi Rucni/QSet

G rychlost podavani dratu

G svafovaci proud
e svarovaci napéti
0 hodnota QSet
0 tloustka plechu

V rezimu QSet je vhodné svafovaci napéti automaticky nastavovano napajecim
zdrojem. QSet monitoruje svarovaci oblouk a nepretrzité upravuje napéti, aby bylo
zachovano optimalni nastaveni.

] -12 -
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Kalibrace

Pfi prvnim pouziti rezimu QSet a po zméné svarovaciho dratu, materialu nebo
ochranného plynu musite nechat QSet, aby proved| kalibraci. Za timto ucelem se
provadi zkuSebni svar (min. Sest sekund). JednoduSe zaCnéte svafovat a nechte
QSet zjistit spravné nastaveni parametru.

Volba materialu

Vzhledem k tomu, Ze rdzné materialy maji odliSny rozptyl tepla, je tfeba zvolit
spravnou materialovou skupinu (C), aby bylo mozné vypocitat spravnou hodnotu
tloustky plechu. Parametry pro trubiCku se nastavuji pouze v ru¢nim rezimu.

Nastaveni tloustky plechu

Nastavovacim ovladaCem tloustky plechu (B) nastavte tloustku plechu pfedmétu,
ktery chcete svarovat. Tento ovladaC nastavuje rychlost podavani dratu (E). QSet
automaticky vypocita vhodné nastaveni napéti. SouCasné se zobrazi doporuc¢ena
tloustka plechu (l) pro nastavenou rychlost podavani dratu. Doporucena tloustka
plechu se pocita pro koutovy svar s pouzitim dratu o nasledujicich rozmérech:
Fe/nerezova ocel a CuSi - 20,8 mm, Al - 1,0 mm. Pokud pouZivate drat s menSim
primérem, méli byste nastavit ponékud vyssi hodnotu tloustky plechu nez pro
material, ktery budete svarovat. Pokud pouzivate drat s vétSim primérem, nastavte
ponékud nizSi hodnotu.

Nastaveni tepelného prikonu

Tepelny pfikon Ize nastavovat ovladacem QSet (A) v krocich od -9 do +9 a tim
zvySovat nebo snizovat teplotu svaru. VysSi hodnota vytvari teplejSi, konkavnéjsi
svar (vétSi délku oblouku) pro vétsi pranik. Niz§i hodnota vytvafi chladnéjsi,
konvexnéjSi svar (kratSi délku oblouku), aby se pfedeslo propaleni obrobku.
Hodnota QSet by méla byt typicky nastavena na nulu; pfi této hodnoté vznika
primérny tepelny pfikon, vhodny ve vétsiné pfipadu. Nastaveni tepelného pfikonu je
symbolizovano teplomérem ukazujicim nastaveni vysSi nebo nizsi teploty.

5.2.3 Maérné jednotky

Nastaveni mérnych jednotek je skryta funkce. Vychozimi jednotkami pro napajeci
zdroj jsou mm. Lze je zménit na palce stisknutim tlaCitek D a C a jejich podrzenim po
dobu péti sekund. Oto€nym ovladacem (B) se zvoli poZadované mérné jednotky.

) -13 -
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5.3 Chybové kédy

Dojde-li k chybé, bude zobrazen pouze chybovy kod.

C. chyby |Popis Zakrok
1 Chyba souvisejici s
programem
5 Chyba souvisejici s
hardwarem Vypnéte zafizeni, pockejte 30 sekund a znovu ho zapnéte.
o Pokud chyba pfetrvava, vyZadejte si servisni
Chyba souvisejici s ssah
3 zasah.
hardwarem
5 Chyba souvisejici s
programem
4 Tepelna ochrana Nevypinejte napajeci zdroj, nechte ho vychladnout.

5.4 Nastaveniindukéniho odporu (Fe/nerezova ocel)

V urcitych pfipadech, zejména pfi svafovani mékké oceli v riznych atmosférach, lze
zvysit kvalitu svaru zménou nastaveni indukéniho odporu napajeciho zdroje.

Funkce indukéniho odporu je normalné skryta, ale Ize ji vyvolat stisknutim tlaCitka
(C) a jeho podrzenim po dobu alespon 5 s. Kdyz je toto nastaveni k dispozici, z
pravé strany displeje zmizi veSkera grafika a zobrazi se pouze Cislo od 00 do 10.
Toto €Cislo odpovida hodnoté indukéniho odporu. 00 znamena nizky indukéni odpor a
"ostry" svarovaci oblouk, 10 znamena vysoky induk¢ni odpor a "mékky"svarovaci
oblouk.

Hodnotu induk¢niho odporu Ize nastavovat ovladacem (B). Vychozi nastaveni je 05.

Doporuceni:

v v

e Pri pouziti CO, se doporucuje nastavit nizsi indukéni odpor nez 05, napfiklad od
03 do 00.

e Pfi pouziti smési Ar/CO, by méla obsluha nastavit vysSi indukéni odpor od 05 do
10.

Po 10 s od posledniho pohybu ovladace (B) nebo stisknuti tlacitka (C) se na displeji

obnovi bézné zobrazeni. Navrat do bézného rezimu Ize urychlit dalSim stisknutim

tlaCitka (C) a jeho podrzenim po dobu 5 s.
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5.5 Zména polarity

13 4

SVORKY +/-

Napajeci zdroj se dodava se svafovacim dratem pfipojenym ke kladnému polu. U
nékterych dratd, napf. svafovacich trubi¢ek s vlastni ochranou, se doporucuje
svarovat se zapornou polaritou. Zaporna polarita znamena, Ze drat je pfipojen k
zapornému polu a zpétny kabel ke kladnému pélu. Zkontrolujte doporu¢enou polaritu
pro svarovaci drat, ktery chcete pouzit.

Polaritu Ize zménit nasledujicim zpisobem:

Vypnéte napajeci zdroj a odpojte sitovy kabel.

Otevrete bocCni panel.

Ohnéte pryzové kryty dozadu, abyste zpfistupnili svorky +/-.

Odstrante matice a podlozky. Dejte pozor na spravné poradi podlozek.
Zménte polohu kabell tak, aby mély pozadovanou polaritu (viz znaceni).

Nainstalujte podlozky ve spravném poradi a utdhnéte matice francouzskym
klicem.

o gk wbd -~

7. Ujistéte se, Ze svorky +/- jsou zakryté pryzovymi kryty.

) -15 -
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5.6 Tlak podavani

Zacnéte tim, Ze zkontrolujete, zda se drat ve voditku pohybuje volné. Pak nastavte
tlak pfitlacnych kladky v podavani dratu. Je ddlezité, aby tlak nebyl prilis vysoky.

cmek0p10

Obr. 1 Obr. 2

Pro kontrolu, zda je tlak v podavani nastaven spravné, muzZete nechat drat
vysouvat proti samostatnému pfedmétu, napriklad proti kusu dreva.

Kdyz drzite pistoli ve vzdalenosti pfiblizné 5 mm od tohoto kusu dreva (Obr. 1),
podavaci kladky by mély prokluzovat.

Kdyz drzite pistoli ve vzdalenosti pfiblizné 50 mm od tohoto kusu dreva, drat by se
mél vysouvat a ohybat (Obr. 2).

5.7 Vyména a vlozeni dratu

1. Otevrete boCni panel.
2. Nasadte civku na naboj a zajistéte ji zamkem.

3. Odpojte pritlacné rameno tak, ze ho otoCite do strany; pfitlacna kladka se
vysune.

4. Narovnejte 10 - 20 cm noveého dratu. Nez vlozite drat do podavace, opilujte z
jeho konce otfepy a ostré hrany.

5. Ujistéte se, Ze dat se nalezité zasune do drazky podavaci kladky a do vystupni
hubice a vlozky dratu.

6. Zajistéte pritlacné rameno.
7. Zavrete boc¢ni panel.

Zavadéjte drat do svarovaci pistole, dokud neprojde tryskou ven. Tento ukon se
musi provadét opatrné, protoze drat je pfipraven ke svarovani a mohlo by dojit k
neumysinému zapaleni oblouku. BEéhem protahovani dratu drzte pistoli mimo vodivé
Casti a jakmile drat vyjde ven, ihned ukonCete podavani.

Vhodné rozméry pro kazdy typ dratu najdete v kapitole 3 Technické udaje.
Pouzivejte pouze civky @200 mm. Pozor! Nelze pouzit civky @100 mm/1 kg.

VAROVANI!
Béhem podavani dratu nedrzte horak blizko usi nebo obliceje, protoze by
mohlo dojit k urazu.

) -16 -
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POZOR

Nezapomente pouZzit ve svarovaci pistoli spravnou kontaktni SpiCku pro pouzity
primér dratu. Horak je vybaven kontaktni Spi¢kou pro drat @ 0,8 mm. Pokud
pouzivate jiny pramér, musite vyménit kontaktni Spicku. Vlozka dratu nainstalovana
v pistoli se doporucCuje pro svarovani se Zeleznymi a nerezovymi draty. Pfi svafovani
Al nebo pajeni na tvrdo (CuSi) vyménte Spicku za typ z PTFE. Postup vymény
svarovaci Spicky najdete v oddilu 6.2.

5.7.1 Vymeéna drazky v podavaci kladce

Nap4djeci zdroj se dodava s podavaci kladkou nastavenou pro svafovaci drat
20,8/1,0 mm. Chcete-li ho pouzivat s dratem @ 0,6 mm, musite vyménit drazku v
podavaci kladce.

1. Sklopte pfitlaéné rameno dozadu, abyste uvolnili pfitlacnou kladku.

2. Zapnéte napajeci zdroj a stisknutim spousté pistole umistéte podavaci kladku
tak, aby byl vidét zajiStovaci Sroub.

3. Vypnéte napajeci zdroj.
4. 2mm inbusovym kli¢em povolte zajiStovaci Sroub asi o pul otacky.

5. Stahnéte podavaci kladku z hfidele a obratte ji. Vhodné rozméry dratu zjistite
podle zna€eni na boc¢ni strané podavaci kladky.

6. Nasadte kladku zpét na hfidel a ujistéte se, ze se zasune uplné dovnitf. Mozna
budete muset otocCit kladku, abyste umistili zajiStovaci Sroub nad plochy povrch
hridele.

7. Utahnéte zajistovaci Sroub.

5.8 Ochranny plyn

Volba vhodného ochranného plynu je zavisla na materialu. Mékka ocel se obvykle
svaruje se smésnym plynem (Ar + CO2) nebo s oxidem uhliitym. Nerezovou ocel
Ize svarovat se smésnym plynem (Ar + CO2 nebo Ar + O2) a hlinik s Cistym
argonem. Pfi pajeni na tvrdo MIG/MAG (CuSi) se vyuziva Cisty argon nebo smésny
plyn (Ar + O2). Zkontrolujte doporu€eny plyn pro svarovaci drat, ktery chcete pouzit.
V rezimu QSet™ (viz kapitola 5.2.2) bude automaticky nastaven optimalni svarovaci
oblouk s plynem, ktery pouzivate.

5.9 Ochrana proti prehrati
Prehrati je signalizovano chybovym kédem E4 na displeji (2). Jednotka je chranéna

pfed prehratim tepelnou pojistkou, ktera v pfipadé prehfati prerusi svafovani. Az
jednotka vychladne, pojistka se automaticky resetuje.

) -17 -
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6 UDRZBA

Pravidelna udrzba je pro zajisténi bezpecnosti a spolehlivosti dileZita.

A UPOZORNENI!

Zavazky ze zaruky dodavatele ztraceji platnost, jestlize se zékaznik béhem zéaruéni doby
pokusi libovolnym zpiisobem zasahovat do vyrobku za tcelem odstranéni jakékoliv
zavady.

6.1 Prohlidka a cisténi

Napajeci zdroj

* Pravidelné kontrolujte, zda napajeci zdroj neni znecistén.

« Cetnost a zplsob &idténi jsou zavislé na: typu svafovani, dobé hofeni oblouku,
umisténi a okolnim prostredi. Normalné staci jednou ro¢né sfouknout prach z
napajeciho zdroje Cistym stlacenym vzduchem (s nizSim tlakem).

e Jinak zpUsobi ucpané vstupy a vystupy vzduchu prehfrati.
Svarovaci pistole

e K zajisténi bezproblémového podavani dratu je nutno v pravidelnych
intervalech provadét cisténi a vyménu opotfebovanych dilG svafovaci pistole.
Pravidelné Cistéte vedeni dratu profukovanim a ocistujte dotekovy hrot.

6.2 Vymeénavlozky dratu

O-ring 3.5/IDX 1.8
(3.5x1.8mm)

A. Povolte upevnovaci Sroub a sejméte kladku z osy.

B. Povolte matici adaptéru, narovnejte kabel pistole a odstrarite viozku.

C. Vlozte do narovnaného kabelu nahradni vlozku tak, aby se dotykala kontaktni
Spicky.

D. Zajistéte vlozku matici adaptéru. Odfiznéte nadbytecny kus vlozky, aby vy€nivala
7 mm z adaptéru Spicky.

) -18 -
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7 VYHLEDAVANI ZAVAD

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto
doporucené kontroly.

Druh zavady Zakrok

Neni oblouk e Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy vypinac.

e Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.

e Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.

Bé&hem svafovani doslo k e Zkontrolujte, zda se aktivovala ochrana proti pfehféati (Je
pferuseni svafeciho proudu. signalizovana chybovym kédem E4 na displeji.)

e Zkontrolujte pojistky sitového napajeni.
Casto se aktivuje ochrana e Zkontrolujte, zda neni ucpany vstup nebo vystup vzduchu.
proti prehrati. » Ujistéte se, zda nedoslo k piekroCeni pfedepsanych hodnot

napajeciho zdroje (tj. zda zafizeni neni pfetiZzeno).

Nizky svafovaci vykon e Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu svafovaciho proudu a
zpétného kabelu.

e Pf¥ipojte pfivod plynu.
e Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
e Zkontrolujte, zda jsou pouZity spravné svafovaci draty.

e Zkontrolujte, zda jsou pouZity spravné kladky a zda je spravné
nastaven tlak pfitlaénych kladek podavace dratu.

8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Mig C200i sq skonstruowane i przetestowane zgodnie z miedzynarodowg i
europejska normg 60974-1/-5i 60974-10. Obowigzkiem jednostki serwisowej
dokonujacej serwisu lub naprawy, aby upewnic sie, ze produkt w dalszym ciggu
odpowiada wymienionym normom.

Nahradni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spole¢nosti ESAB; viz
posledni stranku této publikace.
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Mig C200i

Objednaci ¢islo

Ordering no. Denomination Type Notes
0349 312 030 | Welding power source Caddy® Mig C200i, CE 230V, 1~ 50/60 Hz
0349 300 556 | Spare parts list

bc220
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Mig C200i

Opotrebované dily

Item | Denomination Ordering no. | Notes
A Gas nozzle 0700 200 054
Nozzle/Tip insulator MXL 0700 200 105
0700 200 063 W 0.6 M6x25
B Contact ti 0700 200 064 W 0.8 M6x25
ontact tip 0700 200 065 | W 0.9 M6x25
0700 200 066 W 1.0 M6x25
Nozzle spring 0700 200 078
Tip adaptor 0700 200 072 Left thread
Wire liner 0700 200 085 W 0.6-0.8 Steel for Fe and Ss wire
0700 200 087 W 0.9-1.2 Steel for Fe and Ss wire
E 0700 200 091 W 0.9-1.2 PTFE for Al and CuSi wire
O-ri O-ring 3.5/IDX 1.8 (3.5x1.8mm)
-fng Black nitrile rubber
F Feed roller 0349 311 890 W0.6/0.8 -1.0 V-groove
0349 312836 | WO0.6/0.8 V-groove -1.0 U-groove
G | Pressure roller 0349 312 062
H Inlet nozzle 0455 049 002 WO0.6-1.0

The rollers are marked with wire dimension in mm and inch.

bc22w
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Mig C200i

Spotiebni dily

Trolley withgas shelf.................... 0459 366 887
(incl. fixing kit for machine)

S Welding gun MXL 180 ................... 0349 483 070
(incl. in Mig C200i)
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