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INVERTEC- 2/705X & 400SX

PRIRUCKA UZIVATELE

Instalace a instrukce pro obsluhu

Prectéte si pred instalaci nebo provozem tohoto svarovaciho zafizeni celou tuto ¢ast.

Umisténi a prostredi
Toto svafovaci zafizeni mGze pracovat i v drsnych podminkach. Nicméné je dllezité, aby byla
dodrzovana jednoducha preventivni opatfeni zajiStujici dlouhou Zivotnost a spolehlivy provoz:

o Neumistujte svafovaci zafizeni na povrchu, ktery ma sklon od horizontalni roviny vétsi nez 15°.

o Nepouzivejte zafizeni pro rozmrazovani potrubi.

o Toto svarovaci zafizeni musi byt umisténo tam, kde je volna cirkulace €istého vzduchu bez
prekazek pro pohyb vzduchu do a z vétracich otvorl. Nezakryvejte svafovaci zafizeni papirem,
latkou nebo hadry, pokud je zafizeni v provozu.

Necistoty a prach, které mohou vniknout do svafovaciho zafizeni, musi byt omezeny na minimum.

o Toto svarovaci zafizeni ma ochranu:

[1270SX: IP23

[1400SX: IP23

e Udrzujte zafizeni v suchu jak je to jen mozné a neumistujte je na mokrou zem nebo do louzi.
Umistéte toto svafovaci zafizeni mimo zafizeni fizena radiem. Bézny provoz svafovaciho zafizeni mulze
nepfiznivé ovlivnit provoz zafizeni fizenych radiem, ktera jsou vedle, coz muze mit za nasledek zranéni
nebo poskozeni zafizeni. Pfectéte si East tykajici se elektromagnetické kompatibility v této pfirucce.
Neuvadéjte svafovaci zafizeni do provozu v mistech s okolni teplotou vy33i nez 40°C.

Pripojeni prikonu

NeZ zapnete toto svafovaci zafizeni zkontrolujte vstupni napéti, faze a frekvenci.

Dovolena vstupni napéti jsou stanovena v ¢asti technické specifikace této pfirucky a na vykonnostnim
Stitku zafizeni.

Oveéfte, ze pfipojeni uzemnovacich vodi¢l od svafovaciho zafizeni k pfivodnimu zdroji je provedeno.
Ujistéte se, zda velikost pfikonu z mista pfipojeni je adekvatni pro bézny provoz svafovaciho zafizeni.
Jmenovity proud pojistky a velikost kabell jsou udany v pfislusné &asti technické specifikace této pfirucky.

Prikon dodavany generatorem pohanénym motorem
Toto svafovaci zafizeni je konstruované pro provoz s generatory pohanénymi motory pokud pomocné
zafizeni mGze dodavat adekvatni napéti, frekvenci a pfikon, ktery je uveden v oddile technické
specifikace této pfiru¢ky. Dodavka generatoru musi téZ splfiovat nasledujici podminky:

- Vac 3picka AC napéti je nizSi nez 670V.

- Casovy pribéh viny AC je mezi 50 a 60 Hz.

- RMS napéti pribéhu ¢asové viny AC je: 400 Vac +15%.

Je dulezité zkontrolovat tyto podminky proto, Ze mnoho generatort pohanénych motorem produkuje
vysokonapétoveé Spicky. Provoz tohoto svafovaciho zafizeni s generatory pohanénych motorem, které se
neshoduji s t¢mito podminkami neni doporu¢en a muze poskodit toto svafovaci zafizeni.



PFripojeni vystupu

Rychly rozpojovaci systém pouziva Twist-MateTM kabelové zasuvky, které jsou pouzity pro pfipojeni
svarovacich kabel(. Vice informaci pro pfipojeni svafovaciho zafizeni pro svarovani obalenou
elektrodou (MMA) nebo TIG (GTAW) svafovani je v nasledujici ¢asti prirucky.

[1(+) Rychlé odpojeni kladného vystupu: Konektor kladného vystupu pro svafovaci obvod.

[1(-) Rychlé odpojeni zaporného vystupu: Konektor zaporného vystupu pro svafovaci obvod.

Svarovani obalenou elektrodou (MMA)

Pfedné urCete spravnou polaritu elektrody, ktera bude pouzita. Vezméte v Uvahu udaje elektrody pro tuto
informaci. Potom pfipojte vystupni kabely na vystupni svorky zafizeni podle vybrané polarity.

Napfiklad kdyz bude pouzito DC(+) svafovani, pfipojte svafovaci kabel pro elektrodu k (+) svorce a
svarovaci svorku k (-) svorce. Vlozte konektor se svornikem rychlospojky do kliGové drazky a otocte
pfiblizné o ¥4 ve sméru hodinovych ruci¢ek. Vice neutahujte.

Pro DC(-) svafovani zménte pfipojeni kabell na svafovacim zafizeni tak, ze kabel pro elektrodu je
pfipojen k (-) a kabel pro svafovaci svorku je pfipojen k (+).

TIG Svarovani

Toto svafovaci zafizeni nezahrnuje TIG hofak nutny pro TIG svafovani, ale mlze byt zakoupen oddélené.
Vice informaci je v oddile pfisluSenstvi. Vétsina TIG svarovani je provadéna na polarité DC(-) znazornéné
zde. Jestlize je nutna polarita DC(+) pfepojte kabelové pfipojeni na svafovacim zafizeni.

Pripojte kabel hofaku na (-) svorku a svarovaci svorku na (+) svorku. Vlozte konektor se svornikem
rychlospojky do kliCové drazky a otodte pfiblizné o ¥4 ve sméru hodinovych ruci¢ek. Vice neutahujte.
Nakonec pfipojte plynovou hadici k regulatoru plynu na tlakové lahvi plynu, ktery bude pouzit.

Pripojeni dalkového ovladani

Odkaz na oddil pfisluSenstvi v seznamu dalkovych ovladani. Je-li pouzito dalkové ovladani musi byt
pfipojeno ke konektoru dalkového ovladani na pfedni strané svafovaciho zafizeni, které bude automaticky
indikovat dalkové ovladani rozsvicenim kontrolky REMOTE LED a zapnutim na méd dalkového ovladani.
Vice informaci o provozu tohoto médu bude uvedeno v dalSi ¢asti.

Charakteristiky aktivované pfi svarovani obalenou elektrodou
Hot Start (horky start)
Tato funkce do€asné zvySuje zapalovaci svarovaci proud a pomaha rychle a spolehlivé zapalit elektricky oblouk.

Anti-Sticking (proti prilepeni elektrody)

Tato funkce snizuje vystupni proud svafovaciho zafizeni na niz$i Uroven kdyz svare¢ udéla chybu a pfilepi elektrodu
ke svarenci. Toto snizeni proudu umozriuje svareci vyjmout elektrodu z drzaku elektrod bez vytvoreni velkych jisker,
které mohou poskodit drzak elektrod.

Arc Force (zesileny elektricky oblouk)

Tato funkce docasné zvySuje vystupni proud v prib&hu normalniho svarovani elektrodou. Toto do€asné zvySeni
vystupniho proudu je pouzivano pro bezdotykova prferuSovana spojeni mezi elektrodou a tavnou lazni, ktera nastavaji
v prubéhu normalniho svarovani elektrodou.

Autoadaptivni zesileny elektricky oblouk (pouze pfi Soft nebo Crisp svarovani elektrodou)

Béhem svarovani elektrodou je aktivovana funkce Auto Adaptive Arc Force, ktera do€asné zvySuje vystupni proud
pouzivany pro bezdotykové spojeni mezi elektrodou a tavnou lazni, které nastava v prabéhu svarovani elektrodou.
Toto je aktivni Fidici charakteristika, ktera garantuje nejlepS$i usporadani mezi stabilitou elektrického oblouku a
pritomnosti rozstfiku. Charakteristika ,,Auto Adaptive Arc Force“ ma namisto pevné nebo ru¢ni regulace automatické a
viceuroviiové nastaveni: jeho intenzita zavisi na vystupnim napéti a je kalkulovana ve skute¢ném Case
mikroprocesorem kde jsou téz zmapovany urovné Arc Force.

Kontrolni opatfeni v kazdém okamzitém vystupu napéti a jeho ureni velikosti Spicky dodavaného proudu; Takovato
hodnota je dostate€na pro pferuSeni kapek kovu, které jsou pfenaseny z elektrody na svafenec pokud se jedna o
garanci stability elektrického oblouku, ale ne pfili§ pro vyvarovani se rozstfiku kolem tavné lazné.



To znamena:

[1 Elektroda/ prevence pfilepeni ke svafenci

[1 Snizeni rozstfiku.

Postupy svafovani jsou zjednoduSeny a svarové spoje maji lepSi vzhled, rovnéz i kdyZ nejsou okartaCovany po
svarovani. Pro dalSi detaily odkaz na ¢ast dale v textu.

Ridici a provozni charakteristiky

Uvedeni svarovaciho zafizeni do chodu:
Je-li svafovaci zafizeni zapnuto ON, je proveden auto-test; v pribéhu tohoto testu vSechny kontrolky LED a displej
ukazuji ,888* po nékolika sekundach jsou kontrolky LED a displej vypnuty OFF.
Pouze sviti kontrolka LED ON/OFF pro pfikon.
[1 Zafizeni je pfipraveno pro provoz jestlize na pfednim fidicim panelu sviti kontrolka LED Power ON s jednou ze ¢GtyF
kontrolek LED pfikdzaného médu svarovani.

Predni ridici panel
Knoflik pro vystupni proud: V priibéhu svafovani je pouzit Potenciometr pro nastaveni vystupniho proudu.

Power (pfikon) ON/OFF LED: Tato kontrolka LED sviti kdyz je svafovaci zafizeni zapnuto ON.

Blikajici, kontrolka indikuje Ze je v €innosti pfekroCeni rozsahu vstupniho napéti; zafizeni restartuje automaticky kdyz
se vrati vstupni napéti do spravného rozsahu.

Jestlize se zafizeni nerestartuje automaticky, mdze byt pfitomen stav podpéti vnitfniho pfidavného zafizeni a je
nutno svarovaci zafizeni vypnout OFF a potom restartovat znovu zapnout ON.

Kontrolka LED pro dalkové ovladani: Tento indikator se zapne kdyZ je dalkové ovladani pfipojeno ke svafovacimu
zafizeni pfes konektor pro dalkové ovladani. Uzivani dalkového ovladani nahradi funkci ovladani vystupniho
svarovaciho proudu, ktera byla automaticky dezaktivovana.

Poznamka: Ventilator by mohl byt automaticky vypnut OFF jestlize chybny stav pfetrvava déle nez 2 sekundy .

Tepelna kontrolka LED: Tento indikator se zapne kdyZ je svafovaci zafizeni pfehfaté a vystup je dezaktivovan. To se
stdva normalné kdyz dovoleny zatéZovatel svafovaciho zafizeni je pfekroCen. Nesvafujte a umoznéte vychladnuti
vnitfnich soucéasti. Kdyz se indikator vypne (kontrolka LED zhasne), je znovu mozny dalSi provoz.

VRD LED's (aktivovana pouze na australskych svafovacich zafizenich): Toto svafovaci zafizeni je vybaveno funkci
VRD (Voltage Reduction Device — zafizeni pro snizeni napéti): toto snizuje napéti na vystupnim vedeni.

VRD funkce je aktivovana ve vyrobé standardné pouze na svarovacich zarizenich splnujicich australsky
standard AS 1674.2. (C-Tick logo "C" na/vedle vyrobniho $titku na svafovacim zafizeni).

VRD LED sviti (ON) Jestlize je vystupni napéti niz§i nez 12 V pfi chodu naprazdno (nesvafuje se).
Pro ostatni svafovaci zafizeni je tato funkce dezaktivovana (kontrolka LED vzdy nesviti OFF).

Vypina€ pro svarovaci mod: se Ctyfmi polohami, ovlada svafovaci mody zafizeni: tfi pro svafovani elektrodou (Soft,
Crisp a definovanou uzivatelem) a jednu pro svafovani Lift TIG.

[ Soft Stick: Pro svafovani s nizkym vyskytem rozstfiku.
Auto Adaptive Arc Force je aktivovan.

[ Crisp Stick: Pro agresivni svafovani se zvySenou stabilitou elektrického oblouku. Auto Adaptive Arc
Force je aktivovan.

[1 User defined (definovano uzivatelem) parametry pro ruéni svafovani elektrodou (MMA parameters): s timto je
svafovaci moéd Auto Adaptive Arc Force dezaktivovany.
Tento svafovaci méd umoznuje nastavit ruéné Hot Start a Arc Force nasledovné:

Hot Start: vystupni proud pocatecni zvySeni je nastavitelné mezi 0 az 60% nastaveného proudu knoflikem vystupniho
proudu.

Arc Force: Vystupni proud pfechodné zvySeni je nastavitelné mezi 0 az 50% nastaveného proudu knoflikem
vystupniho proudu.



O Lift TIG: Kdyz je vypina¢ moédu v poloze Lift TIG je funkce pro ruéni svafovani elektrodou dezaktivovana.a svafovaci
zafizeni je pfipraveno pro Lift TIG svafovani.

Lift TIG je metodou pro zahajeni TIG svafovani nejprve pfitlacenim elektrody TIG hofaku na svafenec aby se vytvofil
zkrat s nizkym proudem. Potom je elektroda zdvizena (lift) od svarence pro zapaleni elektrického oblouku.

Méfidlo: Méfidlo ukazuje pfednastaveny svarovaci proud pfed svafovanim a aktualni svafovaci proud béhem
svafovani.

Prostfednictvim tlaCitka na displeji na pravé strané, displej alternativné ukazuje vystupni proud (A) nebo napéti (V).
Kontrolky LED (A) (V) na horni strané indikuji hodnoty méfenych jednotek znazornéné na displeiji.

Blikajici symbol na displeji indikuje, Ze ¢tena hodnota je primérna hodnota (V nebo A) predchoziho asu svarovani.
Toto zobrazuje primérnou hodnotu po dobu 5 sekund po kazdé dobé svarovani.

Ovladaci prvky a charakteristiky
A. Sitovy vypina¢: méni ON /OFF zapnuto/vypnuto pfikon svafovaciho zafizeni.
B.PFivodni kabel: Pfipojuje zafizeni k siti.

C.Ventilator: Toto svarovaci zafizeni ma F.A.N. (Fan As Needed) obvod uvnitf: ventilator je automaticky zapnut (ON)
nebo vypnut (OFF).

Tato funkce redukuje mnozstvi necistot, které mohou byt nasany do zafizeni a redukuje spotfebu energie.
Kdyz je svafovaci zafizeni zapnuto (ON) ventilator se zapne (ON). Ventilator pobézi kdyz zafizeni bude svarovat.
Jestlize zafizeni nebude svafovat po dobu del§i nez pét minut, ventilator se vypne (OFF).

UDRZBA

VAROVANI

Pro jakoukoli udrzbu nebo opravy je doporu€eno kontaktovat nejblizsi stfedisko technickych sluzeb nebo
Lincoln Electric. Udrzba nebo opravy provedené neautorizovanym stfediskem technickych sluZeb nebo
neautorizovanou osobou bude neplatna a zaruky vyrobce nebudou poskytovany.

Frekvence provozni udrzby mlze kolisat podle pracovniho prostfedi. Jakékoli znatelné poSkozeni musi
byt oznameno okamZité.

[1 Zkontrolujte neporusenost kabell a pfipojeni. Vyménte je-li to nutné.

1 UdrZujte svafovaci zafizeni v Cistoté. PouZivejte mé&kkou suchou utérku pro Cisténi vnéjsi skiiné,
specialné proud vzduchu inlet/outlet (vstup/vystup) pro mfizku ventilatoru.

VAROVANI

Neotvirejte svarovaci zafizeni a nevkladejte nic do jeho otvorli. Dodavka pfikonu musi byt odpojena od
svarovaciho zafizeni pfed kazdou udrzbou a opravou. Po kazdé opraveé provedte dikladnou zkousku a
zajistéte bezpecnost.



