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PROHLASENI O SHODE

C€

podle

Smérnice 2014/35/EU — Elektricka zafizeni nizkého napéti
Smérnice EMC 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU

Typ zafizeni
Zafizeni pro svarovani MMA

Oznagdeni typu
600242000L MAX 403
601281000L MAX 403S

Obchodni znacka nebo ochranna znamka
STEL

Vyrobce nebo jeho opravnéni zastupci se sidlem na izemi EHP:
Jméno, adresa, telefon, webova stranka:

STEL s.rll

Via Del Progresso 59; 36020 Castegnero - Vicenza

Italy

Tel +39-0444-639525 Fax +39-0444-639682 www.stelgroup.it

Pfi navrhu zafizeni byly pouzity nasledujici harmonizované normy platné v ramci EHP:

EN 60974-1:2012 Ed. 4, Zatizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Energetické zdroje svafovani

EN 60974-10:2007 Ed.2, Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

*EN 61000-3-12, Zafizeni pro obloukové svarovani — Cast 10: PoZadavky na elektromagnetickou kompatibilit (EMC)

*Pouze pro MAX 403S

Doplnujici informace: omezeni pro pouziti, zafizeni tfidy A, ureno pro pouziti v jinych nez bytovych prostorach.

Podpisem tohoto dokumentu niZze podepsani prohladuji - jako vyrobce nebo opravnény zastupce vyrobce se sidlem na
uzemi EHP - Ze pfisludné zafizeni splfiuje vySe uvedené bezpecnostni poZzadavky.

Datum Podpis Pozice

20. 4. 2016 Andrea Barocco Generalni reditel
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BEZPECNOST PRACE

ELEKTRICKY PROUD MUZE ZABIJET

o Dfive nez zacnete se zdrojem pracovat, odpojte ho
od napajeci sité.

o Nepracujte s kabely, které maji poSkozenou izolaci.

o Nedotykejte se odkrytych elektrickych sou&asti.

e Pred zapojenim zdroje do sité zkontrolujte, zda jsou
vSechny kryci panely dobfe upevnény na svych
mistech.

e Zajistéte svou izolaci od pracovni plochy a od
podlahy; pouzivejte izolujici obuv a rukavice.

o UdrZujte v Cistoté a v suchu rukavice, obuv, odév,
pracovni plochu i toto zafizeni.
TLAKOVE NADOBY MOHOU PRI SVAROVANI

VYBUCHNOUT

Pracujete-li se svafovacim zdrojem:

¢ Nesvarfujte tlakové nadoby pod tlakem.

o Nesvafujte v prostfedi, které obsahuje prach nebo
vybusné vypary.

ZARENIi ZE SVAROVACIHO OBLOUKU MUZE

POSKODIT ZRAK A POPALIT KUZI

e Vhodnym zplsobem si chrarite oci a télo.

o Osoby, které nosi kontaktni ¢oCky, se musi nutné
chranit specialnimi ¢o¢kami a maskami.

HLUK MUZE POSKODIT VAS SLUCH
e PouZivejte vhodnou ochranu, abyste =zabranili
poskozeni.

KOURE A PLYNY VZNIKAJIiCi PRI SVAROVANI

MOHOU POSKODIT VASE ZDRAVI

e Udrzujte hlavu mimo dosah koufe a plyna.

e Zajistéte odpovidajici odvétrani pracovniho mista.

e Neni-li odvétrani u€inné, pouzijte vhodnou odsavaci
jednotku.

HORKO, STRIKAJICi ROZTAVENY KOV A JISKRY

MOHOU ZPUSOBIT POZAR

¢ Nesvafujte v blizkosti hoflavych materialu.

e Neméjte u sebe nic hoflavého, jako napfiklad
zapalovaC nebo zapalky.

e Svarovaci oblouk miZze zpUsobit popaleniny. Drzte
kontaktni Spicku hofaku daleko od svého téla a od
ostatnich osob.

PREVENCE URAZUM ELEKTRICKYM

PROUDEM

Pfi praci se zdrojem dbejte nasledujicich opatieni:

e UdrZuijte v Cistoté Vas samotné i Vas odév.

e Pri praci se zdrojem se nedotykejte vihkych nebo
mokrych soudasti.

e DodrZujte pfisluSnou izolaci proti zasahu elektrickym
proudem. Musi-li pracovnik pracovat ve vihkém
prostiedi, je nutno dbat zvlast velké opatrnosti a
pouzivat izolujici obuv a rukavice.

e Pravidelné kontrolujte pfivodni kabel zdroje - izolace
nesmi byt poskozena. ODKRYTE KABELY JSOU
NEBEZPECNE. Nepouzivejte zdroj, je-li pfivodni
kabel poSkozeny; je tfeba jej okamzité vyménit.

PROTI
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e Je-li nutné zdroj otevfit, musi byt nejprve odpojen od
elektrického napéjeni. Vyckejte 5 minut, aby se
kondenzatory mohly vybit. Pfi nedodrZeni tohoto
postupu  vystavujete  pracovnika  mozZnému
nebezpedi urazu elektrickym proudem.

e Nikdy nepracujte se zdrojem, nejsou-li ochranné
kryty na svém miste.

e Ujistéte se, Ze uzemnéni pfivodniho kabelu je
dokonale uéinné.

Tento svafovaci zdroj byl projektovan pro pouZiti v
profesionalnim a pramyslovém prostfedi. Pro jiné druhy
pouziti kontaktujte vyrobce. V pfipadé, Ze se projevi
elektromagnetické ruSeni, musi uZivatel zdroje feSit
situaci za technické asistence vyrobce.

Osobam nosicim kardiostimulatory je zakazano
zdroj pouzivat nebo se k nému priblizovat.

PREVENCE PRED POPALENIM

e Na ochranu o&i a kize pred popalenim a
ultrafialovymi paprsky:

e Noste tmavé bryle,
rukavice a obuv.

e Pouzivejte masky s uzavienymi bo¢nimi stranami,
které maji ochranné ¢ocky a skla podle pfislusnych
norem (stupen ochrany DIN 10).

e Upozornéte osoby v okoli, aby se nedivaly pfimo do
oblouku.

pouzivejte vhodny odév,



PROTIPOZARNi OCHRANA

PFi svafovani vznikaji ¢astice roztaveného kovu. Abyste

zabranili pozaru, dbejte na niZze uvedena opatfeni:

e Zajistéte, aby v prostoru svarovani byl hasici pfistroj.

e QOdstrante z bezprostiedni blizkosti svarfovani
hoflavé materialy.

e Ochlazujte svafovany material nebo jej nechejte
vychladnout pfedtim, nez se jej budete dotykat nebo
nez se dostane do styku s hoflavymi materialy.

e Nikdy svafeCku nepouzZivejte ke svafovani
kontejnerd v kterych je uskladnén material, ktery by
se mohl vznitit. Takové kontejnery je nutno pfed
svafovanim dikladné vycistit.

e Prostor, ktery by mohl byt hoflavy, pfed pouzitim
svareCky dobre vyvétrejte.

o Nepouzivejte svafecku v prostiedi, které by mohlo
obsahovat zvySené koncentrace prachu, hoflavych
plyn{i nebo hoflavych vyparu.

OBECNY POPIS

Tato nova série svafovacich zdroju s elektronickym
nastavovanim ovladana mikroprocesorem umoziiuje
dosahnout vynikajici kvality svafovani diky pouZitym
pokroCilym technologiim. Mikroprocesorovy obvod
kontroluje a optimalizuje pfenos oblouku nezavisle na
zménach zatéze a impedanci svafovacich kabelu.

Ovladate na cCelnim panelu umozZnuji snadné
programovani sekvenci svafovani podle pozadavku
vyroby.

PouZita invertorova technologie s sebou pfinesla:
Zdroje s vyrazné mensi hmotnosti a rozméry.
NizSi spotfebu energie.

Vynikajici dynamickou odezvu.

Velmi vysoky ucinik a vykon.

Lepsi vlastnosti svafovaci vlastnosti.
Zobrazeni Udaji a zadanych funkci na displeji.

Elektronické prvky jsou uzavieny v robustni konstrukci,
ktera se snadno pfenasi a je ochlazovana pretlakovym
vétranim s ventilatory o nizké hlu¢nosti.

UPOZORNENI: Zdroj neni vhodny k rozmrazovani
potrubi.

ROZSAH DODAVKY

Dodavka obsahuje:
e 1x svafovaci zdroj
e 1xnavod k pouziti

Zkontrolujte, zda jsou v baleni vSechny vySe uvedené
materialy. Pokud néco chybi, upozornéte svého
prodejce. Provéite, zda zdroj nebyl poSkozen b&hem
pfepravy. Je-li na ném zjevné poSkozeni, pfecCtéte si
kapitolu “REKLAMACE”, kde zjistite, jak postupovat.
Dfive nez zalnete se svafovacim zdrojem pracovat,
prectéte si pozorné tento navod k pouziti.
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REKLAMACE

Reklamace poskozeni béhem pirepravy:
Pokud bylo VaSe zafizeni poSkozeno béhem prepravy,
musite podat reklamaci u svého dopravce.

Reklamace vadného zbozi:

VSechna zafizeni expedované ze spoleCnosti STEL
proSla pfisnou kontrolou jakosti. Pokud vSak pfesto
nebude Vase zafizeni pracovat spravné, obratte se na
svého autorizovaného prodejce.

TECHNICKE UDAJE
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A) IDENTIFIKACE

Jméno, adresa vyrobce

Typ svarovaciho zdroje
Identifikace podle vyrobniho €isla
Symbol typu svarovaciho zdroje
Odkaz na konstruk&ni normu



B) UDAJE O SVAROVANI

Symbol pracovniho postupu

Symbol pro svarfovaci zdroje vhodné k praci v prostfedi
se zvySenym nebezpecim urazu elektrickym proudem
Symbol proudu

Nastavené napéti naprazdno (primérné napéti)
Rozsah proudu

Hodnoty pferuSovaného cyklu (po 10 minutach)
Hodnoty nastaveného proudu

Hodnoty konvencniho napéti pfi zatizeni

C) NAPAJENI

Symbol pro napajeni (pocet fazi a frekvence)
Stanovené napajeci napéti

Maximalni napajeci proud

Maximalni Gcinny napdjeci proud (stanovi hodnotu
pojistky vedeni)

D) OSTATNIi VLASTNOSTI
Stupen ochrany

INSTALACE

INSTALACE

Toto zafizeni TRIDY A neni uréeno k pouziti v domacim
prostfedi, kde je elektricky pfikon dodavan z vefejné
rozvodné sité nizkého napéti. Je zde moznost potizi se
zaruCenim elektromagnetické kompatibility —té&chto
prostfedi kvuli konduktivité a vyzafovanému ruseni.

Zdroj MAX 403 neni v souladu s normou IEC 61000-3-
12. Je-li napojen na vefejnou  primyslovou
nizkonapétovou sit, odpovida instalujici pracovnik nebo
uzivatel za to, Z2e se pfi pFedchozi konzultaci
s rozvodnou instituci ujistil, Z2e takové pfipojeni Ize
provést.

Zdroj MAX 403S je v souladu s normou IEC 61000-3-12.
Muze byt napojen na vefejnou nizkonapétovou sit bez
vyhrad.

Spravna funkce zdroje je podminéna spravnou instalaci.

Je proto nutné:

e Umistit zdroj tak, aby nic nebranilo cirkulaci vzduchu
zajistované vnitfnim ventilatorem.

e Zabranit tomu, aby ventilatory zanasely do zdroje
usazeniny nebo prach.

e Zabranit narazim, tfeni a v Zzadném pfipadé
nedopustit, aby byl zdroj vystaven kapajici vode,
prilis§ velkym zdrojim tepla a vSeobecné
nestandardnim situacim.

NAPETI SITE A JISTENI
Svarovaci zdroj pracuje s nize uvedenym napajecim
napétim:

MAX 403
MAX 403S

400 V = 10%
190V -575V 3F
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PozZadované jisténi:

MAX 403 32A
MAX 403S 32A
PRIPOJENI

e Dfive neZ provedete zapojeni svafovaciho zdroje do
napajeni, presvédcte se, Ze je hlavni vypinag zdroje
v poloze VYPNUTO.

e Hlavni elektricky rozvadé¢ musi odpovidat normam
platnym v zemi pouZiti.

e Elektricky rozvod musi byt primyslového typu.

e Sitova zasuvka musi byt jiSténa jistiCem s pomalou
vypinaci charakteristikou.

e V pfipadé poSkozeni pfivodniho kabelu musi byt
kabel neodkladné& vyménén kvalifikovanou osobou.

UZEMNENI

e Pro bezpecnost uzivatell je nezbytné nutné, aby byl
zdroj spravné uzemnén (MEZINARODNI NORMY
BEZPECNOSTI PRACE).

e Je nutné zajistit dobré uzemnéni pomoci Zluto-
zeleného vodi¢e napajeciho kabelu, aby se
zabranilo vybojim pfi nahodném kontaktu
s pfedméty postavenymi na zemi.

e Ram (ktery je vodivy) je elektricky pfipojen
k zemnicimu vodici; nespravné uzemnéni zafizeni
mize zplsobit Urazy elektrickym proudem
nebezpecné pro uzivatele a nespravnou funkci
zdroje.

ZVEDANI

UPOZORNENI

Zdroj bez civky vazi:

e MAX 403 35 kg
e MAX 403S 40 kg

_. h 4

Manualni zvedani:
PFi manualnim zvedani pouZijte obé pfislusna madia.




Zvedani pomoci haku a retézu:

PFi zvedani pomoci haku a fetézu pouzijte POUZE obé
pfislusna madla, jak je uvedeno na obrazku. B&hem
zvedani udrzujte zdroj ve vodorovné poloze.

+

2
PN

POZOR NA NESTABILNi ULOZENI

Pad nestabilné ulozeného zdroje muze zplsobit urazy.
V pfipadé, Ze je zdroj v nestabilni poloze, neuvadéjte ho
do provozu.

Nepokladejte svafovaci zdroj na plochy se sklonem
vétsSim nez 10°.

«

POPIS CELNIHO PANELU

1. LED kontrolka - zdroj pod napétim

2. LED kontrolka - pfipraveno ke svafovani

3. LED kontrolka - pfehrati zdroje

4. Tlacitko PODMENU / Zobrazeni napéti

5. LED kontrolka — zobrazeni napéti

6. Enkodér pro regulaci funkci: ARC FORCE

(stabilizace oblouku) / SLOPE DOWN (dobé&h
proudu) / TLUMIVKA
7. Enkodér A pro nastaveni proudu
8. Tlacitko SELECT MODE (volba rezimu svarovani)
9. LED kontrolka rezimu MIG CV (Constant Voltage)
10. LED kontrolka rezimu MIG CC (Constant Current)
11. LED kontrolka rezimu TIG LIFT
12. LED kontrolka rezimu ELEKTRODA (MMA)
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PRIPRAVA PRO SVAROVANI
OBALENOU ELEKTRODOU (MMA)

1. P¥ipojte zemnici kabel do zasuvky (+) nebo (-) na
Celnim panelu zdroje - vZdy v zavislosti na tom, jaky
typ elektrody pouzivate.

2. Pripojte kabel s drzakem elektrody do zasuvky (+)
nebo (-) na €elnim panelu zdroje - vZdy v zavislosti
na tom, jaky typ elektrody pouZzivate.

3. Viozte elektrodu do drZzaku elektrod.

4. Pomoci tlacitka ,,SELECT MODE“ (¢. 8) zvolte
rezim ELEKTRODA (€. 12).

5. Pomoci enkodéru A (€. 7) nastavte pozadovany
svafovaci proud.

6. Pomoci enkodéru pro regulaci funkci (€. 6) nastavte
pozadovanou hodnotu ARC FORCE.

7. Zac&néte svarovat.

HOT START

Pro metodu ELEKTRODA lze nastavit i hodnotu HOT

START.

1. Tlacitkem ,,SELECT MODE“ (€. 8) na ¢elnim panelu
zdroje vyberte metodu ELEKTRODA (&. 12) a drzte
tlagitko stisknuté po dobu cca. 2 sekund. Poté jej
uvolnéte. Kontrolka LED bude blikat a na displeji se
zobrazi napis ,,HS*.

2. Pomoci enkodéru pro regulaci funkci (€. 6) nastavte
pozadovanou hodnotu HOT START.

FUNKCE V.R.D. (POUZE PRO REZIM

ELEKTRODA)

Funkce V.R.D. (VOLTAGE REDUCTION DEVICE) je
bezpeénostni funkce, ktera sniZuje napéti naprazdno.
Je-li funkce V.R.D. aktivovana, je napéti naprazdno
snizeno na bezpeéné napéti, které je za normalnich

AKTIVACE FUNKCE V.R.D.

1. Zapnéte zdroj hlavnim vypinaéem.

2. Podrzte stisknuté tlacitko ,,SELECT MODE“ (¢. 8)
po dobu cca. 4 sekund a poté jej uvolnéte. LED
kontrolka €.2 zacne blikat — funkce V.R.D. je
Zapnuta.

DEAKTIVACE FUNKCE V.R.D.

1. Zapnéte zdroj hlavnim vypinaéem.

2. Podrzte stisknuté tlacitko ,,SELECT MODE“ (€. 8)
po dobu cca. 4 sekund a poté jej uvolnéte. LED
kontrolka €.2 prestane blikat — funkce V.R.D. je
vypnuta.

Pozn.: Funkce V.R.D. zlstava stale aktivni/neaktivni i
po vypnuti a opétovném zapnuti zdroje.



PRIPRAVA PRO SVAROVANI TIG

Pro svarovani TIG se pouziva hofak s ventilkem.

1. Pr¥ipojte zemnici kabel do zasuvky (+) na €elnim
panelu zdroje.

2. Pfipojte hofdk do zasuvky (-) na &elnim panelu
zdroje.

3. Pripojte pfivodni plynovou hadici hofdku k
redukénimu ventilu na tlakové lahvi.

4. Pomoci tladitka ,,SELECT MODE* (&. 8) zvolte
rezim TIG (€. 11).

5. Pomoci enkodéru A (€. 7) nastavte pozadovany
svafovaci proud.

6. Pomoci enkodéru pro regulaci funkci (€. 6) nastavte

poZadovanou hodnotu DOWN SLOPE (dobégh

proudu).

Otevrete redukéni ventil na redukénim ventilu lahve.

Otevrete ventilek na krku horaku.

Zacnéte svarovat.

© o~

REZIM MIG CC / MIG CV

Pro svafovani metodou MIG lze (v zavislosti na typu
pfipojeného podavaCe dratu) zvolit charakteristiku
zdroje.

MIG CC (konstantni proud)
Na ¢elnim panelu pomoci tlagitka ,,SELECT MODE“ (C.
8) zvolte mdd CC (kontrolka €. 10).

MIG CV (konstantni napéti)
Na ¢elnim panelu pomoci tlagitka ,,SELECT MODE“ (¢.
8) zvolte méd CV (kontrolka €. 9).

6932300030

MOZNE ZAVADY

PFO

1. Po zapnuti hlavnim vypinacem zobrazuje zdroj
403S na displeji napis PFO. V tuto chvili sytém PFC
kontroluje napajeci napéti. Tento proces trva
pfiblizné 3 az 4 sekundy.

2. Zlstane-li napis svitit (nebo blika) znamena to, Ze
doslo k zablokovani sytému PFC.

COn

Pokud na dispeji sviti napis COn znamena to, Ze doslo
k pferuSeni komunikace mezi zdrojem a externim
pfislusenstvim. Zkontrolujte, prosim, v8echny pfipoje a
ujistéte se, ze neni poSkozeno propojeni mezi zdrojem a
pfisludenstvim. Zaroven zkontrolujte i uzemnéni.
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Pokud zavada pretrvava, kontaktujte, prosim, svého
prodejce.



PRACOVNI CYKLUS (ZATEZOVATEL
ZDROJE) A NADMERNA TEPLOTA
(PREHRATI ZDROJE)

Pokud sviti kontrolka LED €.3 a na displeji je zobrazen
napis ,HT“ (1, 3, 5, 7) znamena to, ze doslo
k pfekro€eni zatéZovatele zdroje a k jeho pfehiati.

ZatéZovatel zdroje je procentudlni vyuZiti svafovaciho
zdroje v prubéhu pracovniho cyklu v trvani 10 minut.
ZatéZovatel je nutné dodrZovat, aby se =zabranilo
prehfati zdroje. Pro porovnani uvadime rozdil mezi
zatézovateli ED 100% a ED 60%.

Zatézovatel ED 100%

) Em

4— 10 minut ———

Nepretrzité svarovani

Zatézovatel ED 60%

LIS
44— 10 minut ———»
E——|

6 minut svarovani

4 10 minut

—
—
[  —

4 minuty ¢ekani

e Pokud dojde k pfehfati zdroje, je nutné vyckat az 10
min, nez bude mozné pokracovat ve svarovani.
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e VZdy se fidte technickymi udaji a hodnotami
zatéZovatele viz informace vyrobce.
e Pokud i pfi dodrzeni pracovniho cyklu dochazi

k pfehfati zdroje, kontaktujte, prosim, svého
prodejce.
LIKVIDACE ELEKTRICKYCH A

ELEKTRONICKYCH ZARIZENI

souladu s Evropskou smeérnici
2002/96/ES o likvidaci elektrickych a
elektronickych zafizenich a s pfisluSnym

Nelikvidujte elektrické a elektronické

pfistroje spole¢né s bé&Znym odpadem! V
——

provadénim v ramci narodni legislativy,
elektricka a elektronicka zafizeni s ukon&enou Zivotnosti
musi byt shromazd'ovana oddélené a pfedana do shérny
pro jejich ekologickou recyklaci. Chcete-li likvidovat
elektricka a elektronicka zafizeni, vyZadejte si potfebné
informace od svého prodejce nebo dodavatele.

V PRIPADE NESPRAVNE FUNKCE SVAROVACIHO
ZDROJE S| VYZADEJTE ODBORNOU POMOC U
VASEHO PRODEJCE.
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ELEKTRICKE SCHEMA

MAX 403
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ROZKLAD
MAX 403
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU

6932300030

N° DESCRIPTION MAX 403 N° DESCRIPTION MAX 403S
1 Knob 66106200 1 Front Panel Frame 6611570L
2 Grid 6610930L 2 Knob 66106200
3 Front Label 66111900 3 Grid 6610930L
4 Front Panel 6205870K 4 Front Label 66125300
5 Encoder 61190200 5 - -

6 - - 6 Front Panel 6205870K
T4 Remote Female Conn. 64527000 7 - -
8 Socket 64274000 8 - -
9 Socket 64274000 9 Socket 64274000
10 - - 10 - -
1 Front Fan 61225300 1" Remote Female Conn. 64527000
12 Lem probe 65094000 12 Socket 64274000
13 Foot 63588000 13 - -
14 - - 14 Foot 63588000
15 Insulation 66058200 15 Front Fan 61225300
16 Insulation 16 Lem probe 65094000
17 Output inductance 61307600 74 - -
18 - - 18 Primary rectifier PCB 61315800
19 Base 6205880K 19 - -
20 Flyback PCB 61282900 20 Insulation 66058200
21 Output filter PCB 61168900 21 Output inductance 61307600
22 Primary inverter PCB 61274700 22 Insulation -
23 Power switch 64701000 23 - -
24 Awc connector (optional) 64554000 24 - -
25 Power switch Knob 66231000 25 Flyback PCB 61282900
26 Fuse holder 64776000 26 Output filter PCB 61168900
27 Fuse 64250000 27 Electronic transformer PCB 61323900
28 Input Power Cable 64062000 28 Primary inverter PCB 61274700
29 Cable relief 66078500 29 Base 6205880K
30 - - 30 Driver PCB 61307300
31 Rear Fan 64746000 31 - -
32 - - 32 Power switch 64701000
33 - - 33 Power switch Knob 66231000
34 Line Filter PCB 61168800 34 Cable relief 66078500
35 - - 35 Input Power Cable 64096000
36 - - 36 - -
37 - - 37 Line Filter+lem PCB 61315900
38 - - 38 - -
39 Power transformer 61283100 39 - -

40 Bus inductance 61162300 40 - -

41 - - 41 Rear Fan 64746000

42 Secondary power diode 65030200 42 Cork 66037800

43 Auxiliary transformer 64781000 43 - -

44 Primary rectifier PCB 61282800 44 Pfc driver PCB 61318800

45 - - 45 Isolator 66125400

46 - - 46 Pfc Logic control PCB 61289600

47 - - 47 Pfc Power PCB 61315600

48 Programming connector 65077500 48 Stel Side Label 66116200

49 - - 49 - -

50 Front Panel PCB 61282700 50 - -

51 - - 51 - -

52 Front Panel Frame 6611570L 52 Pfc inductance PCB 613155/613298

53 Cover 620586CG 53 Secondary power diode 65030200

54 Handle 66103400 54 - -

55 Driver PCB 61307300 55 Power transformer 61321600

56 Left Side Label 66118200 56 - -

57 Right Side Label 66118100 57 Programming connector 65077500

58 Stel Side Label 66116200 58 - -
59 - -
60 Front Panel PCB 61336600
61 Encoder 61190200
62 Left Side Label 66118200
63 Right Side Label 66118100
64 Cover 620586CG
65 Handle 66103400
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PRIPOJE

PREDNi
REZIM | PRIPOJ POZICE POPIS
ZEMNICi SVERKA A (-) POL
MMA |DRZAK ELEKTRODY B (+) POL
DALKOVE OVLADANI C KONEKTOR 14-PIN
REZIM | PRIPOJ POZICE POPIS
TIG |TIG HORAK A (-) POL
LIFT |ZEMNiCi SVERKA B (+) POL

ZAPOJENi KONEKTORU 14-PIN

14 PIN CONNECTOR | PIN | DECSRIPTION

+42Vac Output remote control
REMOTE CONTROL +42Vac Output remote control

OVac Output remote control

O0Vac Output remote control
GND Chassis common

Data Reception Serial Gate

Common Communication Serial Gate

Data Transmissions Serial Gate

Data Transmissions Serial Gate Speed Motor
Data Reception Serial Gate Speed Motor
Positive connection Welding Voltage
Negative connection Welding VVoltage

—(T|M[O(O|W>|(O|Z(=|r| X
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DOPLNUJICi INFORMACE
ARC FORCE

Funkce, kterd pomaha stabilizovat hofici elektricky oblouk pfi svafovani. Pokud se oblouk zkracuje (elektroda se lepi)
svarecka "pfida" proud a elektroda odhofi. Pokud je naopak oblouk pfilis dlouhy, svafecka "ubere" proud a svafe€ ma
Cas na priblizeni elektrody k materialu aniz by mu oblouk zhasl. Hodnota ARC FORCE je nastavitelna.

ARC-FORCE
o]
-
)
a /
cas
HOT START

Funkce, ktera usnadiuje zapaleni oblouku tim, Zze kratkodobé zvysi zapalovaci proud oproti nastavenému svarovacimu
proudu. Po uspé&Sném zapaleni oblouku se proud automaticky vrati na nastavenou hodnotu. Procentualni hodnota

funkce HOT START je nastavitelna.

HOT-START

extralenergy

proud
\
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DOPORUCENE NASTAVENI SVAROVACIHO PROUDU

6932300030

ELEKTRODA TYP PRUMER PROUD HOT START ARC FORCE
. 6013 2,5mm 80 A 10 0
RUTILOVA 6013 3,25 mm 115 A 10 0
7018 2,5mm 90 A 10 15
. 7018 3,25 mm 125 A 10 10
BAZICKA 7018 4,0 mm 160 A 15 10
7018 5,0 mm 200 A 20 20
. p 6010 2,5mm 50 A 20 250
CELULOZOVA 6010 3,25 mm 70A 20 250
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STEL

Vyhradni dovozce znacky STEL do CR:

QUICK — SERVIS, spol. sr.o.
Brodska 26
261 01 Pfibram

WWW.QUICKSERVIS.CZ

WWW.SVARECKY-ELEKTRODY.CZ
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