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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symboli

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Bud'te
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které muize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A
A UPOZORNENI!
A

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si pfectéte navod k obsluze a snazte se A |L.'JJ
mu porozumeét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky,

bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a bezpecnostnimi
listy (SDS).

1.2 Bezpecnostni opatreni

UZivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval vdechna pfislusna
bezpec&nostni opatfeni. Bezpe€nostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Vedkeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni muze vést k nebezpecnym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouZziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizent;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svafovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vdechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému ucelu;
o bez privanu.

O
O
O
O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouZzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. P¥i
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatieni.

= URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpUsobit smrt
= [ ]

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dilu pod napétim nebo elektrod holou kuzi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

§ » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
:3-’..1 \ lékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviiovat funkci nékterych
— kardiostimulator.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodie spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabel(.
o Pripojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

. VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kiryjte si hlavu pfed vypary.
* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plynd ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.
OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kiizi

%Q » Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi
L skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami.

HLUK - nadmérny hluk muiize poskodit sluch
0‘ Chrante si uSi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.
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1 BEZPECNOST

POHYBLIVE DiLY — mohou zpUsobit zranéni

,\,@f UdrZujte vSechny panely, kryty a dvefe zaviené a zajisténé. Pouze
proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstrafiovat kryty za ucelem
udrzby a odstrafiovani poruch. Po dokonceni servisu a pfed za¢atkem
svareni vratte vSechny panely nebo kryty na misto a zaviete vSechny
dvefe.
Pfed montazi nebo pfipojenim jednotky vypnéte motor.
Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné
oble€eni a nastroje.
F:

NEBEZPECi POZARU
» Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti

nenachazely zadné hoflavé materialy.
* NepouZivat na uzaviené kontejnery.

FUNKCNIi PORUCHA - pfi funkéni poruse pozadejte o odbornou pomoc.
CHRANTE SEBE | JINE!

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je ur€en vyhradné k svafovani obloukem.

VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajiStovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!
Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklaénim zafizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci

elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci

podle statnich zakonl se musi elektrické zafizeni, které

dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim

zarizeni. _
Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost

informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spoleCnosti ESAB.

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nasSe webova stranka.

0463 605 001 -7 - © ESAB AB 2018
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2 UuvoD

2.1 Prehled

Skupina vyrobkt ESAB, EMP 255ic a EMP 320ic pfedstavuje novou generaci napajecich
zdrojli pro svarovani vice procesy (MIG, TIG, MMA), ktera je ur€ena ke splnéni pozadavku
uzivatell v Sirokém spektru aplikaci svarovani.

Vyrobek EMP je opatfen 11 cm (4,3") barevnym displejem TFT (Thin Film Transistor)

s uzivatelskym rozhranim (Ul), které umozriuje rychle vybrat svafovaci postup a parametry.
Je vhodny jak pro nové zaskolené, tak pro stfedné pokrocilé uzivatele. Pro pokrocilejsi
uzivatele Ize zavést mnoho dalSich funkci a pfizpUsobit je tak, aby zajiStovaly maximalni
flexibilitu.

Prislusenstvi spolec¢nosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
»PRISLUSENSTVi“ toho navodu.

2.2 Vybaveni
Napajeci zdroj se dodava s nasledujicim vybavenim:

+ Pamétové zafizeni USB obsahujici navod k pouZziti
* Bezpecnostni pfirucka
» Sitovy kabel o délce 3 m se zastrckou CEE 16A
* Plynova hadice s rychloupinacim konektorem
» Zpétny kabel se zemnici svorkou, 4,5 m, 300 A
* Vodici trubice: 0,8 mm (0,030 palce) az 1,2 mm (0,045 palce)
+ Podavaci kladky
o 1,0 mm (0,040 palce) / 1,2 mm (0,045 palce)
o 0,8 mm (0,030 palce)/ 1,0 mm (0,040 palce)
* Nastroj na méreni tloustky

0463 605 001 -8- © ESAB AB 2018
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3 TECHNICKE UDAJE

EMP 320ic (0700 300 991)

EMP 255ic (0700 300 992)

Sit'ové napéti

400 V 10 %, 3~ 50/60 Hz

400V £10 %, 3~ 50/60 Hz

Primarni proud

lnax MMA / 1o MMA 18,0A/ 11,4 13,0A/94A
lnax TIG / log TIG 16,0 A/ 10,1 150A/6,3A
lnax MIG / g MIG 18,0A/ 11,4 17,0A/85A

Prikon bez zatizeni pfi Usporném rezimu

Uj, 400 V

68 W

Rozsah nastaveni

s aktivovanou funkci VRD

MMA 16A/20V-300A/32V 16A/20V-255A/30V
TIG 5A/10V-320A/23V 5A/10V-255A/20V
MIG 15A/15V -320A/34V 15A/15V -300A/34V
Pripustna zatéz pri MMA

40% pracovni cyklus 300 A/32,0V 255 A/30,0 V

60% zatéZovaci cyklus 255 A/30,0V 170 A/27,0V

100% pracovni cyklus 180 A/27,0V 130 A/25,0V

Pripustna zatéz pri TIG

40% pracovni cyklus 320 A/23,0V 255 A/30,0 V

60% zatéZovaci cyklus 265 A/21,0V 215 A/19,0V

100% pracovni cyklus 220 A/19,0 V 170 A/I17,0V

Pripustna zatéz pri MIG

40% pracovni cyklus 320 A/23,0V 255 AI27,0V

60% zatézovaci cyklus 265 A/27,0V 200 A/24,0V

100% pracovni cyklus 200 A/24,0V 160 A/22,0 V

Uginnost 86% 86%

Uginik 0,87 0,87

Napéti naprazdno U, max |68V 68 V

Napéti naprazdno U, max |35V 35V

Rychlost podavani dratu

1,3—20 m/min (50-800 palct/min)

Prameér dratu

Plny drat z mékke oceli

0,8-1,2 mm (0,030-0,045 palce)

PIny drat z nerezové oceli

0,8-1,2 mm (0,030-0,045 palce)

Drat s trubickou

0,8-1,6 mm (0,030-0,045 palce)

Hlinik

0,8-1,2 mm (0,030-0,045 palce)

Provozni teplota

-10 az +40 °C (+14 az +104 °F)

Piepravni teplota

-20 a2 +55 °C (-4 az +131 °F)

Velikost civky

100-300 mm (4-12 palcu)

0463 605 001
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3 TECHNICKE UDAJE

Rozméry d x § x v 686 x 292 x 495 mm (27,0 x 11,5 x 19,5 palce)
Hmotnost 31,75 kg (70,0 Ib)
Trida kryti P23

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje Cas, béhem kterého Ize svarovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfetizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro
40 °C (104 °F).

Trida kryti

Kod IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.
Zafizeni s oznacenim IP 23S je uréeno k pouZiti v krytém prostoru i venku, nemélo by se
v8ak pouzivat béhem srazek.

Trida pouziti

Znacka vyjadfuje, Ze tento napajeci zdroj je uréen k pouziti v mistech se zvySenym
elektrickym nebezpeéim.

0463 605 001 -10 - © ESAB AB 2018
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4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen k priimyslovému pouziti. V domacim prostfedi muze
zpusobit radiové poruchy. Uzivatel odpovida za pfijeti vhodnych opatfeni.

4.1 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj tak, aby nic nepiekazelo jeho vstupnim a vystupnim otvordim pro
chladici vzduch.

A. 152 mm (6 palct)
B. 100 mm (4 palce)
C. 152 mm (6 palcl)

VAROVANI! (1 N
Zafizeni zabezpecte — pfedevsim na o
nerovném nebo svazitém povrchu. >10
10°
\S Z4

4.2 Pokyny pro zvedani

Napajeci zdroj Ize zvedat za jakoukoli rukojet. Pfi mechanickém zvedani je nutno pouzit obé
vnéjsi rukojeti.

0463 605 001 -11 - © ESAB AB 2018



4 INSTALACE

4.3 Sitové napajeni

POZOR!

Pozadavky na sit'ové napajeni

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, Ze zkratovy
vykon v misté rozhrani mezi uzivatelskym napajenim a vefejnou soustavou je
vétsi nebo rovny hodnoté Sq.,;i,. Instalacni technik nebo uzivatel zafizeni je
odpovédny za to, aby se na zakladé konzultace s provozovatelem rozvodné sité
v pfipadé potieby ujistil, Ze zafizeni je pfipojeno pouze k napajeni se zkratovym
vykonem, ktery je vétSi nebo rovny hodnoté S,i,. Dalsi informace naleznete

v technickych udajich v éasti TECHNICKE UDAJE.

Napajeci zdroj se dodava se sitovym kabelem 4x2,5 mm2 a sitovou zastrckou 16 A, které
v kombinaci dokazou zvladnout jmenovité udaje uvedené pro tfifazové sitové napajeni
380415 V.

1. Typovy $&titek s udaji o
pfipojeném napajeni

Doporucena zatizitelnost pojistek a minimalni prarez vodicu
Sitové napéti 3~ 50/60 Hz
400V £10 %
Vstupni proud pfi maximalnim vystupu 18 A
Maximalni doporuéena pojistka’) nebo 16 A
jmenovity jisti¢

0463 605 001 -12 - © ESAB AB 2018



4 INSTALACE

Prurez sitového vodice

4 x2,5mm2 (13 AWG)

Maximalni doporuéené prodlouzeni kabelu

15 m (50 stop)

1Pojistka s asovou prodlevou.
Napajeni z elektrickych generatort

Napajeci zdroj Ize napajet z riznych typl generatort. AvSak nékteré generatory nemusi

poskytovat vykon dostatecny pro spravnou funkci napajeciho zdroje pro svarovani.

Doporuduji se generatory s automatickou regulaci napéti (AVR) nebo ekvivalentnim &i lepSim
typem regulace, se jmenovitym vykonem 15 kW, tfifazové.

0463 605 001
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5 OBSLUHA

Obecna bezpecnostni nastaveni tykajici se manipulace se zarizenim naleznete
v kapitole Bezpecnost této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat.

POZOR!

Pfi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo uréené k tomuto ucelu. Nikdy
netahejte za kabely.

ﬁ VAROVANI!
Otacejici soucasti mohou zplsobit Uraz, davejte pozor.

.ﬁ%‘ll
P7o;

VAROVANI!

Nebezpedi urazu elektrickym proudem! BEhem provozu se nedotykejte obrobku
ani svafovaci hlavy!

VAROVANI!
Zajistéte, aby byly boéni kryty b€hem provozu zaviené.

VAROVANI!
Uzamcenim Sroubu civky zabrante jejimu sklouznuti z naboje.

>
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5.1 Pripojeni a ovladaci prvky pro uzivatele

1. Pohled zepfedu a zezadu: Model EMP 255ic a EMP 320ic
1. Knoflik pro nastavovani proudu nebo 8. Kladny vystup [+]
rychlosti podavani dratu
2. Knoflik pro vybér napéti 9. Kabel pro zménu polarity
3. Hlavni knoflik pro prochazeni a vybér 10. Disple;j
parametr(
4. Vystup plynu pro hofak TIG a civky 11. PFivod plynu pro MIG/MAG
5. Pripojeni hofaku / dalkového ovladani 12. PFivod plynu pro TIG
6. PFipojeni hofaku a vystupu plynu 13. Sitovy vypina ON/OFF (Zap./Vyp.)
MIG/MAG
7. Zaporny vystup [-] 14. Hlavni sitovy kabel
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1. Horni ovladaci knoflik: (a) Nastaveni 3. Prochazeni nabidky: Oto¢enim a
hodnoty vystupniho proudu (b) Nastaveni stisknutim vyberete moznost nabidky.
rychlosti podavani dratu

2. Dolni ovladaci knoflik: (a) Vybér napéti
MIG (b) Uprava napéti SMIG (c) Rezim
MMA: Oblouk ON/OFF (Zap./Vyp.)

POZOR!

Dolni ovladaci knoflik v rezimu MMA zapina a vypina napajeni. Pokud je vystupni
vykon’zapnl’Jty, pozadi displeje zméni barvu na oranzovou (viz kapitola
,LOVLADACI PANEL").

5.2 Pripojeni svarovacich a zpétnych kabel

Napajeci zdroj ma dva vystupy pro pfipojeni svarovaciho a zpétného kabelu: zapornou [-]
svorku (7) a kladnou [+] svorku (8).

5.21 V pripadé procesu MIG/IMMA

Vystup, k némuz je pfipojen svarfovaci kabel v pfipadé svarfovani MIG/MMA, je zavisly na
typu elektrody. Informace o spravné polarité elektrody najdete na obalu elektrody. Pfipojte
zpétny kabel (9) ke zbyvaijici svafovaci svorce na napajecim zdroji.

Pripevnéte k obrobku kontaktni svorku zpétného kabelu a ujistéte se, ze ma dobry elektricky
kontakt.

POZOR!
Tabulka s pokyny pro svarovani MIG:

Na zadni strané dvifek na strané civky je zobrazena tabulka s pokyny pro
svafovani MIG, ktera umoznuje vybrat po€ateéni ovladaci prvky svafovani. Ma
slouzit jako privodce nastavenim parametra v tomto zafizeni.

5.2.2 V pripadé procesu TIG

V pfipadé procesu TIG (vyzaduje volitelné pfisluSenstvi TIG, viz kapitola
,PRISLUSENSTVI“), pfipojte napajeci kabel hofaku TIG k zaporné svorce [-] (7). PFipojte
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pfivod plynu na hofaku TIG ke konektoru vystupu plynu (4) umisténému na predni strané
napajeciho zdroje. Pfipojte matici pfivodu plyn (12) na zadnim panelu k regulovanému zdroji
ochranného plynu. Pfipojte pracovni zpétny vodi¢ ke svorce zpétného kabelu (9). Pfipojte
konektor hofaku ke konektoru Euro hofaku (6).

5.3 Zména polarity

Napajeci zdroj jednotky se dodava s kabelem pro zménu polarity pfipojenym ke kladné
svorce. U nékterych dratu, napf. svafovacich trubi¢ek s vlastni ochranou, se doporucuje
svarovat se zapornou polaritou. Zaporna polarita znamena, Ze drat je pfipojen k zaporné
svorce a zpétny kabel zUstava jako pfipojeni ke zpétnému kabelu horaku.

Zkontrolujte doporué¢enou polaritu pro svarovaci drat, ktery chcete pouzit. Informace o
spravné polarité elektrody najdete na obalu elektrody. Polaritu Ize zménit presunem
kabelu pro zménu polarity tak, aby odpovidala pfisluShému svafovacimu procesu.

54 Ochranny plyn

Volba vhodného ochranného plynu je zavisla na materialu a procesu svafovani. V pfipadé
procesu MIG/MAG se mékka ocel obvykle svafuje se smésnym plynem (Ar + CO2) nebo se
100% oxidem uhli¢itym (CO,). Nerezovou ocel Ize svafovat se smé&snym plynem (Ar + CO2)

nebo se smési Trimix (He + Ar + CO,). Hlinik a silikonovy bronz vyuzivaji Cisty argon (Ar).
V rezimu sMIG (viz oddil ,Rezim sMIG* v kapitole ,OVLADACI PANEL®) bude automaticky
nastaven optimalni svafovaci oblouk s plynem, ktery pouzivate. V pfipadé procesu TIG se
obvykle pouziva 100% argon.

5.5 Volt-ampérové krivky

Nize uvedené kfivky ukazuji maximalni napéti a mozny vystup v ampérech pro napajeci
zdroj ve tfech béznych nastavenich svafovani. Jina nastaveni vytvareji kfivky, které se
rozlozi mezi tyto kfivky.

A= Svareci proud (AMPS), V = Vystupni napéti
5.5.1 SMAW (ty¢) 400 V
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V = vystupni napéti
A = svareci proud (ampéry)
5.5.2 GMAW (MIG) 400 V
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V = vystupni napéti
A = svareci proud (ampéry)
5.5.3 GTAW (TIG) 400 V
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A = svareci proud (ampéry)

5.6 Pracovni cyklus

Zatizeni EMP 255ic ma vystup svafovaciho proudu 255 A pfi 40% pracovnim cyklu. Zafizeni
EMP 320 ma vystup svafrovaciho proudu 320 A pfi 40% pracovnim cyklu. Pfi pfekroéeni
pracovniho cyklu bude napajeci zdroj ochranén samoresetovacim termostatem.

Priklad: Pokud napajeci zdroj pracuje pfi 40% pracovnim cyklu, zajisti jmenovity proud po
dobu maximalné 4 minut v kazdém 10minutovém intervalu. Ve zbyvajicim ¢ase 6 minut se
musi napajeci zdroj nechat vychladnout (se spusténymi ventilatory).

Lze vybrat jinou kombinaci pracovniho cyklu a svafovaciho proudu. Pomoci nasledujicich
grafl ur€ite spravny pracovni cyklus pro spravny svarovaci proud.

100
90
80
70
60
50
40
30 MMA
20
10 MIG

0
100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340

Duty %

TIG

2. Zapis pracovniho cyklu pro 400 V AC
5.7 Demontaz a montaz civky

POZOR!

Pro uéely tohoto postupu je nutné pfipojit plyn. Pro uéely tohoto postupu je
nutné vypnout napajeni.

Pruzina nastavuje ,hodnotu brzdéni“ pasobici proti motoru podavani dratu a tahu kolecek
kladky podavace. Utahnéte Sroub A", viz obrazek nize, dokud se civka volné neotadi.

Odeberte/nainstalujte civku podle obrazku nize.

POZOR!

Chcete-li pouzit civku 100 mm (4 palce), je nutné z vybaveni vyjmout plastovou
civku.

Utazeni pojistné matice civky pro civku 100 mm (4 palce):
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B

A. Pojistna matice civky

Utazeni pojistné matice civky pro civku 200 mm (8 palct), 300 mm (12 palc):

A. Pojistna matice civky

POZOR!

Vétsi civka se mlGze dodavat s dratem ve tvaru zobrazeném na obrazku nebo
muze byt dodana v tvarované plastové formé. Obé varianty se instaluji stejné
podle vyobrazeni.

5.8 Odebranil/instalace dratu

POZOR!

Instalujete-li hlinikovy drat, vyhledejte si informace v oddile ,Svafovani
s hlinikovym dratem®.

V zafizenich EMP 255ic nebo EMP 320ic Ize pouzivat civky velikosti 100 mm (4 palce,

200 mm (8 palcl) a 300 mm (12 palcu). Vhodné rozméry pro kazdy typ dratu najdete
v kapitole ,TECHNICKE UDAJE".
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3. Pohled na stranu civky s dratem

1. Civka s dratem 3. Sestava podavace dratu
2. Plynové ventily
VAROVANI!

Neumistujte ani nedrzte horak blizko obliceje, rukou ani téla, protoze by mohlo
dojit k urazu.

POZOR!
Ujistéte se, Ze se pouzivaji spravné kladky podavace dratu.

POZOR!

Nezapomerite pouzit ve svafovacim hofaku spravnou kontaktni Spicku pro
pouzity primér dratu.
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5.8.1 Odebrani dratu

1. Odpojte elektrické napajeni od jednotky.
2. Otevrete dvifka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

1. Civka s dratem 2. Sestava podavace dratu
3. Vyhledejte sestavu podavace dratu a jeho napinaci rameno.
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4. Povolte napinaci rameno na sestavé podavace dratu CasteCnym povolenim upinaciho
knofliku: vytahnéte jej z prohlubné a otacejte smérem k sobé. Napinaci rameno je
usazeno na pruziné. Pokud dojde k pfiliSnému vytazeni upinaciho knofliku, napinaci
rameno vyskoCi — viz obrazek nize.

N

4. Mechanismus podavace dratu

1. Upinaci knoflik 4. Vystupni vodici vlozka podavace dratu
2. Napinaci rameno 5. Vstupni vodici vlozka podavace dratu
3. Khofaku 6. Zavadéni dratu

5. Pokud drat ziistane v sestavé horaku:
Blizko vstupniho konce vstupni vodici viozky podavace dratu na sestavé podavace
dratu preStipnéte drat a soucasné pfidrzte konec civky (aby se konec dratu po
ustfizeni neodvijel z konce civky). Zajistéte odstipnuty konec dratu na civce (pokud na
civce néjaky drat zustal), aby se drat z civky neodvinul.

6. Pokud drat zistane v sestavé horaku:
Odpojte sestavu hofaku od jednotky EMP vytazenim zbyvaijici délky dratu ze sestavy
podavace dratu a polozte horak stranou (volny drat nechte jesté nainstalovany v
hofaku). Stary drat by nyni mél byt zcela odstranény ze sestavy podavace dratu.

7. Sejméte civku z jednotky (viz oddil ,Sejmuti/instalace civky“). Stary drat a jeho civka
by nyni mély byt z jednotky zcela odstranény. Drat v sestavé hofaku bude odstranén
v dalSim kroku.

8. Pokud drat ziistane v sestavé horaku:
Vytahnéte délku starého dratu ze sestavy hofaku z jednoho konce sestavy horaku.

5.8.2 Instalace dratu

n UPOZORNEN:I!

Prilis dlouha vlozka hofaku pfedstavuje riziko poskozeni sestavy podavace dratu,
pokud se ji pokusite nasadit ve snaze pfipojit hofak k napajeci jednotce.

Pokyny k vyméné vlozky hofaku naleznete v navodu k pouziti hofaku.
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POZOR!

Pokud vyména dratu vyzaduje vyménu vliozky hofaku v sestavé hofaku, maze byt
vloZka pfilis dlouha a bude nutné ji zkratit. Pokyny k instalaci nové vliozky do
hadice hofaku naleznete v navodu k pouziti hofaku.

Odpojte elektrické napajeni od jednotky.

Otevrete dvitka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

Nainstalujte novou civku (viz oddil ,Sejmuti/instalace civky®).

Povolte upinaci knoflik na sestavé podavace dratu vytaZzenim ven z prohlubné a

otaCenim smérem k sobé&. Napinaci rameno je usazeno na pruziné. Pokud dojde

k pfiliSnému vytaZeni upinaciho knofliku, napinaci rameno vyskoci.

5. Nainstalujte spravné kladky podle rozméru dratu (viz oddil ,Demontaz a montaz
kladek podavace dratu®).

6. Cisté rovnym (bez ohybtl) koncem vytahnéte drat z nové nainstalované civky a
podejte jej do vstupni vodici vioZky podavace dratu skrze stfedovou vodici vioZku
dratu a poté pres drazku kladky podavace a skrze vystupni vodici vlioZku podavace
dratu, dokud pfiblizné tfi centimetry (3 cm) dratu nevy¢&nivaji z vystupniho konce
s Euro-adaptérem.

7. Nasadte napinaci rameno na drat do pfislusné drazky na kladkach podavace dratu a
zajistéte drat napinacim ramenem. Ovéfte, zda je drat v dréZzce a nedostava se ven
z drazky a na povrch kladky.

8. Znovu pfipojte sestavu hofaku k jednotce EMP a dbejte, abyste kotevni konec dratu
vy€nivajici z Euro-adaptéru viozZili do spravné vodici trubice na konektoru hofaku.

9. Spustte napajeni jednotky EMP. Pfi tomto postupu neni potfeba pfipojovat plyn.

10. Méjte kabel hofaku pfiméfené rovné natazeny a protahnéte drat skrze kabel horaku,

dokud nebude vidét na svafovacim hrotu pfi stisknuti spinage hofaku. V pfislusném

navodu k pouziti hofaku si vyhledejte, jaka délka dratu ma vyénivat na konci s hrotem.
o Model EMP 255ic vyuziva model hofaku: PSF 305 (navod 0458 870 201)

o Model EMP 320ic vyuziva model hofaku: PSF 305 (navod 0458 870 201)
11. Chcete-li pfesnéji nastavit a ovéfit napéti podavace dratu a spravny tlak podavace
dratu, viz oddil ,Nastaveni tlaku podavace dratu®.
12. Zavfete dvifka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

hoON=

5.9 Svarovani s hlinikovym dratem

POZOR!

Po dokonceni pokynu uvedenych v této ¢asti se vratte do Casti
,Odebrani/instalace dratu“.

Chcete-li svaret hlinik pomoci standardniho hofaku, vyhledejte si v navodu k pouziti hofaku
MIG pokyny pro vyménu standardni trubky pro drat v hoféku za teflonovou trubku pro drat
v hofaku.

*  Model EMP 255ic vyuziva model hofaku: PSF 305

*  Model EMP 320ic vyuziva model hofaku: PSF 305
Objednejte si nasledujici pfisludenstvi:

+ Teflonova trubka pro drat v hofaku (viozka PTFE)

+ Teflonem potaZzené stfedové a vystupni trubky dratu (vyberte velikost odpovidajici
velikosti dratu uvedené v oddile ,VYBER KLADEK A VODICICH VLOZEK DRATU*
v pfiloze).

* U-drazka, hlinikovy podavac dratu (vyberte velikost odpovidajici velikosti dratu
uvedené v oddile ,VYBER KLADEK A VODICICH VLOZEK DRATU* v pfiloze).
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5.10 Nastaveni tlaku podavace dratu

POZOR!
Tento postup vyZaduje, aby byla jednotka ZAPNUTA. PFi tomto postupu neni
potfeba pfipojovat plyn.

ZAPNETE napajeni jednotky.
Zacnéte tim, Ze se pfesvédCite, zda se drat volné pohybuje ve vodici vloZce.

UPOZORNEN:I!
Je dUllezité, aby tlak podavani nebyl pfili§ vysoky.

N —

3. Serizeni pro minimalni tlak kladky:
Kdyz budete drzet svafovaci horak pfibl. 6 mm (%4 palce) od kusu dfeva, kladky
podavace dratu by mély klouzat. Pokud neklouzou, snizte napéti dratu sefizenim
upinaciho knofliku na sestavé podavace dratu.

o

/ /47 X

)% s

A& iy
gl

4. Sefizeni pro spravny tlak kladky:
Kdyz budete drzet svafovaci horak pfibl. 50 mm (2 palce) od kusu dfeva, mél by se
drat vysunout a ohnout.

5.11 Demontaz a montaz kladek podavace dratu

ﬁ VAROVANI!
Pro ucely tohoto postupu je nutné vypnout napajeni.

POZOR!
Pfi tomto postupu neni potfeba pfipojovat plyn.

Standardné jsou dodavany dva ’rﬂzné \{elké pary k!qdek Qodavaéq s dvojitou drazkou
(v pfiloze jsou uvedeny jako ,VYCHOZI* a jako ,PRISLUSENSTVI®). Kladky podavace mérite
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tak, aby odpovidaly velikosti a typu dratu na civce. Pokyny k vybéru kladek podavace
naleznete v oddile ,VYBER KLADEK A VODICICH VLOZEK DRATU".

5.11.1 Demontaz kladek podavace dratu

1. Pokud se montuji nové kladky podavace, vyberte spravnou velikost a typ (ocelové
nebo hlinikové) pro instalovany drat.

2. Odpojte elektrické napajeni od jednotky.

3. Oteviete dvifka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

4. Povolte napinaci rameno vytazenim ven z prohlubné a otacenim smérem k sobé. (viz
obrazek 5). Jelikoz je pro povoleni tohoto ramene nutné narusit tlak podavace dratu,
je nutné v dalSim kroku znovu sefidit tlak na kladkach. Napinaci rameno (2) je
usazeno na pruziné. Pokud dojde k pfiliSnému vytazeni upinaciho knofliku, napinaci
rameno vyskodi.

5. Vyjméte drat z mechanismu podavace dratu.

UPOZORNENI!

Pfi vyjimani hnaci kladky (to je kladka na levé strané) budte opatrni, abyste
nevyjmuli také ozubené koleCko. Pokud tak ucinite, hrozi riziko ztraty
malého Woodrufova pera na hfideli motoru. Pokud tento pokyn nedodrzite,
bude cela jednotka nepouzitelna do té doby, nez se tento dil nahradi.

6. Demontujte dva kladky podavace dratu odSroubovanim upinacich Sroubu a podlozek.
Poté kazdou kladku stahnéte z pfisluSného hfidele (viz obrazek 7).

:

So0 S

5. Ozubené kolec¢ko s Woodrufovym perem na hfideli motoru

1. Ozubené kolecko

0463 605 001 -26 - © ESAB AB 2018



5 OBSLUHA

UPOZORNENI!
Nesundavejte ozubené kolecko (viz ¢ast (1) na obrazku 6). (Hrozi riziko ztraty
Woodrufova pera na hnaci hfideli.)

6. Demontaz a montaz kladky podavace

5.11.2 Montaz kladek podavace dratu

UPOZORNENI!

Pfi montazi kladek podavace dratu se vyhnéte (a nezkousejte provadét silou)
montazi kladky, pokud pfekazi kterakoli vodici vloZzka dratu. Pfekazejici vodici
vloZku dratu trochu posunite, aby vzniklo misto pro kladku. Vodici vloZky dratu se
sefizuji az poté, co se namontuji kladky.
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1. Namontujte dvé nové hnaci kladky (obé se stejnym Cislem dilU a se stejnou a
spravnou orientaci drazky). Ovéfte si, zZe je drazka orientovana spravnou velikosti
dovnitr.

POZOR!

Kladky podavace dratu bude bud potfeba vyménit (aby odpovidaly velikosti
a typu nainstalovaného nového dratu) nebo se pouziji znovu, pokud se
vyménuje drat stejné velikosti a typu.

1. Stitky

POZOR!
Stitek na boku kladky je shodny s drazkou na prot&jsim boku kladky.

2. Utahnéte pfidrzny Sroub hnaci kladky otocenim po sméru hodinovych rucicek. Ru¢ni
utaZeni postaci.

3. Drat je nutné nainstalovat skrze sestavu podavace dratu (viz pododdil ,Instalace
dratu®).

POZOR!

Pokud byl drat odstranén. bude nutné jej znovu nainstalovat (viz pododdil
.Instalace dratu®).

Nasadte pfitlaéné kladky na drat.

Sefidte tlak podavace dratu sefizenim napéti na dratu v misté kladek podavace dratu:
otacejte upinacim knoflikem podle postupu popsaného v oddile ,Nastaveni tlaku
podavace dratu®.

6. Zavfete dvifka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

o~

512 Demontaz/montaz/serizeni vodicich vlozek dratu

POZOR!
Pfi tomto postupu neni potifeba pfipojovat plyn.
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POZOR!

Vystupni vodici vlozku dratu je nutné vybrat tak, aby odpovidala velikosti a
typu dratu (nerezova ocel nebo hlinik), ktery je zvole pro pouZiti. Druhé dvé
vodici vlozky jsou standardni dily, které vyhovuji vSem dratim.

Jsou zde tfi trubky vodicich vloZek podavace dratu: vstupni vodici vlozka dratu, stfedova
vodici vloZka dratu a vystupni vodici vloZzka dratu. Vstupni vodici vioZka dratu a stfedova
vodici vloZka dratu jsou standardni soucasti pro vdechny typy a velikosti dratu, takze je zde
neuvadime. Tento postup se zabyva demontazi a montazi a naslednym sefizenim vystupni
vodici vlozky dratu. Umisténi trubek (vodicich viozek) a jejich pfidrznych Sroubl je vidét na
obrazku 22.

POZOR!

Tato kapitola vyZaduje demontaz kladek podavace dratu, by bylo mozné se
dostat k vodicim vlozkam dratu. Provedte demontaz kladky podavace dratu a

krok(im naleznete v oddile ,Demontaz a montaz kladek podavace dratu®.

1. Vyberte a ziskejte spravnou nahradni vystupni vodici viozku dratu (viz oddil ,VYBER
KLADEK A VODICICH VLOZEK DRATU* v pfiloze).

POZOR!

Jelikoz vybér zavisi na velikosti a typu zvoleného dratu (ocel nebo hlinik),
predpoklada se, Ze je drat jiz vybran, je k dispozici a Ize jej v tomto postupu
pouzit.

1. Stfedova vodici vloZka dratu: jedna 2. Vystupni vodici vlioZka dratu: 4 velikosti
univerzalni velikost. pro ocel, 3 velikosti pro hlinik (vyberte
si z tabulky v navodu).
Odpojte elektrické napajeni od jednotky.
Otevrete dvitka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

SEN
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4.

7.

Povolte napinaci rameno povolenim upinaciho knofliku (viz (1) na obrazku 5):
vytahnéte jej z prohlubné a otacejte smérem k sobé. Napinaci rameno (viz (2) na
obrazku 5) je usazeno na pruziné. Pokud dojde k pfiliSnému vytazeni upinaciho
knofliku, napinaci rameno vyskogi.

Chcete-li odstranit drat z jednotky EMP, odstipnéte drat tésné prfed vstupem do
sestavy podavace dratu. Nezapomerite pfed prestipnutim pfFidrzet konec civky

s dratem, aby nedoslo k odvinuti dratu z civky. Upevnéte kotevni konec dratu
vhodnymi prostfedky k draténému ramu civky, aby byl v dalSim pribéhu tohoto
postupu mechanicky zajistény.

Odeberte sestavu hofaku z jednotky EMP a odstrante zbytek starého dratu, ktery je
jesté v sestavé horaku, a spravné jej zlikvidujte. Sestava hofaku se znovu pfipoji na
konci tohoto postupu.

Demontaz kladek podavace dratu:

Postup naleznete v oddile ,Demontaz a montaz kladek podavace dratu®.

5.121 Demontaz a montaz vystupni vodici viozky dratu

1.

Povolte vystupni vodici viozku dratu pomoci utahovaciho Sroubu.

===

|le-| Il

4

1. Vstupni vodici vioZzka dratu 4. Sroub vystupni vodici vlozky dratu

2. Stfedova vodici vlozka dratu 5. Sefizovaci Sroub stfedové vodici vliozky
dratu

3. Trubka vystupni vodici vlozky dratu 6. Sefizovaci Sroub vstupni vodici vliozky
dratu
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2. Vyjméte trubku vystupni vodici vloZky dratu ven skrze sestavu Euro-adaptéru.

POZOR!

Abyste ziskali pfistup k vystupni vodici vlozce dratu, neni potifeba
demontovat sestavu Euro-adaptéru. Lehké a rychlé poklepani na vstupni
stranu vystupni vodici vloZky dratu (po povoleni pfislusného utahovaciho
Sroubu) by mélo postacit k tomu, aby se vysunula dostateéné daleko na
vystupni stran& a mohli jste ji uchopit a vytahnout. Pokud to stacit nebude,
Ize vloZku zasunout zpét a zkusit ji znovu vysunout dostateéné daleko,
abyste ji mohli uchopit kulatymi kle§témi a vytahnout.

3. Opacnym sledem uvedenych krokd vyménte vytazenou trubku za jinou trubku spravné
velikosti. Nyni neutahujte sefizovaci Sroub (to se provadi az v kroku ,Sefizeni®).

5.12.2 Demontaz a montaz stredové vodici vlozky dratu

1. Povolte a demontujte plvodni stfedovou vodici vloZzku dratu. Tato stfedova vodici
vloZka dratu se demontuje a montuje pouze z levé strany.

2. Namontujte novou stfedovou vodici vlioZzku dratu. Tato stfedova vodici vioZzka dratu se
demontuje a montuje pouze z levé strany. Nasurite trubku (Uzkou ¢asti napfed
doprava) do stfedového umisténi, dokud se nezarazi. Poté ru¢né utahnéte utahovaci
Sroub.

3. Montaz (opakovana montaz) kladek podavace dratu:

UPOZORNEN:I!

Jelikoz ani jedna vodici vlozka dratu neni sefizena (to se provadi az po
tomto kroku), mize neurcita poloha vodici viozky dratu prfekazet pfi pokusu
o montaz kladky. Nenasazujte kladku na hridel silou. Zjistéte, co prekazi
v montazi, a odsunite prekazejici vodici vlozku dratu stranou.

a) Viz kroky 8—11 v oddile ,Demontaz a montaz kladek podavace dratu®.
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5.12.3 Serizeni vodicich vlozek dratu

1. Ovéfte, zda ma stfedova vodici vlozka dratu odstup od jednotlivych kladek podavace.
Utahovaci Sroub stfedové vodici viozky dratu by mél byt ru¢né utazeny.

2. Sefidte trubku vystupni vodici viozky dratu pfiblizné na 1mm (0,03palcovou) vuli od
pravé kladky podavace a ru¢né utahnéte jeji utahovaci Sroub.

1. Kladky podavace 2. Trubky vodicich vlozek dratu
3. Vezmeéte kotevni konec dratu na civce a odStipnéte délku od kotevniho konce tak,
abyste méli rovné a Cisté zakonceni. To je potfeba pro zajisténi drahy s nizkym
odporem pfi opétovné instalaci dratu podél kabelu hofaku az do hrotu hofaku.
4. Nasunte drat z civky skrze vodici vlozky podavace dratu podavace dratu a polozte
drat do drazek na kladkach podavace dratu. Polozte drat dovnitf drazky kladek
podavace dratu. PokraCujte v zasunovani dratu, dokud se nékolik centimetra
nevysune za vystupni stranu s Euro-adaptérem.
Nasadte pfitlacné kladky na drat.
Znovu pfipojte sestavu hofaku na jednotku EMP.
ZAPNETE napéjeni jednotky EMP.

POZOR!
Pfi tomto postupu neni potfeba pfipojovat plyn.

No o

8. Drzte kabel hofaku pfimérené rovné a protahnéte drat skrze kabel hofaku, dokud
nebude vidét na svarfovacim hrotu pfi stisknuti spinaCe hofaku. V pfislusném navodu
k pouziti hofaku si vyhledejte, jaka délka dratu ma vycnivat na konci s hrotem.

9. Sefidte tlak podavace dratu sefizenim napéti na dratu v misté kladek podavace dratu
pomoci postupu popsaného v oddile ,Nastaveni tlaku podavace dratu“ a pfesnéji
nastavte upinaci knoflik.

10. Zavriete dvifka na strané civky s dratem u jednotky EMP.
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513 Ochrana proti prehrati

UPOZORNENI!

Tato jednotka je vybavena ochranou proti pfehfati pro napajeci
zdroj.

Napajeci zdroj pro svafovani ochranu proti pfehfati, ktery se aktivuje v pfipadé, Ze se pfilis
zvysi vnitfni teplota. Pokud k tomu dojde, bude svéafeci proud pferuSen a na displeji se
rozsviti kontrolka pfehrati. Kdyz teplota klesne do rozsahu bé&zné provozni teploty, ochrana
proti pfehfati se automaticky resetuje.

5.14 Svarovani Lift-TIG

Na obrazku je 2zdvihovy a 4zdvihovy proces svarovani

Pouziva se spoust a kdyZ se zveda elektroda pro zapaleni, jiZ protéka trochu proudu.

1. Elektroda se dotkne obrobku.

2. Stiskne se spoust’ a za¢ne protékat nizky proud.

3. Svare€ oddali elektrodu od obrobku: zapali se oblouk a proud automaticky vzroste na
nastavenou hodnotu.
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lt Dva zdvihy
: A ; : i N * B
1

A = Proud plynu pfed zapalenim

N<E=---

B = Svahovani nahoru
C = Svahovani doll

D = Proud plynu po zhasnuti

t t Ctyfi zdvihy
b

1 2
A = Proud plynu pfed zapalenim

w==>
rE—----

B = Svahovani nahoru
C = Svahovani doll

D = Proud plynu po zhasnuti
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6 OVLADACI PANEL

Obecné bezpeénostni predpisy pro manipulaci s vybavenim naleznete v kapitole
»,Bezpeénostni opatfeni“ v kapitole ,,BEZPECNOST* této prirucky. Obecné informace
o provozu naleznete v kapitole ,,OBSLUHA*“ této prirucky. Dukladné si obé kapitoly
prectéte, nez zacnete zafizeni pouzivat!

POZOR!

Po dokonéeni vykonu se v uzivatelském rozhrani zobrazi dokoncena hlavni
nabidky.

6.1 Zpusob prochazeni

1. Horni ovladaci knoflik
a) Nastaveni hodnoty
proudu
b) Nastavena rychlost
podavani dratu
2. Dolni ovladaci knoflik
a) Vybér napéti MIG
b) Uprava napéti sMIG
c) Rezim MMA: Oblouk
ON/OFF (Zap./Vyp.)
3. Prochazeni nabidky: Stisknutim
vyberte

6.2 Hlavni menu

Rezim sMIG

Manualni rezim MIG
Rezim dratu s trubic¢kou
(MIG/MAG)

Rezim MMA

Rezim Lift-TIG
Nastaveni

Uzivatelska pfirucka
Dialogové okno

wn =

©NoO O

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Volba materialu

Vybér rychlosti podavani dratu
Indikator tloustka materialu
Dialogové okno

Noo,rwh -~
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6.4 Rezim sMIG: Pokrogily

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Volba materialu

Hodnoty

Rychlost podavani dratu
Indikator tloustka materialu
Sefizeni Upravy napéti

Set WFS - m/min \‘a +9 . DialogOVé okno

©OoN>ARWN =

6.5 Manualni rezim MIG: Zakladni

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Volba materialu
Rychlost podavani dratu
Sefizeni napéti
Dialogové okno

NookrwN=~

MIG / MAG
Set WFS - m/min

6.6 Manualni rezim MIG: Pokrogily

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Volba materialu
Hodnoty

Rychlost podavani dratu
Sefizeni napéti
Dialogové okno

NGO RWN =

MIG / MAG
Set WFS - m/min

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Rychlost podavani dratu
Sefizeni napéti
Dialogové okno

ok wWN =

FLUX CORED
Set WFS - m/min
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6.8 Rezim dratu s trubickou: Pokrogcily

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Hodnoty

Rychlost podavani dratu
Sefizeni napéti
Dialogové okno

Nogo,rWN =~

FLUX CORED
Set WFS - m/min

1. Domovska obrazovka
2. Informace
3. Pamét
4. Sefizeni proudu
5. Vystupni napdjeci napéti (napéti
naprazdno)
6. Dialogové okno
7. Oblouk ON/OFF (Zap./Vyp.)
STICK

Set - AMPS NSl VT Y | Je-li vystup ,horky“, modra se zméni na
oranzovou.

6.10 Rezim MMA: Pokrocily

1. Domovska obrazovka

2. Informace

3. Pamét

4. Hodnoty

5. Proud

6. Vystupni napajeci napéti (napéti
naprazdno)

7. Oblouk ON/OFF (Zap./Vyp.)

8. Dialogové okno

Je-li vystup ,horky*“, modra se zméni na
oranzovou.

6.11 Rezim Lift-TIG: Zakladni

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Proud

Dialogové okno

aorwb=

H LIFT TIG
Set - AMPS
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6.12 Rezim Lift-TIG: Pokrocily

Domovska obrazovka
Informace

Pamét

Hodnoty

Proud

Dialogové okno

ook wnN-=

LIFT TIG
Set - AMPS

6.13 Nastaveni

Rezim resetovani

Palce / metrické jednotky
Zakladni/Pokrogily

Jazyk

Informace

Domovska obrazovka
Dialogové okno

NookrwN=~

SETTINGS
Home

6.14 Informace z uzivatelské prirucky

Informace o udrzbé
Nahradni dily
Informace o obsluze
Domovska obrazovka
Dialogové okno

oo =

USER MANUAL
Home
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6.15 Ikona referenc¢niho privodce

IKONA VYZNAM IKONA VYZNAM
Domovska stranka Vybér
@ OFF L, zapnuti/vypnuti éasu
svarovani
000

elektrodami

zhasnuti Doba, po
kterou stale proudi
ochranny plyn po
zastaveni
svarovaciho oblouku

S

Informace Rychlost podavani

@ 8 dratu
Horak MIG Cas svarovani

OR mON t 6 elektrodami na

|.|.. sefizeni

Parametry S trubic¢kou
Parametry Manualni MIG
Procento MMA

(0)

Yo /

Proud plynu pred Smart MIG
zapalenim Doba, po SMle

t1 kterou proudi
ochranny plyn pfed
zahajenim
svarovaciho oblouku
Proud plynu po Lift-TIG

Sekundy

SAVE

Ukladani svarovacich
programd pro
specifickou aplikaci

v rezimu Pamét
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IKONA VYZNAM IKONA VYZNAM
Nastaveni v nabidce Zrusit
uzivatelské pfirucky
Civka horaku Dalkové

(neni na vSech trzich)

o(ﬁ)
&

-
—

|

Nastaveni E Nozni ovladani
2T, Spusténi Doba zpétného
zapnuto/vypnuto D horeni Uprava doby,

po kterou zlstava
zapnuté napéti po
zastaveni podavani
dratu, aby drat
nezamrzl ve
svarovaci kaluzi.

4T, Pridrzeni /

Uzivatelska prirucka

** ‘* uzamknuti na hlavni nabidce
spoustéce
—
Ampéry Tloustka desky

v rezimu sMIG

Sila oblouku P¥i
tyCovém svarovani
jde o zvySeni ampéru,
pokud se zkrati délka
oblouku, aby se
shizilo nebo uplné
odstranilo zamrznuti
svarovaci elektrody
ve svarovaci kaluzi.

(I unm)

Upravit tyé Zména
profilu housenkového
svaru z plochého na
konvexni nebo

z plochého na
konkavni

g

Snizovani Snizovani
aktualniho proudu
béhem ¢asového
intervalu na konci
svafovaciho cyklu

Pokrocila nastaveni

Horky start ZvySeni
ampéru pfi zasahu
elektrody, aby se
zabranilo ulpivani

Zakladni nastaveni
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IKONA

VYZNAM

IKONA

VYZNAM

Indukéni odpor
Doplnéni indukéniho
odporu do vlastnosti
oblouku kvuli
stabilizaci oblouku a
snizeni prskani pfi
procesu zkratu

\'J

Volty

Pameét’, schopna
ukladat svarovaci
programy pro
specifické aplikace

>

< English(GB)

Vybér jazyka

Volba tycové
elektrody

Mérna jednotka

Zvysovani,
Zvysovani aktualniho
proudu béhem
¢asového intervalu na
zacatku svarovaciho
cyklu

Profil housenkového
svaru, konkavni

.8 mm
(.030”)

D

Prameér dratu

Profil housenkového
svaru, konvexni
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7

UDRZBA

71

VAROVANI!
Pro uéely udrzby je nutné vypnout napajeni.

UPOZORNEN:I!

Kryty vyrobku sméji odstranovat a servis, udrzbu a opravy svafovaciho vybaveni
sméji provadét pouze opravnéné osoby.

UPOZORNENI!

Na tento vyrobek se vztahuje zaruka vyrobce. Jakykoli pokus o opravy
v neautorizovanych servisnich stfediscich povede ke zneplatnéni zaruky.

UPOZORNENI!

Pfed kazdym pouZitim se ujistéte, Ze:

Télo a kabel hofaku ani vodice nejsou poskozeny.
Kontaktni Spicka na hofaku neni poskozena.

Tryska na hofaku je Cista a neobsahuje Zadné nedistoty.

POZOR!
V naro¢nych pradnych podminkach provadéjte udrzbu Castéji.

POZOR!

Uvnitf této napajeci jednotky EMP nejsou Zadné dily, jejichz servis by mohl
provadét uzivatel. VeSkeré servisni pozadavky tykajici elektroniky nebo
elektrického napajeni musi fesit nejbliz§i servisni stfedisko ESAB.

Pravidelna udrzba

Plan adrzby za normalnich podminek:

Interval Oblast vyzaduijici udrzbu

Kazdé 3 mésice

S

Vycistéte nebo Vycistéte svareci Zkontroluj;te nebo vyménte
vymeérite necitelné svorky. svarovaci kabely.
Stitky.
Kazdych )
6 mésicl

Vydcistéte vnitfni
vybaveni.

7.2

Udrzba sestavy podavaée dratu

Obecné uznavanou spravnou praxi je provadét tento postup pfi kazdé vyméné civky.
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7.21 Cisténi sestavy podavaée dratu

ﬁ VAROVANI!

PFi Cisténi vzdy noste pomucky na ochranu rukou a zraku.

6 POZOR!

Pfi tomto postupu vyuzijte jako referenci nasleduijici tfi obrazky.

1. Drat z civky

2. Vstupni vodici vloZka dratu

3. Stfedova vodici vioZzka dratu

4. Trubka vystupni vodici vloZky dratu

5. Sestava Euro-adaptéru

0463 605 001

10.

-43 -

Vystupni vodici vioZka (uvnitf sestavy
Euro-adaptéru)

Draha dratu sestavou

Sroub vystupni vodici viozky dratu
Sefizovaci Sroub stfedové vodici vliozky
dratu

Kladky podavace dratu
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1. Pfitlacné kladky 2. Kladky podavace dratu

1. Napinaci rameno 2. Kryt sestavy podavace dratu
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1.

N @

10.

1.

12.

Odpoijte elektrické napajeni od jednotky.

Uvolnéte napéti pfitlaénych kladek otaéenim upinaciho knofliku na napinacim rameni
proti sméru hodinovych ruci¢ek — dostatecné na to, aby se nejprve zvedla (z
prohlubné) a poté smérovala k vam (viz obrazek vyse 1). Napinaci rameno vyskoci
diky pruziné, jakmile je uvolnite. Tim by mohlo dojit k uvolnéni posunu dratu a drat
bude mozné odstranit.

S pouzitim (podle potfeby) kartacku s mékkymi Stétinami nebo pomoci zdroje
stlaceného vzduchu (max. 5 barl) odstrante vSechny necistoty, které se v tomto misté
mohly nahromadit. NOSTE OCHRANU OCI.

Zkontrolujte, zda vstupni vodici viozka podavace dratu, vystupni vodici viozka
podavace dratu, stfedova vodici viozka podavace dratu nebo kladky podavace nejsou
opotifebované a nepotiebuji vyménit. Objednaci €isla vymeénnych dild viz oddil
,SPOTREBNI DILY*. Viz pododdil ,Demontaz kladek podavaée dratu“ v oddile
,0emontaz a montaz kladek podavace dratu“ a/nebo ,Demontaz/montaz/sefizeni
vodicich vilozek dratu“ v kapitole ,PROVOZ". Pokud neni potfeba nic vymeénit, ale staci
vycistit, pfejdéte k dalSimu kroku.

UPOZORNEN:I!

Davejte pozor, aby nedoslo k odstranéni ozubeného kole¢ka za levou
kladkou podavace dratu. Pokud tak ucinite, hrozi riziko ztraty Woodrufova
pera na hfideli motoru. Pokud by ke ztraté doslo, bude cela jednotka
nepouzitelna do té doby, nez se tento dil nahradi.

Demontujte kladky podavace dratu podle postupu v pododdile ,Demontaz kladek
podavace dratu® v kapitole ,PROVOZ".

Vycistéte kladky podavace dratu mékkym kartackem.

Pfitlacné kladky pfipojené k napinacimu rameni olistéte mékkym kartaCem.

UPOZORNENI!
Nepovolujte zadné sefizovaci Srouby u Zadné ze tfi soucasti uvedenych
v nasledujicim kroku.

Pokud by se néktery povaolil, bylo by nutné znovu sefidit jejich polohu podle
postupu uvedeného v oddile ,Sefizeni vodicich vlozek dratu® v kapitole
,PROVOZ".

Vydcistéte vstupni vodici vioZku podavace dratu, vystupni vodici viozku podavace dratu
a stfedovou vodici viozku podavace dratu profouknutim stlaéenym vzduchem (max.

5 baru) (viz obrazek v pododdile ,Demontaz a montaz vystupni vodici vlozky dratu®

v kapitole ,PROVOZ".).

Vyménite kladky podavace dratu podle postupu v pododdile ,Montaz kladek podavace
dratu“ v kapitole ,PROVOZ*.

Nasadte napinaci rameno na drat do pfislusné drazky na kladkach podavace dratu.

POZOR!
Ovéfte, zda je drat v draZzce a nedostava se ven z drazky a na povrch
kladky.

Zrakem ovéfte, zda se drat ukazuje jako rovna ¢ara v celé délce sestavy podavace
dratu.

POZOR!

Civku je mozné otodit proti sméru hodinovych rudi¢ek, aby se odstranilo
pripadné provéseni. Tento postup provedte az POTE, co dokongite

krok 12, protoZe napéti na dratu je jedinou silou, ktera zabraruje posunu
dratu v hrotu hofaku.

Zrakem ovéfte, zda drat vy¢niva podle specifikace v hrotu hofaku a nebyl vytazen do
hlavy hofaku.
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13. Sefidte tlak podavace dratu sefizenim napéti na dratu v misté kladek podavace dratu:
otacejte upinacim knoflikem podle postupu popsaného v pododdile ,Nastaveni tlaku
podavace dratu“ v kapitole ,PROVOZ*.

14. Zavrete dvifka na strané civky s dratem u jednotky EMP.

7.3 Udrzba na strané napajeci jednotky EMP.

POZOR!

Na napajeci strané nejsou zadné dily, jejichz servis by mohl provadét uzivatel.

V pradném prostiedi je potfeba napajeci stranu pravidelné kontrolovat, zda se na
ni nehromadi prach a necistoty, protoZe na této strané se pouziva ventilator pro
nucené chlazeni.

Vzhledem k pfitomnosti soucasti citlivych na statickou elektfinu a odkrytych
desek s ploSnymi spoji musi veskerou udrzbu na této strané provadét
autorizovany technik spole¢nosti ESAB.

7.4 Udrzba vlozky hofaku

Pokyny pro vyménu standardni trubky pro drat v hofaku za teflonovou trubku pro drat
v hofaku naleznete v ndvodu k pouZiti hofaku MIG (0458 870 *01).

*  Model EMP 255ic vyuziva model hofaku: PSF 305

*  Model EMP 320ic vyuziva model hofaku: PSF 305
7.4.1 Cisténi viozky horaku

1. Odpojte napdjeci zdroj od pfivodni napdjeci zasuvky.

. Odpojte sestavu hofaku od jednotky.

3. Odstrarite drat z vioZzky hofaku: vytahnéte drat viozky hofaku a uhledné jej odlozZte pro

pozdéjsi opétovnou instalaci na konci tohoto postupu.

4. COdstrante vloZku z hadice hofaku a zkontrolujte, zda neni poskozena nebo
pokroucena. Vlozku vycistéte profouknutim stlaéenym vzduchem (max. 5 bart)
prostfednictvim konce vloZky nainstalované nejblize k jednotce.

Znovu nainstalujte vioZku.

Drat znovu nainstalujte skrze sestavu podavace dratu, dokud nebude vidét na hrotu
horaku. Ovéfte, zda se drat z hofaku podava spravné.

oo
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8 RESENi PROBLEMU

8.1 Predbézné kontroly
NezZ si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto kontroly.

Nez se pokusite odstranit problémy se zafizenim ESAB Rebel, doporucuje se nejprve
provést WELD DATA RESET (Resetovani souboru svarovacich dat) — prejdéte do
nabidky HOME/SETTING/RESET/WELD DATA RESET (Domt / Nastaveni / Resetovani /
Resetovani svafovacich dat). RESETOVANIi SVAROVACICH DAT systému obnovi
vychozi svarovaci stav jednotky. Provedenim tohoto resetovani nedojde ke ztraté
uzivatelem ulozenych hodnot v paméti, ale dojde k vytvoreni zakladniho nastaveni, od
kterého bude zahajeno kazdé odstrafiovani problémud. Pokud RESETOVANI
SVAROVACICH DAT nevede k tuspéchu, doporuéuje se provést obnoveni tovarniho
nastaveni a opakovani testovani.

n UPOZORNENI!
Pfi obnoveni tovarniho nastaveni dojde také k vymazani obsahu vSech
uzivatelskych pamétovych ulozist. Pokud tyto kroky nevedou k napravé
problému, postupujte podle tabulky (kde je to mozné).

Druh zavady Napravné opatreni

Poréznost ve svafovacim | ¢« Zkontrolujte, zda neni lahev s plynem prazdna.

kovu » Zkontrolujte, zda neni zavieny regulator plynu.

» Zkontrolujte, zda vstupni plynova hadice neunika nebo
neni zablokovana.

» Zkontrolujte, zda je pfipojeny spravny plyn a zda se
pouziva spravny pratok plynu.

* Udrzujte minimalni vzdalenost mezi tryskou hofaku MIG a
obrobkem.

* Nepracujte v prostorach, kde je ¢asto prlvan, ktery by
rozptyloval ochranny plyn.

» Pred svafovanim se ujistéte, zZe je obrobek Cisty a neni na
ném olej ani mazivo.

Problémy pfi podavani + Ujistéte se, Ze je spravné nastaveni brzda civky s dratem.
dratu » Ujistéte se, Ze je podavaci kladka spravné velka a neni
opotfebovana.
+ Ujistéte se, Ze je na kladkach podavace nastaven spravny
tlak.

+ Ujistéte se, Ze je zvolen spravny smér pohybu podle typu
dratu (do svafovaci kaluZe u hliniku, pry¢ ze svafovaci
kaluze u oceli).

+ Ujistéte se, Ze se pouziva kontaktni Spi¢ka a Ze neni
opotfebovana.

+ Ujistéte se, Ze velikost a typ vloZky odpovida dratu.

+ Ujistéte se, Ze vlozka neni ohnuta, aby nezplsobovala
tfeni mezi vioZzkou a dratem.
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Druh zavady

Napravné opatreni

Problémy se svafovanim
MIG (GMAW/FCAW)

Ujistéte se, ze je hofak MIG pfipojeny se spravnou
polaritou. Spravnou polaritu naleznete v udajich od
vyrobce elektrody.

Vymérite kontaktni Spicku, pokud ma uvnitf znamky
oblouku, které zpUsobuji nadmérné tazeni dratu.

Ujistéte se, ze se pouziva spravny ochranny plyn, pritok
plynu, napéti, svafovaci proud, rychlost podavani a uhel
hofaku MIG.

Ujistéte se, Ze ma pracovni drat spravny kontakt

s obrobkem.

Zakladni problémy se
svarfovanim MMA (SMAW)

Ujistéte se, ze pouzivate spravnou polaritu. Drzak
elektrody se obvykle pfipojuje ke kladnému pélu a
pracovni drat k zapornému polu. V pfipadé pochybnosti
nahlédnéte do datového listu elektrody.

Problémy se svafovanim
TIG (GTAW)

Ujistéte se, Ze je hofak TIG pfipojeny k napajecimu zdroiji:
Pfipojte hofak TIG k zaporné svafovaci svorce [-]. Pfipojte
uzemnovaci svafovaci kabel ke kladné svafovaci svorce
[+].

Pro svafovani TIG pouzivejte pouze 100% argonovy plyn.
Ujistéte se, Ze je k tlakové lahvi pfipojen prutokomér nebo
regulator.

Ujistéte se, Ze je plynové potrubi pro hofak TIG pfipojeno
k vystupnimu konektoru plynu (M12) na pfedni strané
napajeciho zdroje.

Ujistéte se, Ze ma pracovni svorka spravny kontakt

s obrobkem.

Ujistéte se, Ze je tlakova lahev oteviena a zkontrolujte
pratok na regulatoru nebo pritokoméru. Prutokomér musi
ukazovat hodnotu 4,7—-11,8 I/min (10-25 CFH).

Ujistéte se, Ze je napdjeci zdroj zapnuty a je zvolen proces
svarovani TIG.

Ujistéte se, Ze jsou vSechna pfipojeni utésnéna a
neunikaji.

Bez napajeni / Bez
oblouku

Zkontrolujte, zda je zapnuty vypinac sitoveho napajeni.
Zkontrolujte, zda displej neukazuje chybu teploty.
Zkontrolujte, zda nevypadl systémovy jistic.
Zkontrolujte spravnost pfipojeni vstupniho napgjent,
svafovaciho kabelu a zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna hodnota proudu.
Zkontrolujte, zda vstupni napajeni pouZziva pojistky.

Casto se aktivuje ochrana
proti pfehfrati.

Ujistéte se, Ze nepfekraCujete doporuceny pracovni cyklus
pro svarovaci proud, ktery pouZzivate.

Viz oddil ,Pracovni cyklus® v kapitole ,PROVOZ*.

Ujistéte se, Ze nejsou ucpaneé vzduchoveé vstupy.

8.2

?Ur}ybové kédy zobrazované v softwaru uzivatelského rozhrani

V néasledujici tabulce jsou uvedeny chybové kody, které se mohou zobrazit a pomoci

s odstranovanim potiZzi.

Vyznam Grovné zavaznosti (viz sloupec Uroven zavaznosti v tabulce):
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* (€) Je vyzadovan kriticky servis — Jednotka neni funkéni nebo je zamknuta, nelze

obnovit
* (NC) Nekriticka chyba — MUze byt potfeba servis — Jednotka je funkéni, ale vykon je
omezeny
* (W) Varovani — Jednotka je funkéni a sama se obnovi
Chybo Uroven Popis selhani funkéniho okruhu
vy kéd | zavaznosti
001 w Chladi¢ PFC, chladi¢ IGBT nebo hlavni transformator jsou prehraté
na > 85 °C.
002 w Chyba teploty na vystupni diodé, analogovy snimac teploty.
003 w/C Varovani — Pokud se vyskytlo béhem spousténi / zahgjeni oblouku,
je pficinou nizky vstup voltl stfidavého napéti — Err009
Kriticka chyba — Pokud se vyskytla béhem zapinani a ve stavu bez
zatéze.
Chybny pokles pod zatizenim na sbérnici DC (400 V), jednotka PFC
nedodava 400 V do invertoru.
004 C Vystupni napéti pfesahuje urovné VRD, kdyZ je aktivni spina¢ VRD.
005 - (vyhrazeno)
007
008 C Chyba OCV, neni detekovano pfedpokladané vystupni napéti na
fidici desce CN1
009 w Chyba nizkého napéti, napéti v siti AC je nizSi nez 108 V AC, to by
mohlo spustit chybu Err 003
010 (vyhrazeno)
011 C Uzivatel se pokusil o zmé&nu parametru nebo obnoveni tovarniho
nastaveni a systém nevratil potvrzeni.
012 C Selhani komunikacni linky,chybi komunikace mezi uzivatelskym
rozhranim a Ctrl PCB na CN6
013 C Chyba napéti — Nizké vnitfni napajeci napéti (IPS), +24 V IPS je
méneé nez 22V DC
014 C Neni detekovan vystup sekundarniho snimace proudu na Fidici
desce PCB CN18
015 - (vyhrazeno)
019
020 C V paméti flash nebyla nalezena zadna bitova kopie
021 C Bitova kopie nacétena z paméti flash je poSkozena
022 NC Dva nezdafené pokusy o ulozeni uzivatelské paméti do trvalé paméti
v paméti SPI Flash.
023 NC Dva nezdafené pokusy o obnoveni uzivatelské paméti z trvalé
paméti v paméti SPI Flash.
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9 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNEN:I!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zartizeni EMP 255ic a EMP 320ic jsou navrzena a testovana dle mezinarodnich norem
IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10, IEC-/EN
60974-12 a IEC-/EN 60974-13. Autorizované servisni stfedisko, které provadi servis nebo
opravu, musi zajistit, aby vyrobek stale vyhovoval vySe uvedenym normam.

Seznam nahradnich dilt je obsazen v samostatném dokumentu, ktery Ize stahnout z
Internetu: www.esab.com.
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OBJEDNACI CiSLA

Ordering no. Description Note

0700 300 992 EMP 255ic Bobbin Size @100-300 mm (4-12 in.) Euro
Connector

0700 300 991 EMP 320ic Bobbin Size @100-300 mm (4-12 in.) Euro

Connector

0463 606 001

EMP 255ic/EMP 320ic
Spare Parts manual

0463 605 001

-53 - © ESAB AB 2018



SPOTREBNI DiLY

SPOTREBNI DILY

Nékteré mechanickeé dily sestavy podavace dratu se pouzivaji Castéji, takze se mohou
Castéji opotfebovavat. Jsou zobrazeny zde.

Item |Ordering no. Description Qty
1 10558 102 591 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 1
2 10558 102 592 TENSION ADJUSTMENT ASSEMBLY 1
3 10558 102 608 CENTER WIRE-GUIDE TUBE 1
4 |(See "Roller & wire |OUTPUT WIRE-GUIDE TUBE 1

guide selection”

section in Appendix)
5 10558 102 609 MOTOR-GEAR SHAFT WOODRUFF KEY 1
6 |0558 102 597 INLET QUAD WF 1
7 10558 102 605 DRIVEN GEAR ASSEMBLY 2
8 10558 102 606 DRIVE GEAR ASSEMBLY 1
9 |(See "Roller & wire |WIRE-FEED ROLLERS 2

guide selection”

section in Appendix)
10 0558 102 600 WASHER FLAT M4 LARGE OD 3
11 10558 102 601 THUMB SCREW M4 X 10 X 8 KNURLED 1
12 10558 102 602 THUMB SCREW M4 X 10 KNURLED 2
13 0558 102 603 QUAD WF COVER 1
14 10558 102 604 THUMB SCREW M5 X 14 KNURLED 5
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PRISLUSENSTVI

0458 401 880 |MIG torch: PSF 305, 3 m (9.86 ft)

0458 401 881 |MIG torch: PSF 305, 4.5 m (14.75 ft) ' “\

0700 300 857 |TIG torch: TXH™ 202, 4 m (12 ft.)
TIG torch c/w 8 pin plug

W4 014 450 |Foot control:
Contactor on/off and current control with 4.5 m
(14.74 ft) cable and 8-pin male plug

0700 300 872 |Rebel single cylinder trolley
Accommodates 1 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinder

0558 102 491 |Rebel single cylinder cart
Accommodates 1 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinder

0558 102 492 |Rebel dual cylinder cart
Accommodates 2 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinders
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NAHRADNI DILY

Item |Ordering no. Description
1 0349 312 105 Gas hose, 4.5 m (15 ft.)
2 0700 006 901 Return welding cable kit, 3 m (10 ft.)
3 0700 006 900 MMA welding cable kit, 3 m (10 ft.)
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VYBER KLADEK A VODICICH VLOZEK DRATU

Vybér kladky
Item |Ordering no. |Description Comment
(Values = wire diameter)
Feed roller for steel wire
1 0369 557 003 |ROLLER, .040 (1.0)-.045 (1.2), V-SOLID DEFAULT*
2 0369557002 |ROLLER, .030 (.8)-.040 (1.0), V-SOLID ACCESSORY™**
3 10369557001 |ROLLER, .024 (.6)-.030 (.8), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE
4 0369557013 |ROLLER, .052 (1.4)-.062 (1.6), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE

Feed roller for aluminu

m wires

5 0369557 006 |ROLLER,.040 (1.0)-.045 (1.2), ALUM OPTIONAL FOR
(U-GROOVE) PURCHASE

6 (0369557011 |ROLLER,.030 (0.8)-.040 (1.0), ALUM OPTIONAL FOR
(U-GROOVE) PURCHASE

* DEFAULT (size included in package)
** ACCESSORY (optional size included with each model 255 or 320 unit)

Vybér vodici viozky dratu

Item Ordering no. |Description Comment
(Values = Inner diameter (ID) of tubes)
Output wire-guide tube for steel wire
1 0464 652 880 |TUBE, WIRE GUIDE .040 (1.0) - .045 (1.2), [DEFAULT*
V-SOLID
2 0464 653 880 |TUBE, WIRE GUIDE .030 (.8) - .040 (1.0), |ACCESSORY™**
V-SOLID
3 0464 657 880 |TUBE, WIRE GUIDE .024 (.6), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE
4 0464 658 880 |TUBE, WIRE GUIDE .052 (1.4) - .062 (1.6), |OPTIONAL FOR
V-SOLID PURCHASE
Output wire-guide tubes for aluminum wires
5 0464 659880 |TUBE, WIRE GUIDE .040 1.0), ALUM OPTIONAL FOR
PURCHASE
6 |0464 660 880 |TUBE, WIRE GUIDE .045 (1.2), ALUM OPTIONAL FOR
PURCHASE
7 0464 661880 |TUBE, WIRE GUIDE .052 (1.4) - .062 (1.6), |OPTIONAL FOR
ALUM PURCHASE

* DEFAULT (size included in package)
** ACCESSORY (optional size included with each model 255 or 320 unit)
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