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BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

UZivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval v8echna pfislusna
bezpec&nostni opatfeni. Bezpe€nostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Vedkeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni muze vést k nebezpe&nym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1.

Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:

o obsluhou zafizeni;

umisténim nouzovych vypinacu;

fungovanim zafizeni;

prislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;

svafovanim a fezanim nebo jinym pfislusnym pouzitim vybaveni

O O O O

Obsluha zafizeni musi zaijistit, aby:

o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zzadna neopravnéna osoba
o nikdo nebyl nechranény pfi zapaleni oblouku nebo zahajeni prace se zafizenim
Pracovisté musi byt:

o vhodné k danému ucelu;

o bez privanu.

Osobni ochranné prostredky:

o Vzdy pouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny
proti ohni a ochranné rukavice

o Nenoste volné doplnky €i ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd., které by se
mohly zachytit nebo zpuUsobit popaleniny

Obecna bezpecnostni opatieni:

o Presvédcte se, zda je zpétny vodi¢ bezpeéné pfipojen

o Préaci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar

o K dispozici musi byt vhodny a jasné& oznaceny hasici pfistroj

o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

0463 362 101 -4 - © ESAB AB 2013



1 BEZPECNOST

VYSTRAHA!

Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi
svarovani nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatfeni. Pozadejte svého
zaméstnavatele o bezpecnostni pfedpisy vychazejici z udaju vyrobce o
nebezpecnych situacich.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — mUze zpusobit smrt

» Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfisludnymi normami.

* Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod nechranénym
povrchem téla, vlhkymi rukavicemi €i vihkym odévem

* lzolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu

* Dbejte na bezpecCnou pracovni polohu.
VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeé&né
* Kryjte si hlavu pfed vypary

» Kodstranéni vyparQ a plyn z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouZzivejte ventilaci, odsavani u oblouku €i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — m(ze poranit o&i a spalit k(zi

+ Chrarite si oCi a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtraCnimi skly
a ochranny odév

» Osoby nachazejici se v blizkosti chrante vhodnymi Stity nebo clonami

NEBEZPECIi POZARU

» Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti nebyly
zadné hotlavé materialy

HLUK — nadmérny hluk muze poskodit sluch

» Chrarnite si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.
Chrante si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu

» Varujte osoby nachazejici se v blizkosti pfed nebezpe&im
FUNKCNIi PORUCHA — pii funkéni poruse pozadeijte o odbornou pomoc.

Pred instalaci ¢i spusténim zarizeni si prectéte tento navod k obsluze a
shazte se mu porozumeét.

CHRANTE SEBE | JINE!

ﬁ VYSTRAHA!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

@ UPOZORNEN:I!
Pfed instalaci ¢i spusténim zafizeni si prec¢téte tento
navod k obsluze a snazte se mu porozumét.

@ UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

0463 362 101 -5.- © ESAB AB 2013



1 BEZPECNOST

@ UPOZORNENI!
Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajiStovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvili ruSeni
Sifenému vedenim a vyzarovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!

Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci
podle statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které
dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklacnim
zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zarfizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejblizSiho
prodejce spolecnosti ESAB.

Spoleénost ESAB vam muize zajistit vSechny nutné svarec¢ské ochranné prostiedky a
pridavna zarizeni.

0463 362 101 -6 - © ESAB AB 2013



2 UvoD

2 uvoD

21 Prehled

Zafizeni Warrior 400i CC/CV a Warrior 500i CC/CV jsou napajeci zdroje uréené pro
svafovani MIG/MAG, pro svafovani dratem plnénym praskem, pro svafovani TIG, pro
svarovani s obalenymi elektrodami (MMA) a pro uhlikovy oblouk se vzduchem.

Tento napdjeci zdroj je uréen k pouZiti s nasledujicimi podavaci dratu:
*  Warrior Feed 304
*  Warrior Feed 304w

vai’sluéevnstvi sppleénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
PRISLUSENSTVI této prirucky.

2.2 Vybaveni
Napajeci zdroj se dodava s:

* 5m zpétnym kabelem se zemnici svorkou;
* 3m sitovym kabelem
* navodem k pouZiti.

0463 362 101 -7 - © ESAB AB 2013



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Warrior 400i CC/CV

Warrior 500i CC/CV

Sit'ové napéti

380-415V 10 %,

380-415V +10

%,

3~ 50/60 Hz 3~ 50/60 Hz
Sit'ové napajeni Sgcpp 6,4 MVA 7,2 MVA
Sitové napajeni Z,,x 0,025 Q 0,022 Q
Primarni proud | .
MIG/MAG 28A 37A
TIG 23A 30A
MMA 28 A 38A
Prikon bez zatizeni v usporném
rezimu, 6,5 min. po svarovani 30W 30W

Rozsah nastaveni

chodu naprazdno

MIG/MAG 16 A/15V — 400 A/34 V 16 A/15V — 500 A/39 V
TIG 5A/10 V - 400 A/26 V 5A/10V -500A/30V
MMA 16 A/20 V — 400 A/36 V 16 A/20 V — 500 A/40 V
Pripustna zatéz pri MIG/IMAG
60% pracovni cyklus 400 A/34 V 500 A/39 V
100% pracovni cyklus 300 A/29 V 400 A/34 V
Pripustna zatéz pri TIG
60% pracovni cyklus 400 A/26 V 500 A/30 V
100% pracovni cyklus 300 A/22 V 400 A/26 V
Pripustna zatéz pri MMA
60% pracovni cyklus 400 A/36 V 500 A/40 V
100% pracovni cyklus 300 A/32 V 400 A/36 V
Uginik pfi maximalnim proudu 0,91 0,91
Uginnost pfi maximalnim proudu |88 % 89 %
Typy elektrod Zakladni Zakladni

Rutilova Rutilova

Celulézova Celulézova
Napéti naprazdno
VRD 35 V deaktivovano 56 V DC vrchol 56 V DC vrchol
VRD 35 V aktivovano 28 V DC vrchol 28 V DC vrchol
Zdanlivy vykon pfi maximalnim |18,0 kVA 24,6 kVA
proudu
Cinny vykon pfi maximalnim 16,4 kW 22,5 kW
proudu
Provozni teplota -10 az +40°C -10 az +40°C
Piepravni teplota -20 az +55°C -20 az +55°C
Konstantni akusticky tlak pfi <70dB (A) <70dB (A)

0463 362 101
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3 TECHNICKE UDAJE

Warrior 400i CC/CV

Warrior 500i CC/CV

Rozméryd xS xv

712 x 325 x 470 mm

712 x 325 x 470 mm

Hmotnost 58,5 kg 58,5 kg
Trida izolace H H
Trida kryti IP 23 IP 23
Tfida pouziti

Sit'ové napajeni, Sq; nin

Minimalni zkratovy vykon v siti podle IEC 61000-3-12.

Sitové napajeni, Z,,,,«

Maximalni pfipustna impedance vedeni v siti podle IEC 61000-3-11.

Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje ¢as, b&éhem kterého Ize svafovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pfetiZzeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40
°C.

Trida kryti

Kod IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pfed pranikem pevnych pfedméti nebo vody.
Zafizeni s oznacenim IP23 je ur¢eno k pouZziti v krytém prostoru i venku.

Trida pouziti

Znacka oznacuje, Ze tento napdjeci zdroj je uréen k pouziti v mistech se zvySenym
elektrickym nebezpec¢im.

0463 362 101 -9. © ESAB AB 2013
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4 INSTALACE

4.1 Zakladni

Instalaci musi provadét odbornik.

4.2 Pokyny pro zvedani

Max 78.5 kg/ 173 Ibs

A VYSTRAHA! (. )
Zafizeni zabezpecte — pfedevsim -
na nerovném nebo svazitém >10
povrchu.
10°
& 7

4.3 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj pro svafovani tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim
otvorlim pro chladici vzduch.

0463 362 101 -10 - © ESAB AB 2013



4 INSTALACE

4.4 Sitové napajeni

POZOR!
Pozadavky na sit'ové napajeni
Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, Ze zkratovy

vykon v misté rozhrani mezi uzivatelskym napajenim a vefejnou soustavou je
veétSi nebo rovny hodnoté Sq. - Instalacni technik nebo uzivatel zafizeni je

odpovédny za to, aby se na zakladé konzultace s provozovatelem rozvodné sité
v pripadé potieby uijistil, Zze zafizeni je pfipojeno pouze k napajeni se zkratovym
vykonem Sq.nin- DalSi informace naleznete v technickych udajich v Casti
Technické udaje.

PfesvédcCte se, zda je napdjeci zdroj pro svafovani pfipojen ke spravnému sitovému napéti a

zda je chranén spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni k ochrannému zemnicimu vodici
musi byt provedeno v souladu s pfedpisy.

DD sermme: - A\

O3s3sov (Q4oov (Oa15Vv

465515002

Rating plate with supply connection data

Tabulka 1. Doporucena zatizitelnost pojistek a minimalni prafezy vodict pro zafizeni Warrior 400i
cc/ev

Warrior 400i CC/CV

Sit'ové napéti 380V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 415V 3~ 50/60 Hz
Prur_'cvaz sitoveho 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
vodice

Maximalni jmenovity

proud I 28 A 27 A 25 A

lef

MIG/MAG 20 A 19A 18 A

TIG 16 A 16 A 14 A
MMA 21A 20A 19A
Pojistka

proti razovému

prepéti 25A 25A 20 A

typ C MCB 25 A 25A 20 A

0463 362 101 -1 - © ESAB AB 2013




4 INSTALACE

Tabulka 2. Doporucena zatizZitelnost pojistek a minimalni prafezy vodi¢a pro zafizeni Warrior 500i

cc/ev
Warrior 500i CC/CV

Sit'ové napéti 380 V 3~ 50/60 Hz 400V 3~ 50/60 Hz 415V 3~ 50/60 Hz
Prurez sitového 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
vodice
Maximalni jmenovity |38 A 36 A 35A
proud I,
lef
MIG/MAG 28 A 27 A 26 A
TIG 23 A 22 A 26 A
MMA 29 A 28 A 26 A
Pojistka
proti razovému
prepéti 35A 35A 35A
typ C MCB 32A 32A 32A

POZOR!

VysSe uvedené prufezy sitovych kabell a zatizitelnosti pojistek odpovidaji
Svédskym predpisim. Pouzivejte napajeci zdroj v souladu s pfislusnymi statnimi

predpisy.

Pokyny pro zapojeni

Napajeci zdroj je vyrobcem nastaven na 400 V stf. Pokud je vyZadovano jiné nastaveni
sitového napéti, pfesurite konektor na desce do pfislusné polohy. Také je nutno aktualizovat
Stitek na zadni strané napajeciho zdroje uvadéjici nastaveni sitového napéti. Tento ukon
musi proveést osoba s patfi€nymi znalostmi tykajici se elektrickych zafizeni.

0463 362 101
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4 INSTALACE

POZOR!

Tato verze napajeciho zdroje je navrzena pro jmenovity vstupni proud od 380 do
415 V stf. Spole¢nost ESAB nedoporuduje pfipojeni kabelu na desce do pozice

pro 440, 460 ani 575 V stf.

Pokud potfebujete vyménit sitovy kabel, dbejte na spravné pfipojeni zemniciho vodice ke
spodni desce a feritim. Na obrazku nize je znazornéno poradi instalace feritt, podlozek,

matic a Sroubu.

0463 362 101
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5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

5.1 Prehled

Obecna bezpeénostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete
v kapitole Bezpecnost této prirucky. Dukladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni

pouzivat.

5.2

I | —

—Io — -
| e W%/s
9 ® &

BC_0204

1. Hlavni sitovy vypinag, O/l

2. Zluta kontrolka, prehfati

3. Zelena kontrolka, funkce VRD (snizené
napéti naprazdno)

Displej, proud (A) a napéti (V)

Otoc¢ny ovlada¢ nastaveni: Svafovani
MMA /TIG s uhlikovym obloukem se
vzduchem: Proud (A) v rezimu mobilniho
podavace: Napéti (V)

Otoc¢ny ovladac pro vybér typu elektrody
Otoc¢ny ovladac pro induk&ni odpor
(MIG/MAG) a silu oblouku (MMA):

8. Otoc¢ny ovladac pro zpusob svafovani

o~

No

0463 362 101

-14 -

Zapojeni a ovladaci zarizeni

1 2 3/\\/,\
[ l@ i
13 -® E'//s
e —— ]

9. Pfipojka (-): MIG/MAG: Zpétny kabel TiG:

Svarovaci hofak MMA: Zpétny kabel nebo
svarovaci kabel

10. Pfipojka (+): MIG/MAG: Svaiovaci kabel
TIG: Zpétny kabel MMA: Svarovaci kabel
nebo zpétny kabel

11. Jisti¢, 10 A, 42V

12. Pfipojeni zafizeni k podavani dratu
13. Pfipojeni dalkového ovladacge (volitelné)

14. Pfipojeni sitového napajeciho zdroje
15. Sroub zavésného oka

© ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

5.3 Pripojeni svarovacich a zpétnych kabelu

Napajeci zdroj ma dva vystupy, kladnou svorku (+) a zapornou svorku (-) pro pfipojeni
svarovaciho a zpétného kabelu. Vystup, k némuz je pfipojen svarfovaci kabel, je zavisly na
metodé svarovani nebo na typu pouzité elektrody.

Pripojte zpétny kabel k druhému vystupu napajeciho zdroje. Pfipevnéte k obrobku kontaktni
svorku zpétného kabelu a ujistéte se, ze obrobek ma dobry kontakt s vystupem napajeciho
zdroje pro zpétny kabel.

V pfipadé svafovani MMA Ize pfipojit svafovaci kabel ke kladné svorce (+) nebo k zaporné
svorce (-) podle typu pouzité elektrody. Polarita pfipojeni je uvedena na obalu elektrody.

54 Zapinani/vypinani sitového zdroje
Zapnéte sitovy zdroj oto€enim vypinace do polohy I, viz. 1 na obrazku vyse.
Vypnéte jednotku oto¢enim vypinace do polohy O.

Udaje o svafovani budou uloZeny bez ohledu na to, zda dojde k preruseni sitového
napajeni, nebo je napajeci zdroj normalnim zplsobem vypnut, takze jsou k dispozici pfi
dalSim spusténi jednotky.

UPOZORNENI!
Nevypinejte napajeci zdroj v pribéhu svarovani (se zatizenim).

5.5 Ovladani ventilatoru

Napajeci zdroj ma Casoveé ovladani, coz znamena, Ze ventilatory bézi jesté 6,5 min po
zastaveni svafovaciho proudu a napajeci zdroj se pfepne do Usporného rezimu. Pfi zahajeni
nového svarovani se ventilatory znovu spusti.

5.6 Symboly a funkce

Umisténi zavésného Zafizeni ke snizeni
oka napéti

9 VRD
Ochrana proti prehrati Zakladni elektroda

t Basic

Rutilova elektroda Celulézova elektroda

Rutile Cel

Svafovani TIG (Zivé
é TIG)

Sila oblouku Indukéni odpor

Uhlikovy oblouk se
vzduchem

Ft 3.

0463 362 101 -15 - © ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

Svarovani MMA Svarovani MIG/IMAG
| C
|
— Podavac dratu Ochranné uzemnéni
[ | CV mobilniho
Mobile podavace (stalé
Feed CV napéti)

VRD (zafizeni ke snizeni napéti)
Funkce VRD zarucuje, ze kdyz se nesvafuje, napéti naprazdno neprekroci 35 V. Je
signalizovana rozsvicenim kontrolky VRD.

Kdyz systém zjisti, Ze bylo zahajeno svafovani, zablokuje funkci VRD.

Chcete-li aktivovat tuto funkci, kontaktujte autorizovaného servisniho technika ESAB.
Ochrana proti prehrati

Napajeci zdroj pro svafovani ma ochranu proti pfehfati, ktera se aktivuje v pfipadé, Ze se
prilis zvysi teplota. Pokud k tomu dojde, bude svéafeci proud pferuSen a rozsviti se kontrolka
prehrati.

KdyZ teplota klesne do rozsahu bézné provozni teploty, ochrana proti pfehfati se automaticky
nastavi do vychoziho stavu.

Sila oblouku

Sila oblouku je dilezita ke stanoveni, jak se bude proud ménit se zménou délky oblouku.
Niz8i hodnota vytvari chladnéjSi oblouk s mensim rozstfikem.

To se tyka pouze svafovani MMA.

Indukéni odpor
Vys§8i indukéni odpor ma za nasledek Sir8i svarovou lazern a mensi rozstfik. Men&i indukéni
odpor ma za nasledek tvrdsi zvuk, ale stabilni, soustfedény oblouk.

Tyka se pouze svafovani MIG/MAG.

Svarovani TIG

PFi svafovani TIG se tavi kov obrobku plsobenim oblouku zapaleného wolframovou
elektrodou, ktera se sama netavi. Svarova lazen a elektroda jsou chranéné ochrannym
plynem.

,Zivy start TIG*

Pri ,zivém startu TIG" se wolframova elektroda pfiklada k obrobku. Kdyz se potom elektroda
oddali od obrobku, zapali se oblouk s omezenou hodnotou proudu.

Napajeci zdroj pro svafovani TIG bude doplnén o:
* hofak TIG s plynovym ventilem;
* lahev s argonem;

0463 362 101 -16 - © ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

* regulator argonu;

» wolframova elektroda;

Uhlikovy oblouk se vzduchem
Pfi uhlikovém oblouku se vzduchem se pouziva specialni elektroda tvofena uhlikovou tycCi

s médénym obalem.

Mezi uhlikovou ty&i a obrobkem vznika oblouk, ktery tavi material. Stlaéeny vzduch se
pfivadi proto, aby odfukoval roztaveny material.

Napajeci zdroj pro svafovani s uhlikovym obloukem se vzduchem bude doplnén o:

» horaky pro uhlikovy oblouk
+ zpétnym kabelem se svorkou;

e tlak vzduchu

Tabulka 3. Doporu¢ovano pro uhlikovy oblouk

Elektroda Min. napéti Max. napéti Rozsireni elektrody
6 mm (1/4 palce) 36V 49V 50-76 mm

8 mm (5/16 palce) |39 V 52 V (2-3)

10 mm (3/8 palce) 43V 52V

Svarovani MMA

Svarovani MMA se mUize oznacovat také jako svafovani s obalenymi elektrodami. Po
zapaleni oblouku se zacne tavit elektroda a jeji obal za¢ne tvofit ochrannou strusku.

Napajeci zdroj pro svafovani MMA bude doplnén o:

» svarovaci kabel s drzakem na elektrodu

» zpétnym kabelem se svorkou;

Svarovani MIG/MAG a svarovani s trubickou s vlastni ochranou

Oblouk nepfretrzité tavi podavany drat. Svarova lazen je chranéna ochrannym plynem.

Napajeci zdroj pro svarovani MIG/MAG a svafovani s trubi¢kou s vlastni ochranou bude

doplInén o:

* podavac dratu;
* svarovaci horak;

* propojovaci kabel mezi napajecim zdrojem a podava¢em dratu;

* lahev s plynem

» zpétnym kabelem se svorkou;

0463 362 101
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6 UDRZBA

6 UDRZBA
6.1 Prehled

Pravidelna udrzba je dulezita pro bezpecény a spolehlivy provoz.

Bezpecnostni Stitky sméji snimat pouze kvalifikovani elektrikafi s pfislusnym opravnénim.

UPOZORNENI!

VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v prabéhu
zarucni doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

6.2 Napajeci zdroj

Pravidelné kontrolujte, zda neni napdjeci zdroj pro svafovani ucpan necistotami. Ucpané
vstupy a vystupy vzduchu mohou vést k pfehfati.

Cetnost a zpusob c¢isténi jsou zavislé na:
» typu svafovani;

+ doba horeni oblouku

» prostredi

» okolni prostredi

Za normalnich podminek staci napajeci zdroj jedenkrat ro¢né profouknout suchym stlatenym
vzduchem (se snizenym tlakem).

6.3 Svarovaci horak
Program pravidelné péce a udrzby redukuje zbyte¢né a drahé prostoje.

PFi kazdé vymeéné civky se musi svafovaci hofak odpojit od napajeciho zdroje a profouknout
stlatenym vzduchem.

Konec dratu nesmi mit pfi zasunovani do vodici vliozky ostré hrany.

Podrobné informace naleznete v pfirucce s pokyny tykajicimi se svafovacich horaka.
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7 VYHLEDAVANI ZAVAD

7 VYHLEDAVANI ZAVAD

NezZ si vyZzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto doporucené

kontroly.

Druh zavady

Napravné opatieni

Zadny oblouk.

Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy
vypinac.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni sitového
napajeni, svafovaciho kabelu a zpétného
kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna
hodnota proudu.

Zkontrolujte sitové pojistky.

Béhem svafovani doslo k pferudeni
svarovaciho proudu.

Zkontrolujte, zda se neaktivovala ochrana
proti pfetizeni (signalizovano na pfedni
strané).

Zkontrolujte sitove pojistky.

Zkontrolujte, ze je zpétny kabel spravné
pfipevnény.

Casto se aktivuje ochrana proti prehfati.

Ujistéte se, zda nedoslo k pfekroCeni
pfedepsanych hodnot napajeciho zdroje
(tj. zda zafizeni neni pfetizeno).

Nizky svafovaci vykon.

Zkontrolujte spravnost pfipojeni
svarfovaciho kabelu a zpétného kabelu.

Zkontrolujte, zda je nastavena spravna
hodnota proudu.

Zkontrolujte, zda se pouziva spravny drat
nebo elektroda.

Zkontrolujte sitové poijistky.
Zkontrolujte, ze je tlak plynu v zafizeni
pfipojen k napajecimi zdroiji.

Na displeji se zobrazuje ,Err* v rezimu
otevieného obvodu.

Zkontrolujte sitové poijistky.

Zkontrolujte, Ze je napéti na Stitku vybéru
napéti na zadni strané napajeciho zdroje
stejné, jako jmenovité sitové napéti.
Restartujte napajeci zdroj pomoci
hlavniho vypinace

0463 362 101
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8 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU

8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB. Pouzivejte
pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zatizeni Warrior 400i CC/CV a Warrior 500i CC/CV jsou navrzena a testovana v souladu
s mezinarodnimi a evropskymi normami IEC/EN 60974-1 a IEC/EN 60974-10. Po
dokonceni servisni prace nebo opravy je povinnosti osoby provadéjici praci zajistit, Zze
produkt stale splfiuje pozadavky normy uvedené vyse.

Nahradni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spole¢nosti ESAB, viz posledni
stranka tohoto dokumentu.
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OBJEDNACI CiSLO

OBJEDNACI C

Ordering number Denomination Type Notes
0465 350 884 Welding power source |Warrior 400i CC/CV  |380-415V
0465 350 883 Welding power source |Warrior 500i CC/CV  |380-415V

0464 254 001

Spare parts list

0464 523 001

Service manual

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

0463 362 101
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI

0465 250 880  |Warrior™ Feed 304

0465 250 881 Warrior™ Feed 304w,
with water cooling

0558 005 728 | MobileFeed 300 AVS

0459 491 896 Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897 Remote control unit AT1 CF
MMA and TIG: course and fine setting of
current

Remote control cable 12 pole - 8 pole
0459552880 5m

0459 552 881 10 m
0459 552882 |15m
0459 552883 |25m
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PRISLUSENSTVI

0465 424 880 |Remote outlet kit
0465416 880  |Wheel kit

0465 510880 |Trolley

0465 427 880 | Cooling unit

Connection set,

70 mm?, 19 poles

0459836880 |2m
0459 836 881 5m
0459836882 |10 m
0459836883 |15m
0459 836884 |25m
0459836885 |35m
Connection set water, 70 mm?, 19 poles
0459836890 |2m
0459 836 891 5m
0459836892 |10 m
0459836893 |15m
0459836894 |25m
0459836895 |35m

0463 362 101
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PRISLUSENSTVI

Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980 2m
0459 836 981 5m
0459 836 982 10 m
0459 836 983 15m
0459 836 984 25m
0459 836 985 35m
Connection set water, 95 mm?, 19 poles
0459 836 990 2m
0459 836 991 5m
0459 836 992 10m
0459 836 993 15m
0459 836 994 25m
0459 836 995 35m
TIG torches

0700 300 539
0700 300 545
0700 300 553
0700 300 556

TXH™ 151V, OKC 50,4 m
TXH™ 151V, OKC 50, 8 m
TXH™ 201V, OKC 50,4 m
TXH™ 201V, OKC 50, 8 m

Arc air torches

0468 253 880
0468 253 016
0468 253 015
0468 253 881
0468 253 036
0468 253 035

Flair 600 incl monocable 2.5 m
Torch only

Monocable only

Flair 1600 incl monocable 2.5 m
Torch only

Monocable only

0463 362 101
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11
Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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