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1

BEZPECNOST

1

BEZPECNOST

UZivatelé zafizeni ESAB nesou kone¢nou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrZzoval v8echna pfislusna
bezpec&nostni opatfeni. Bezpe€nostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Vedkeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni muze vést k nebezpe&nym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poSkozeni zafizeni.

1.

Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;

umisténim nouzovych vypinacu;

fungovanim zafizeni;

prislusnymi bezpe&nostnimi opatfenimi;

svarovanim a rezanim;

O O O O

Obsluha zafizeni musi zaijistit, aby:

o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru Zzadna neopravnéna osoba
o pfi zazehnuti oblouku nebyl nikdo bez pfislusné ochrany.

Pracovisté musi byt:

o vhodné k danému ucelu;

o bez privanu.

Osobni ochranné prostredky:

o Vzdy pouZivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév odolny
proti ohni a ochranné rukavice.

o Nenoste volné doplnky €i ozdoby, jako jsou Saly, naramky, prsteny atd., které by se
mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny.

Obecna bezpecnostni opatieni:

o Presvédcte se, zda je zpétny vodi¢ bezpeéné pfipojen.

o Préaci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj.

o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.
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1 BEZPECNOST

ﬁ VYSTRAHA!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. Pfi
svarovani nebo fezani dodrzujte bezpeénostni opatfeni. Pozadejte svého
zaméstnavatele o bezpecnostni pfedpisy vychazejici z udaju vyrobce o
nebezpecnych situacich.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM — mUze zpusobit smrt

» Zafizeni instalujte a uzemnéte v souladu s pfisludnymi normami.

* Nedotykejte se elektrickych dili pod napétim nebo elektrod nechranénym
povrchem téla, vlhkymi rukavicemi €i vihkym odévem

* lzolujte se od zemé a svafovaného pfedmétu

* Dbejte na bezpecCnou pracovni polohu.
VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeé&né
* Kryjte si hlavu pfed vypary

» Kodstranéni vyparQ a plyn z dosahu vaseho dychani a z celého prostoru
pouZzivejte ventilaci, odsavani u oblouku €i oboji

OBLOUKOVE ZARENI — m(ze poranit o&i a spalit k(zi

+ Chrarite si oCi a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtraCnimi skly
a ochranny odév

» Osoby nachazejici se v blizkosti chrante vhodnymi Stity nebo clonami

NEBEZPECIi POZARU

» Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Proto zajistéte, aby v blizkosti nebyly
zadné hotlavé materialy

HLUK — nadmérny hluk muze poskodit sluch

» Chrarnite si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.
Chrante si usi. Pouzivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu

» Varujte osoby nachazejici se v blizkosti pfed nebezpe&im
FUNKCNIi PORUCHA — pii funkéni poruse pozadeijte o odbornou pomoc.

Pred instalaci ¢i spusténim zarizeni si prectéte tento navod k obsluze a
shazte se mu porozumeét.

CHRANTE SEBE | JINE!

@ UPOZORNENI!
Pfed instalaci €i spusténim zafizeni si pfectéte tento
navod k obsluze a snazte se mu porozumét.

@ UPOZORNENI!
Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajistovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.
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1 BEZPECNOST

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

POZOR!

Elektronicka zarizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji implementaci
podle statnich zakonu se musi elektrické zafizeni, které
dosahlo konce Zivotnosti, zlikvidovat v recyklaénim
zarizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejblizSiho
prodejce spole¢nosti ESAB.

Spoleé¢nost ESAB vam muze zajistit vSechny nutné svarec¢ské ochranné prostiedky a
pridavna zarizeni.
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2 UvoD

2 uvoD
2.1 Prehled

Zafizeni k podavani dratu Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w je ureno ke svafovani
MIG/MAG spole¢né s napajecimi zdroji pro svafovani:

*  Warrior 400i CC/CV
e Warrior 500i CC/CV

Dodavaji se v ruznych variantach, viz kapitolu ,,Objednaci Cislo®.

Zafizeni k podavani dratu jsou uzaviena a skladaji se z pohanéciho mechanismu podavani
dratu o Ctyfech kolech a z fidici elektroniky.

Lze je pouzivat spole¢né s dratem ze zafizeni ESAB MarathonPact nebo z civky dratu (o
standardnim @ 200 mm, & 300 mm a pfisludenstvi & 440 mm).

Zafizeni k podavani dratu Ize instalovat na vozik, zavésit nad pracovisté pomoci zavésného
oka, instalovat na zafizeni s protizavazim nebo na podlahu se soupravou kol nebo bez ni.

Pl"vi’sluéevnstvi sppleénosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole
PRISLUSENSTVI této prirucky.

2.2 Vybaveni

Podavac dratu Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w se dodava s timto vybavenim:
* Navod k pouziti
« Stitek s doporugenymi sougastmi podléhajicimi opotfebeni

0463 363 001 -7 - © ESAB AB 2013



3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Warrior Feed 304, Warrior Feed 304w

Napajeci napéti

42V AC, 50-60 Hz

Prikon

252 VA

Jmenovity napajeci proud I,

6A

Data parametrt
Rychlost podavani dratu
Pomaly start

2/4 zdvihy

Vybér dratu

1,5-25,0 m/min (4,9-82 ft/min)
VYPNUTO nebo ZAPNUTO

2 nebo 4 zdvihy

PIny drat nebo trubicka

Pripojka horaku

EURO

Max. primeér civky dratu

300 mm (*440 mm), 12 inch (*17 inch)

Pramér dratu

Fe 0,6—1,6 mm (0,023 — 1/16 palce)
Nerez 0,8-1,6 mm (0,030 — 1/16 palce)
Al 1,0a 1,6 mm (0,40 a 1/16 palce)
Trubi¢ka 0,9-1,6 mm (0,035 — 1/16 palce)
Hmotnost

WF 304 s krytem civky
WF 304w s krytem civky

14,4 kg (31,7 libry)
14,7 kg (32,4 libry)

Hmotnost civky dratu (standard ESAB)
@ 200 mm

5 kg (11,0 libry)

@ 300 mm 18 kg (39,7 libry)

@ 440 mm 30 kg (66,1 libry)

Rozmeéry (d x S x v)

zakladni 675 x 265 x 418 mm (26,6 x 10,4 x 16,5

palce)

Provozni teplota

-10 a2 +40°C (+14 a2 +104°F)

Teplota pfi prepravé a skladovani

-20 a2 +55°C (-4 az +131°F)

Ochranny plyn
max. tlak

VSechny typy jsou uréeny pro svarovani
MIG/MAG
5 barl (0,5 MPa)

Chladici kapalina (Warrior Feed 304w)
max. tlak

Namichana chladici kapalina ESAB
5 barl (0,5 MPa)

Pripustna zatéz pri

60% zatéZovaci cyklus 500 A
100% zatéZovaci cyklus 400 A
Trida kryti P23
s civkou 0 @ 440 mm (@ 17 inch) a/nebo

zarizenim s protizavazim IP2X

0463 363 001
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3 TECHNICKE UDAJE

* iz kapitolu "PRISLUSENSTVI" v navodu k pouziti.
Pracovni cyklus

Pracovni cyklus vymezuje €as, béhem kterého Ize svarfovat nebo fezat pfi urcité zatézi, aniz
by doslo k pFetizeni, jako procento desetiminutového intervalu. Pracovni cyklus plati pro 40
°C.

Trida kryti
Kod IP uréuje tfidu kryti, tj. stupen ochrany pred prinikem pevnych pfedméti nebo vody.
Zafizeni s oznacenim IP23 je ur¢eno k pouZiti v krytém prostoru i venku.

Zafizeni s oznacenim IP2X jsou urCena k pouziti v krytém prostoru.

0463 363 001 -9. © ESAB AB 2013



4 INSTALACE

4 INSTALACE
4.1 Prehled

Instalaci musi provadét odbornik.

VYSTRAHA!

Pfi svafovani v prostfedi se zvySenym rizikem urazu elektrickym proudem lze
pouzivat pouze napajeci zdroje urCené pro toto prostfedi. Tyto napajeci zdroje

jsou oznaCeny symbolem .

g

N
A B |

4.2 Pokyny ke zvedani

@ UPOZORNENI!
PFi zvedani podavace dratu hrozi riziko rozdrceni. Pfi montazi velké civky (& 440
mm) se maze zménit t€zisté podavace dratu a zvysit riziko preklopeni a
rozdrceni. Chrarfite sebe a varujte pfed nebezpecim osoby nachazejici se
v blizkosti.

@ UPOZORNENI!

Aby nedoslo k urazu a/nebo poskozeni zafizeni, je zde ukazana metoda zvedani
a upevnovaci body.

Objednaci Cislo zavésného oka je uvedeno v kapitole ,Objednaci Cislo®.

POZOR!
Pokud se pouziva jiné montazni zafizeni, mélo by byt od podavace dratu
izolovano.
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5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

5.1 Prehled

Obecna bezpeérlostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dikladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat!

ﬁ VYSTRAHA!

Aby nedoslo k urazu elektrickym proudem, nedotykejte se dratu elektrody nebo
¢asti v kontaktu s nim ani neizolovanych kabell a spojek.

POZOR!

PFi pfesunovani zafizeni pouzivejte drzadlo ur€ené k tomuto ucelu. Nikdy
netahejte za svarfovaci hotfak zafizeni.

VYSTRAHA!
Ujistéte se, ze postranni panely jsou za provozu zaviené.

0463 363 001 -11 - © ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

VYSTRAHA!
Abyste zabranili sklouznuti civky

z naboje: Otocenim Cerveného

koleCka zablokujte civku na

misté, jak je znazornéno na .

vystrazném S§titku vedle naboje.

@ UPOZORNENI!

Pred vloZenim svafovaciho dratu zajistéte odstranéni dlatovitého hrotu a otfeput z
jeho konce, aby se predeslo zablokovani dratu ve vloZce hofaku.

ﬁ VYSTRAHA!
Otacejici soucasti mohou zpusobit Uraz, davejte pozor.

N

A VYSTRAHA!

Pokud je podavac€ vybaven vyvazovacim ramenem, hrozi riziko pfeklopeni.
Zajistéte zafizeni, zejména pokud se pouziva na nerovhém nebo sklonéném
povrchu.

0463 363 001 -12 - © ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

5.2 Zapojeni a ovladaci zarizeni

1516

) N, \\
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Displej napéti (V) 9. Prepinac 4 zdvih( / 2 zdvihd (uvnitr)
. Displej proudu (A) 10. Pfepinag Trubicka / Plny drat (uvnitf)
3. Knoflik pro nastavovani rychlosti podavani 11. Vypinac pro pomaly start (uvnitf)
dratu
4. Knoflik pro nastavovani napéti 12. Pfipojka pro pfivod svafovaciho proudu
z napdjeciho zdroje (OKC)
5. Spinac zavadéni dratu nebo testu pratoku 13. Pfipojka pro ovladaci kabel z napajeciho

N —

plynu zdroje

6. CERVENA pripojka chladici vody ze 14. Pfipojka pro pfivod ochranného plynu
svarovaciho hofaku *)

7. MODRA ptipojka chladici vody ke 15. MODRA pfipojka pro chladici vodu od
svafovacimu hofaku *) zdroje napdjeni (chladiciho zafizeni) *)

8. Pfipojka pro svafovaci hofak 16. CERVENA pripojka pro chladici vodu ke

zdroji napajeni (chladici zafizeni) *)

POZOR!
*) Pfipojky chladici vody jsou k dispozici pouze u nékterych modeld.

5.3 Pripojovani vody
Pfi pfipojovani svafovaciho hofaku chlazeného vodou musi byt hlavni vypina€ zdroje
napajeni v poloze OFF (Vyp.) a vypinac chladici jednotky v poloze 0.

Sadu pro pfipojeni vody Ize objednat jako pfisluSenstvi, viz kap. PfisluSenstvi.

54 Postup spousténi
Jakmile zaCne podavani dratu, napajeci zdroj generuje svafovaci napéti.

Pokud se do tfi sekund nedosahne svafovaciho proudu, napajeci zdroj vypne svafovaci
napéti. Podavani dratu pokracuje az do vypnuti spinaCe svafovaciho hofaku.

0463 363 001 -13 - © ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

5.5 Vysvétleni funkci

Pro pfistup k funkcim 2 zdvihy / 4 zdvihy, Trubicka / PIny drat a Pomaly start musite otevfit
viko.

Dva zdvihy

5

Se dvéma zdvihy za¢ne proudit plyn pfed zapalenim oblouku (pokud se
pouziva) stisknutim spoustéciho spinace svarfovaciho hofaku. Potom zaéne
svarfovani. Uvolnénim spoustéciho spinaCe se svafovani zcela zastavi a spusti
se proud plynu po zhasnuti (pokud je zvolen).

Ctyfi zdvihy

Se 4 zdvihy zaCne proudit plyn pfi stisknuti spoustéciho tlaitka svafovaciho
hofaku a po jeho uvolnéni za¢ina podavani dratu. Svafovani pokracuje do
dalsiho stisknuti spoustéciho spinace, pak se podavani zastavi a po uvolnéni
spinace zacne proudit plyn po zhasnuti (pokud je zvolen).

[&

Vybér dratu — Trubicka

0
&

K adaptaci na svafovani s trubi¢kou bude po uvolnéni spousté vybrana
konstantni doba zpétného hofeni.

Vybér dratu — Piny drat

)
%

K adaptaci na svafovani s plnym dratem bude po uvolnéni spousté vybrano SCT
(zkratové ukonceni).

SCT je novy zpUsob zastaveni svafovani malymi zkraty k omezeni koncového
krateru a oxidace. Ziska se tim také vyhoda dobrého startovniho vykonu s plnym
dratem.

f Pomaly start
Pfi pomalém startu je drat podavan rychlosti 9 m/min (29,5 stopy/min), dokud
nevytvori elektricky kontakt s obrobkem.

Zavedeni dratu

Zavedeni dratu se pouZziva, kdyz je tfeba podat drat bez aplikace svarovaciho
napéti. Drat se podava tak dlouho, dokud je stisknuto tlacitko.

Profukovani plynem
' Test pratoku plynem se pouziva pfi méfeni pratoku plynu nebo vyfukovani

jakéhokoliv vzduchu nebo vihkosti z plynovych hadic pfed zahajenim svafovani.
Trva tak dlouho, dokud je stisknuto tlagitko, a probiha bez napéti nebo podavani
dratu.

Rychlost podavani dratu

Tento parametr nastavuje pozadovanou rychlost podavani trubicky v m/min.

0463 363 001 -14 - © ESAB AB 2013



5 OBSLUHA

5.6 Tlak podavani

Zacnéte tim, Ze se pfesvédcite, zda se drat volné pohybuje ve vodici vloZzce. Potom nastavte
tlak pfitlaénych kladek zavadéce dratu. Je dulezité, aby tlak nebyl pfili§ velky.

OV, cccsssas
P

Obr. A Obr. B

Chcete-li zkontrolovat, zda je zavadéci tlak spravné nastaven, miizete vytahnout drat opfeny
o izolovany pfedmét, napf. kus dfeva.

Kdyz budete drzet svafovaci hofak pfibl. 5 mm od kusu dfeva (obr. A), zavadéci valecky by
meély klouzat.

Kdyz budete drzet svafovaci hofak pfibl. 50 mm od kusu dfeva, mél by se drat vysunout a
ohnout (obr. B).

5.7 Vyména a zakladani dratu
» Otevrete bo¢ni panel.
* Odpojte snimac tlaku tak, ze ho oto€ite dozadu; pfitlaéné kladky se vysunou nahoru.

* Narovnejte 10-20 cm nového dratu. Nez viozite drat do podavace, opilujte z jeho konce
otfepy a ostré hrany.

» Zaijistéte, aby drat spravné prochazel valeCkovou podavaci drahou a vystupni hubici
nebo vedenim dratu.

» Zajistéte snimac tlaku.
» Zaviete boCni panel.

5.8 Vyména podavacich kladek

* Oteviete boCni panel.

* Odpojte snimac tlaku (1) tak, ze ho
otoCite dozadu.

+ Odpojte pfitlatné kladky (2) tak, ze
otoCite osu (3) o Ctvrt otacky doprava a
vytahnete ji.

Odpojeni pritlaénych kladek

* Odpojte podavaci kladky (4) tak, ze
odSroubujete matice (5) a vytahnete
kladky.

Béhem instalace opakujte vyse popsané kroky v opacném poradi.

Volba stopy v podavacich kladkach
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5 OBSLUHA

Otocte podavaci kladku tak, aby byla rozmérova znacka pozadované stopy obracena k vam.
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6 UDRZBA

6 UDRZBA
6.1 Prehled

POZOR!
Pravidelna udrzba je dullezita pro bezpecny a spolehlivy provoz.

@ UPOZORNENI!

VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v prabéhu
zarucéni doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

6.2 Prohlidka a cisténi
Podavac dratu

Pravidelné kontrolujte, zda neni podavac¢ ucpan necistotou.
- Cisténi a vyména opotfebenych &asti podavaciho mechanismu by se méla provadét
v pravidelnych intervalech, aby se dosahlo bezproblémového podavani dratu.
Zapamatujte si, ze pokud je nastaveno pfili$ silné pfedpéti dratu, mize dochazet
k abnormalnimu opotfebeni pfitlacné kladky, podavaci kladky a vodici vliozky dratu.
Naboj brzdy
Naboj je nastaven jiz pfi dodani; je-li tfeba upravit nastaveni, postupujte podle nasledujicich
pokynu. Nastavte naboj brzdy tak, aby se drat pfi zastaveni podavace mirné provésil.
* Nastaveni brzdového momentu:

o Otocte ¢ervené drzadlo do zamdené
polohy.

o Vlozte Sroubovak do pruzin v naboji.
Otacenim pruzin doprava snizite brzdovy
moment.

Otacenim pruzin doleva zvySite brzdovy
moment.

Upozornéni: Ujistéte se, Ze obé pruziny
otoCite o stejnou vzdalenost.

Svarovaci horak

« Cisténi a vyména opotfebenych &asti svafovaciho hofaku by se méla provadét
v pravidelnych intervalech, aby se dosahlo bezproblémového podavani dratu. Pravidelné
profukujte vodici vlozku dratu a Cistéte kontaktni Spicku.
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7 OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU

7 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!

Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zafizeni Warrior Feed 304 je navrzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi a
evropskymi normami IEC/EN 60974-5 a IEC/EN 60974-10, kanadskou normou
CAN/CSA-E60974-5 a americkou normou ANSI/IEC 60974-5. Po dokoné&eni servisni prace
nebo opravy je povinnosti osoby provadéjici praci zajistit, aby produkt stale splhoval
pozadavky norem uvedenych vyse.

Nahradni dily si muzete objednat u nejblizSiho prodejce spole¢nosti ESAB, viz zadni strana
obalu tohoto dokumentu. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a Cislo
nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dil(. To usnadni expedici a zajisti spravnost
dodavky.
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 1 10455 072 002 |Intermediate nozzle |Fe, Ss & cored | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0456 615 001 |Intermediate nozzle |Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 2 0469 837 880 |Outlet nozzle Fe, Ss & cored | 2.0 mm steel for 0.6-1.6 mm
0469 837 881 |Outlet nozzle Al @ 2.0 mm plastic for 0.8-1.6 mm
HI 3 |0191 496 114 |Key
HI4 10215701 007 |Locking washer
HI 5a/0459 440 001 |Motor gear euro,
drive gear
Item | Ordering Denomination Wire | Wire dimen- | Groove Roller
number type sions (mm) type markings
HI 5b 0459 052 001 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss | 0.6 & 0.8 \Y 0.6 S2 &
& cored 0.8 S2
0459 052 002 |Feed/pressure rollers [Fe, Ss 0.8 & 1.0 \Y 0.8 S2 &
& cored 1.2 S2
0459 052 003 |Feed/pressure rollers |Fe, Ss |3 0.9/1.0 & 1.2 V 1.082 &
& cored 1.2 82
0459 052 013 |Feed/pressure rollers |[Fe, Ss 1.4 & 1.6 \Y 1.4 S2 &
& cored 1.6 S2
0458 825 001 |Feed/pressure rollers |Cored (& 0.9/1.0 & 1.2 V- 1.0 R2 &
knurled |1.2 R2
0458 825 010 |Feed/pressure rollers | Cored @ 1.2 & 1.2 V- 1.2R2 &
knurled |1.2 R2
0458 825 002 |Feed/pressure rollers |Cored |J1.2& 1.4 V- 1.2R2 &
knurled |1.4 R2
0458 825 003 |Feed/pressure rollers |Cored |J 1.6 V- 1.6 R2 &
knurled |2.0 R2
0458 824 001 |Feed/pressure rollers |Al 2 0.8&0.9/1.0 U 0.8 A2 &
1.0 A2
0458 824 002 |Feed/pressure rollers |Al J1.0&1.2 U 1.0 A2 &
1.2 A2
0458 824 003 |Feed/pressure rollers |Al J312&1.6 U 1.2 A2 &
1.6 A2

Only use pressure and feed rollers marked A2, R2 or S2.
The rollers are marked with wire dimension in mm, some are also marked with inch.
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI

Item | Ordering number | Denomination Notes
HI 6 Washer J 16/5%1
HI 7 Screw M4x12
HI 8 Screw M6x12
HI 9 Washer J 16/8.4%x1.5
HI 10 10469 838 001 Cover
HI 11 0458 722 880 Axle and Nut
HI 1210459 441 880 Gear adapter
HI 130455 049 001 Inlet nozzle @ 3mm for 0.6-1.6mm Fe, Ss, Al and cored wire
HI 1410458 999 001 Shaft
HI 15 Nut M10
HI 16 0458 748 002 Insulating
washer
HI 1710458 748 001 Insulating
bushing
Item Ordering Denomination Wire type Wire dimensions
number
HI 180156 602 001 |Inlet nozzle J 16/5%1 @ 2 mm plastic for 0.6 - 1.6 mm

Welding with aluminium wire

In order to weld with aluminium wire, U-shaped rollers, nozzles and liners for aluminium wire
must be used. It is recommended to use 3 m long welding torch for aluminium wire,
equipped with appropriate wear parts.
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SOUCASTI PODLEHAJICi OPOTREBENI
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OBJEDNACI CISLA

OBJEDNACI CiSLA

Ordering Number Denomination Type

0465 250 880 Warrior ™ Feed 304

0465 250 881 Warrior ™ Feed 304w with water cooling
0459 839 085 Spare parts list

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com.
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI
0458 674 980 Bobbin cover kit, plastic @ 300 mm
0458 707 880  |Wheel kit
e
\]
0458 707 881 Wheel kit e
0459 233 880 |Adapter for @ 440 mm bobbin
Note! IPS23 not valid for wire feeder with &
17,32 Inch (400 mm) bobbin.
0458 706 880  |Lifting eye &
2
Q
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PRISLUSENSTVI

0457 341 881

Strain relief for welding torch

F102 440 880

Quick connector MarathonPac ™

0459 234 880

Strain relief bracket for connection set

0465 451 880

Remote kit

0459 491 895

Remote control unit M1

MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0465 510880 |Trolley
0459 553 880 Remote cable 23 pole - 8 pole 5 m
N
o
v
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PRISLUSENSTVI

0465 276 881

Water kit

0458 705 880

Counter balance device (includes mast and
counter balance)

Note! IPS23 not valid for wire feeder with
counterbalance arm.

Welding torch M

0700 200 015
0700 200 016
0700 200 019

6m
10 m
10 m, 45°

Welding torch M

0700 200 017
0700 200 018
0700 200 020

6m
10 m
10 m, 45°

Connection set,

70 mm?, 19 poles

0459 836 880
0459 836 881
0459 836 882
0459 836 883
0459 836 884
0459 836 885

2m
5m
10m
15m
25m

35m

0463 363 001
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PRISLUSENSTVI

Connection set water, 70 mm?, 19 poles

0459 836 890
0459 836 891
0459 836 892
0459 836 893
0459 836 894
0459 836 895

2m
5m
10m
15m
25m
35m

Connection set, 95 mm?, 19 poles

0459 836 980
0459 836 981
0459 836 982
0459 836 983
0459 836 984
0459 836 985

2m
5m
10m
15 m
25m
35m

Connection set water, 95 mm?, 19 poles

0459 836 990
0459 836 991
0459 836 992
0459 836 993
0459 836 994
0459 836 995

2m
5m
10m
15 m
25m
35m
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +32 2 745 11 00
Fax: +32 2 745 11 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel: +359 2 974 42 88

Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 130 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

HUNGARY

ESAB Kift

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55

Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.0.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting
Products

Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11
Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting
Ltd

Durbanvill 7570 - Cape Town
Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

Y
ESAB

www.esab.com
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