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Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za divéru a zakoupeni na-
Seho vyrobku.

Pied uvedenim do provozu si prosim di-
kladné prectéte vSechny pokyny uvedené v
tomto navodu.

Pro nejoptimalnéjsi a dlouhodobé pouziti je
tieba dodrzovat instrukce pro pouziti a
udrzbu zde uvedené. Ve Vasem z4jmu dopo-
ruCujeme svéfit udrzbu a ptipadné opravy
nasi servisni organizaci, kterda ma dostupné
pfislusné vybaveni a specialné vyskoleny
personal. Veskeré nase stroje a zafizeni jsou
pfedmétem dlouhodobého vyvoje. Proto si
vyhrazujeme pravo na zménu b&éhem vy-
roby.

Informace

Tento navod k obsluze poskytuje veskeré
pokyny, potfebné pro bezproblémové pouzi-
vani vyrobku i odpovidajici idrzbu. Vyobra-
zeni a informace uvedené v této ptirucce se
mohou odliSovat od Vaseho vyrobku. Vy-
robce se neustale snazi o zlepSovani a ino-
vaci vyrobku, proto mohou byt provedeny
vzhledové a technické zmény, aniz by byly
predem ohlaseny. Vyhrazujeme si pravo na
zmény.

Tuto ptirucku zhotovil vyrobce a je nedilnou
soucasti vybavy produktu. Informace obsa-
zené v této piirucee jsou uréeny pro uziva-
tele. Pfirucka urcuje zpisob pouziti pro-
duktu a obsahuje vSechny potfebné infor-
mace pro jeho bezpecné a spravné pouziti.
Neustalé dodrzovani pokynt uvedenych v
této piirucce zajistuje bezpecnost osob a vy-
robku i dlouhou Zivotnost vyrobku.

Technicka data

Vstupni napéti

Vstupni napajeci proud
Vystupni napéti I

Vystupni napajeci proud I
Vystupni napéti 11
Vystupni napajeci proud I1
Vystupni napéti 111
Vystupni napajeci proud I11
Kryti

K7301/24
3x 400 V
32A
3x 400 V
32A
1x230V
1,8 A
24V
4A
IP 21

Pouziti

Zdroj je ureny pro napajeni ohfevu redukc-
niho ventilu pro svafovaci stroje, které ne-
maji tento zdroj zabudovan ve skiini svafo-
vaciho stroje. Je vhodny pro montaz do po-
jezdového voziku K7100, uréeného hlavné
pro stroje KITin 220 - 270 - 320. Zdroj je fe-
Sen jako pruchozi pro napajeni svafovaciho
stroje ze sit¢ TN-C a soucasné je vybaven
zasuvkou 230 V pro piipojeni jednotky ka-
palinového chladiciho systému a vyvodem
24 V AC (42 V AC) pro napéajeni ohfevu re-
dukéniho ventilu. Zdroj je osazen hlavnim
vackovym vypinacem, ktery slouzi k odpo-
jeni celého zafizeni od sité a vypinacem ko-
Iébkovym pro odpojeni samostatného vy-
vodu pro ohfev redukéniho ventilu. V zadni
Casti zdroje jsou umistény Ctyfi pojistky F1-
F4.

Pripojeni

Do piivodky (pii pohledu zeptedu ve stiedu
¢elniho panelu) zasuneme prodluzovaci ka-
bel pro pfipojeni k elektrické siti (neni sou-
¢asti zdroje). Do zasuvky pii pohledu
zepiedu v pravé ¢asti, zapojime piivodni ka-
bel svafovaciho stroje. Do svorek v levé
¢asti zadniho panelu, oznacenych 24 V AC
(42 V AC) pfipojime ptfivodni kabel pro
ohfev reduk¢éniho ventilu.

Prodluzovaci kabel piipojime k elektrické
siti. Pomoci hlavniho vac¢kového vypinace
zapiname a vypiname kompletné cely zdroj.
Druhy vypina¢ slouzi k zapinani a vypinani
napajeni pro ohiev redukéniho ventilu.
POZOR!

Vystupni napéti I1 230 V je zapojeno ze sni-
zovaciho autotransformatoru. Na obou svor-
kach zasuvky se muze vyskytnout nebez-
pecné napéti.

K7301/42
3x 400 V
32A
42V /100 VA 50 Hz
32A
1x230V
1,8 A
42V
23A
IP 21




ES PROHLASENI O SHODE

KUHTREIBER, s.r.o.
TyrSova 293

675 22 Stafet

VAT: CZ25544390

prohlasuje na svou vyluénou odpovédnost, Ze vyrobky nize uvedené spliuji pozadavky
smérnic Evropského parlamentu a Evropské rady 2006/95/ES v poslednim znéni (elek-
trické zafizeni s nizkym napétim) a 2004/108/ES v poslednim znéni (elektromagneticka
kompeatibilita).

declares on its responsibility, that products mentioned below, answer requirements of di-
rection of European Parliament and European Council 2006/95/ES in recent definition
(low voltage electrical device) and direction 2004/108/EC in recent definition (electro-
magnetic compatibility).

Es erklirt, dass unter ihrer Verantwortung erwéhnt, dass die Produkte (unten ernannte)
Anforderungen der Richtung des Europdischen Parlaments und des Europiischen Rates
2006/95/EG in den letzten Definition (Niederspannung elektrische Gerdte) und Richtung
2004/108/EG in den letzten Definition (elektromagnetische Vertraglichkeit) erfiillen..

Typy / Types:
K7301/24

K7301/42

Popis elektrického zafizeni / Description:
Zdroj ohfevu redukéniho ventilu

Normy / Standards:
EN 61558-1
EN 61558-2-6
a normy souvisejici

Posledni dvojéisli roku, v némz bylo na vyrobky oznac¢eni CE umisténo / Year of pla-

cing CE mark on product:
10

Datum vydani / Date of issue: 1.5.2011
Misto vydani / Place of issue: Ttebid
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Popis pojistek

F1 T2,5 A vystupni napéti II+111

F2 T2,5 A vystupni napéti I1 230 V

F3 T2,5 A vystupni napéti I1 230 V

F4 T2,5 A (K7301/42) vyst. napéti I11 42 V
F4 T6,3 A (K7301/24) vyst. napéti 111 24 V

UPOZORNEN]

Zatizeni muze byt zdrojem nizkofrek-
ven¢niho ruSeni napajejici siti. Pfipadné zjis-
téni skutecné urovné ruseni a instalaci odru-
Sovacich prvkl za Gcelem dodrzeni kompa-
tibilnich urovni EMC podle IEC 1000-2-1:
1900 (CSN333431) si zajisti provozovatel
podle okolnosti danych konkrétnim piipoj-
nym mistem.

Uzivatel se upozoriiuje na nutnost provadéni
periodickych revizi zafizeni a pokyny pro
provedeni této revize, viz § 3 vyhlaska
CUPB ¢.48/1982 sb., CSN 33 1500:1900 a
CSN 050630:1993 ¢L. 7.3.

Poskytnuti zaruky

1. Zaru¢ni doba svaiovacich stroju je sta-
novena na 24 meésici od data prodeje
stroje kupujicimu. Lhiita zaruky za¢ina
bézet dnem predani stroje kupujicimu,
pfipadné dnem mozné dodavky. Za-
ruéni lhita na svafovaci hofaky je 6 mé-
sicti. Do zaru¢ni doby se nepocita doba
od uplatnéni opravnéné reklamace az do
doby, kdy je stroj opraven.

2. Obsahem zaruky je odpovédnost za to,
ze dodany stroj ma v dobé dodani a po
dobu zaruky bude mit vlastnosti stano-
vené zavaznymi technickymi podmin-
kami a normami.

3. Odpovédnost za vady, které se na stroji
vyskytnou po jeho prodeji v zaruéni
lhute, spociva v povinnosti bezplatného
odstranéni vady vyrobcem stroje nebo
servisni organizaci povéfenou vyrob-
cem stroje.

4. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl
svafovaci stroj pouzivan zpuisobem a k
ucelum, pro které je uréen. Jako vady se
neuznavaji poskozeni a mimofadna
opotiebeni, kterd vznikla nedostatec¢nou
péci ¢i zanedbanim i zdanlivé bezvy-
znamnych vad.

5. Pii udrzbé a opravach stroje musi byt
vyhradné pouzivany originalni dily vy-
robcee.

6. V zaruéni dobé nejsou dovoleny jaké-
koli upravy nebo zmény na stroji, které
mohou mit vliv na funkénost jednotli-
vych soucasti stroje. V opaném ptipade
nebude zaruka uznana.

7. Naroky ze zaruky musi byt uplatnény
neprodlen¢ po zji§téni vyrobni vady
nebo materialové vady a to u vyrobce
nebo prodejce.

8. Jestlize se pfi zarucni opravé vymeéni
vadny dil, pfechazi vlastnictvi vadného
dilu na vyrobce.

ZARUCNI SERVIS

1. Zaruéni servis mize provadét jen ser-
visni technik proskoleny a povéfeny
spole¢nosti Kiihtreiber, s.r.o.

2. Pied vykonanim zaruéni opravy je nutné
provést kontrolu udaji o stroji: datum
prodeje, vyrobni cislo, typ stroje. V pii-
padé Ze udaje nejsou v souladu s pod-
minkami pro uznani zaruéni opravy,
napf. prosla zaruéni doba, nespravné po-
uzivani vyrobku v rozporu s navodem k
pouziti atd., nejednd se o zarucni
opravu. V tomto ptipadé veskeré na-
klady spojené s opravou hradi zakaznik.

3. Nedilnou soucdasti podkladi pro
uznani zaruky je Fadné vyplnény za-
ruéni list a reklama¢ni protokol.

4. 'V piipadé opakovani stejné zavady na
jednom stoji a stejném dilu je nutna kon-
zultace se servisnim technikem spolec¢-
nosti Kiihtreiber, s.r.0.



Dear customer,

thank you for purchasing one for our prod-
uct.

Before using the equipment you should care-
fully read the instructions included in this
manual.

In order to get the best performance from the
system and ensure that its parts last as long
as possible, you must strictly follow the us-
age instructions and the maintenance regula-
tions included in this manual. In the interest
of customers, you are recommended to have
maintenance and, where necessary, repairs
carried out by the workshops of our service
organisation, since they have suitable equip-
ment and specially trained personnel availa-
ble. All our machinery and systems are sub-
ject to continual development. We must
therefore reserve the right to modify their
construction and properties.

Information

This manual provides all the information re-
quired for the smooth use of the product and
adequate maintenance. Illustrations and in-
formation contained in this manual may dif-
fer from your product. Manufacturers are
constantly trying about improvement and
product innovation, so they can be made vis-
ual and technical changes without prior re-
ported. We reserve the right to make
changes.

This manual was made by the manufacturer
and is an integral part of the equipment of
the product. The information contained in
this guide are intended for users. Manual
specifies how to use the product and contains
all necessary information for safe

Technical informations
Input voltage

Input supply current
Output voltage |

Output supply current I
Output voltage II

Output supply current II
Output voltage I1I
Output supply current 111
Protection

and proper use. Continuous compliance with
the instructions provided in this guide en-
sures the safety of persons and products and
a long lifetime of the product.

Application

The resource is designed to power the heat-
reducing valve for welding machines which
do not have this resource embedded in a cab-
inet welding machine. It is suitable for in-
stallation in rolling carriage K7100, de-
signed especially for machines KITin 220-
270 - 320. Source is designed as a transit for
supply welding machine of TN-C and also is
equipped with a 230 V socket for connection
of the liquid cooling system and terminal 24
V AC (42 V AC) power for heating the re-
ducing valve. The source is equipped with a
main cam switch which serves to disconnect
the whole device from the network and a
switch for disconnecting the toggle separate
outlet for heating the reducing valve. In the
rear part there are four sources of fuses F1-
F4.

Connection

To the mains voltage (when viewed from the
front in the middle of the front panel), insert
the extension cable for the electrical connec-
tion (not included). Into the socket when
viewed from the front on the right side, con-
nect the power cord of welding machines. To
terminals on the left side of the back panel,
labelled 24 V AC (42 V AC) we connect
power cord to heat reducing valve.
Extension cable to connect to the mains. Us-
ing the main cam switch on and off com-
pletely full source.

The second switch turns on and off the
power for heating the reducing valve.

Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku

Vyrobce

Kiihtreiber, s.r.o.

Nazev a typ vyrobku

ZO0P 24 Z0P 42

Vyrobni ¢islo:

Datum vyroby

Kontroloval

Razitko OTK

Zarudéni list

Datum prodeje

Razitko a podpis prodejce

Zaznam o provedeném servisnim zakroku

Datum prevzeti
servisem

Datum provedeni
opravy

Cislo reklama&niho Podpis
protokolu pracovnika

Poznamky

K7301/24 K7301/42
3x 400 V 3x 400 V
32A 32A
3x 400 V 42V /100 VA 50 Hz
32A 32A
1x230V 1x230 V
1,8 A 1,8 A
24V 42V
4A 23A
IP 21 1P 21
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ATTENTION!

The output voltage II of 230 V involved the
step-down autotransformer. At both termi-
nals sockets may carry dangerous voltages.

Description of fuses

F1 T2,5 and the output voltage II + IIT

F2 T2,5 and the output voltage 230 V 11

F3 T2,5 and the output voltage 230 V 11

F4 T2,5 A (K7301 / 42) output voltage of 42
VI

F4 T6,3 A (K7301 / 24), the output voltage
of 24 VIII

CAUTION

The device can be a source of low frequency
interference, the mains. Possible to deter-
mine the actual level of interference suppres-
sion measures and the installation for com-
pliance with EMC compliant levels accord-
ing to IEC 1000-2-1: 1900 (CSN333431) en-
sures the operator according to the circum-
stances of the particular connection point.
The user highlights the need to implement
periodic inspections of equipment and in-
structions for the implementation of this re-
vision, see § 3 Public notice CUPB No.
48/1982 Coll., CSN 33 1500: 1900 and CSN
050630: 1993 Art. 7.3



Sehr geehrte Kunde,

Wir danken Thnen fiir die Anschaffung unse-
res Produktes.

Vor der Anwendung der Anlage sind die Ge-
brauchsanweisungen des vorliegenden
Handbuches auszunutzen zu lesen.

Um die Anlage am besten auszunutzen und
den undeinerlangen lebenidaver Lebens-
dauer ihrer Komponenten zu gewéhrleisten,
sind die Gebrauchsan-weisungen und die
Wartungsvorschriften dieses Handbuches zu
beachten. Im Interesse unserer Kundschaft
empfehlen wir, alle Wartungsarbeiten und
notigenfalls alle Reparaturarbeiten bei unse-
ren Servicestellen durchfiihren zu lassen, wo
speziell geschultes Personal mittels der ge-
eignetsten Ausriistung Ihre Anlage am Pfle-
gen wird. Da wir mit dem neuesten Stand der
Technik Schritt halten wollen, behalten wir
uns das Recht vor, unsere Anlagen und deren
Ausriistung zu dndern.

Information

Dieses Handbuch enthilt alle fiir die prob-
lemlose Anwendung des Produktes und die
angemessene Instandhaltung erforderlichen
Informationen. Abbildungen und Angaben
in diesem Handbuch koénnen sich von Threm
Produkt abweichen. Herstellern versuchen
stindig liber Verbesserungen und Produkt-
Innovation, so dass optische und technische
Anderungen ohne vorherige Anmeldung
vorgenommen werden konnen. Wir behalten
uns das Recht vor, um Anderungen vorzu-
nehmen.

Dieses Handbuch wurde vom Hersteller
durchgefiihrt und ist ein integraler Bestand-
teil der Ausriistung des Produkts. Die in die-
ser Anleitung enthaltenen Informationen
sind fiir Anwender bestimmt. Handbuch gibt
die Verwendung des Produkts an und enthélt

Technische Daten
Eingangsspannung

Vstupni napéjeci proud
Ausgangsspannung I
Ausgangsversorgungsstrom I
Ausgangsspannung II
Ausgangsversorgungsstrom II
Ausgangsspannung 111
Ausgangsversorgungsstrom III
Isolierungsklasse

K7301/24

3x 400 V
32A
3x 400 V
32A
1x 230 V
1,8 A
24V
4A
IP 21

alle notwendigen Informationen fiir den si-
cheren und richtigen Gebrauch. Kontinuier-
liche Einhaltung der Anweisungen in diesem
Handbuch vorgesehen versichern die Sicher-
heit von Personen und Produkten und eine
lange Lebensdauer.

Anwendung

Die Quelle ist fiir die Erwdrmung Druckmin-
derer fiir Schweilmaschinen bestimmt, die
nicht die in dem Gehéuse der Schweifima-
schine eingebaute Source haben. Es ist fiir
die Montage in Laufwagen K7100 entwi-
ckelt, der speziell fir Gerdten KITin 220-
270-320 geeignet ist. Quelle wird als Transit
fiir Versorgungsschweif3imaschine von TN-
C entwickelt und ist mit einem 230-V-Steck-
dose zum Anschluss des Flissigkeitskiihl-
systems und Klemme 24 V AC (42 V AC)
zur Erwdrmung der Druckminderer ausge-
stattet. Die Quelle ist mit einem Hauptno-
ckenschalter abgesetzt, der die gesamte Vor-
richtung aus dem Netzwerk und einen Schal-
ter zum Trennen der Kipphebel separaten
Auslass zum Erwédrmen des Druckminderers
dient. In dem hinteren Teil sind vier Quellen
der Sicherungen F1-F4.

Anschliisse

Stecken Sie zuerst in den Netzspannungsver-
langerungskabel fiir den Anschluss an das
Stromnetz (nicht Quelle) (von der Vorder-
seite in der Mitte der Vorderseite aus gese-
hen). Dann an der Steckdose, wenn von
vorne auf der rechten Seite aus gesehen, das
Netzkabel Schweiimaschinen verbinden.
An die Anschliisse auf der linken Seite der
Riickwand, markierte 24 V AC (42 V AC)
SchlieBen Sie das Netzkabel in Wirme
Druckminderer.

K7301/42
3x 400 V
32A
42V /100 VA 50 Hz
32A
1x230 V
1,8A
2V
23 A
P21
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Verlidngerungskabel an das Stromnetz anzu-
schliefen. Das komplette Gerét wird einge-
schaltet und ausgeschaltet mit dem Haupt-
schaltnocken.

Der zweite Schalter uns verwendet, um das
Ein- und Ausschalten der Stromversorgung
zum Heizen des Druckminderers.

ACHTUNG!

Die Ausgangsspannung von 230 V II ver-
bundenen Untersetzungstransformator. An
beiden Terminals der Steckdose konnen ge-
féahrliche Spannungen fiihren.

Beschreibung der Sicherun-

gen

F1 T2,5 und die Ausgangsspannung II + IIT
F2 T2,5 und die Ausgangsspannung 230V II
F3 T2,5 und die Ausgangsspannung 230V II
F4 T2,5 A K7301 / 42) Ausgangsspannung
von 42V 111

F4 T6,3 A (K7301 /24), die Ausgangsspan-
nung von 24V III

VORSICHT

Die Vorrichtung kann eine Quelle von Nie-
derfrequenz —Interferenz im Netzwerk sein.
Die tatsdchliche Hohe der EntstormafBnah-
men und die Installation fiir die Einhaltung
der EMV-gerechte Stufen nach IEC 1000-
02-01 bestimmen: 1900 (CSN333431) ge-
wihrleistet die Betreiber nach den Umstin-
den des Einzelverbindungspunkt.

Der Benutzer unterstreicht die Notwendig-
keit, regelméafBige Inspektionen der Ausriis-
tung und Anweisungen fiir die Durchfiih-
rung dieser Uberpriifung zu implementieren,
siche § 3 Offentliche Bekanntmachung
CUPB Nr. 48/1982 Coll, CSN 33 1500:.
1900 und CSN 050630:. 1993 Art 7.3



