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Wst.-Nr. 3.2245 , . -
WIG/MIG drét pro slitiny hliniku

POPIS

Svarovaci drat MIG a ty¢ky WIG pro svafovani slitin hliniku. Svafovani plamenem, pfip. pajeni mozné
s pouzitim vhodného tavidla. Velmi tekuta svarova lazen. Neni vhodné pro svary, které maji byt eloxovany.

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU

Si Al
% 4555 |zaklad

MECHANICKE HODNOTY DLE EN ISO 15792-1 *

Mez kluzu Re N/mm? |70
Mez pevnosti R N/mm? | 130
Taznost A (Lo=5do) % 16

El. vodivost Sm/mm® |15-19

* minimalni hodnoty pfi bézné teploté

MATERIALY
EN AW-6060 [AIMgSi] EN AW-6005A [AISiMg(A)]
EN AW-6082 [AISi 1 MgMn] EN AW-6061 [AIMg 1 SiCu] EN AC-45000

Slitiny AISi do 7% Si, spoje rtiznych typd hliniku a jeho slitin mezi sebou.

OCHRANNY PLYN, POKYNY PRO SVA ROVANI

Ochranny plyn dle EN ISO 14175 | (Argon).

Svarovani MIG stejnosmérnym proudem, pfipojeni na + pél, WIG stfidavym proudem.

Svarenec dukladné odistit. Tlusté plechy a odlitky pfed svafovanim pfedehfat na 150-200<C. Svary dil 0
z vytvrditelnych slitin by nemély byt v nejvice namahané z6né.

PROVEDENI

O 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm

O 0,8-1,0-1,2-1,6 civka B300 7 kg

0 1,2-1,6 sud Longlife 80 kg

OSVEDCENI

DB (Zulassungs-Nr. 61.132.02 [WIG und MIG])
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