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SFA/AWS A 5.9: ER312
EN ISO 14343-A: W 29 9

Pouziti:

Drat pro svafovani riznorodych oceli, oceli
s neznamym chemickym slozenim a obtizné svafitel-
nych oceli, napf. strojnich soucésti, nastrojl, austeni-
tickych manganovych oceli apod.

Ochranny plyn (EN ISO 14175):
11,12, 13

Svarovaci proud:
Typické chemické sloZeni dratu (%):

Vhodnost pro svarovani, napft.: c Si Mn Cr Ni
1.3401, heterog. spoje <0,15 0,50 1,80 30,5 9,5
Klasifikace, certifikace: Jiné udaje:
° W.Nr. 1.4337
Typické mechanické hodnoty éistého svarového kovu:
Podminky Stav Plyn Rm Rpo2 As KV (J)/°C
MPa MPa % +20
EN | Tzo | I 770 | ew0 | 20 | 50

TZ 0 - stav po svafovani
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