Bohler Welding

GROUP

DIN 8555

Wr. Nr.

POPIS

W / MSG-6-GZ-60-S

1.4718

UTP A DUR 600

Pomédény drat pro navary vysoce odolné opotfebeni
razy a otérem

UTP A DUR 600 uréen pro univerzalni WIG a MAG navarovani na dily silné opotfebovavané razy a stfedné
silnym otérem. Hlavni pouziti je lAmani a rozmélfiovani kamene, hornictvi, vyroba Zeleza, cementarny, dale
stfizné a tvareci nastroje na plech. Navar je pfes vysokou tvrdost houzevnaty, odolny trhlinam, dobfe drzi

bfit. Opracovani brousenim.

CHEMICKE SLOZENi SVAROVEHO KOVU

C Si Mn Cr Fe
% 0,50 |3,00 0,50 9,50 zéklad
MECHANICKE HODNOTY
Stav navaru Tvrdost
Po navareni 54-60 HRc
Po zihani na mékko 800C ca. 250 HB
Po kaleni 1 000C/olej ca. 62 HRc
1. vrstva na nelegované ocelis 0,5% C | ca. 53 HRc

POKYNY PRO SVAROVANI, OCHRANNY PLYN

Oblast svafovani opracovat do kovového lesku. Pfedehfev je obecné nutny jen u nastrojovych oceli, ty
predehrat a udrzovat na 450<C.

Parametry pro MAG navarovani

O dratu proud napéti ochranny plyn

1.0 mm 105-200 A 25-29V

1.2 mm 135-260 A 26-31V EN 439 M1, M2, M3, C1 (Ar+CO,, Ar+0O,, Ar+CO,+0,, CO,)
1,6 mm 190-355 A 29-33V

Ochranny plyn pro WIG EN 439 I1 (Ar)

PROVEDENI

0 0,8%1,0"1,2-1,6 mm na civkach B 300 15 kg
0 1,6-2-0%2,4-3,2 tyky 1 000 mm

Ona dotaz
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